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Monnwucu n naTta

MHB. Ne nvon.

B3am. uHB. Ne

Monnucu n naTta

Hactosume TexHuyeckue ycrnoBusi pacnpocTpaHaTCa Ha TpyObl (B TOM 4ucne ¢
NPOTUBOMNOXapHbIMU BCTaBKaMun) U pacoHHble U3genunsa crasnbHble (OTBOAbI BCEX TUMOB,
TPOVHUKK, nepexonbl) (4anee no TEKCTY — «U3Oenusa») C HapY>XXHbIM aHTUKOPPO3NOHHBLIM
NMOKPbITUEM W TEMNSIOBOM N30MNALMEN U3 NEeHONoNnypeTaHa (ganee no TeKCTy — «Tensiomso-
NAUMOHHBIN CrOM») B 3allMTHOM 000MoYKe, npefHa3HadeHHble Ans CTpouTenbCcTBa, pe-
KOHCTPYKLUMN M peMOHTa MaructparbHbiX TpybonpoBOAOB, NPOAYKTONPOBOAOB, NPOMbI-
CMNOBbIX M TeXHonormyeckux TpybonpoBoaos, TpybONPOBOAOB HACOCHbBIX U KOMMPECCOop-
HbIX CTaHUUIN 1 APYrMx 06BHEKTOB ra3oBOW NPOMbILLITEHHOCTH.

MakcumanbHaa Temnepartypa akcnnyataumm msgenui ¢ aHTUKOPPO3UOHHBLIM Mo-
KpbITUEM WM TENNOU3ONALMOHHBIM CITOEM B 3alLMTHON 0DOMoYKe (aanee no TEKCTy - «u3-
Aenusa ¢ Tennorngpon3onsuMOHHbIM NOKPbITUEM») HE LOSKHA MpeBbllaTb MakcMmarnb-
HYIO TeMnepaTypy aKCniyaTaumm, yKasaHHyo A5 TPUMMEHAEeMOro Tuna aHTUKOPPO3NOHHO-
ro NMOKPbITUA.

TennonsonaunoHHbIN CroM B 3alUUTHOM OBOONIOYMKE HAHOCAT Ha TEXHOMOrM4Yeckom
obopygoBaHun OO0 «UT3» Ha u3genusa HapykHbiM anameTpom OT 57 o 1220 mm,

NMetoLLMe aHTUKOPPO3MOHHOE MOKPbITHE.

Mpumepbl ycnoBHbIX 0603Ha4YeHMNW nNpoaoyKUMM B APYrux

AOKYMeHTax n (nnu) npm 3akasax:

1. TpyGa ctanbHas HapyxHbiM gnameTpomM 820 MM, TONLWKUHOM CTEHKM 12 MM, Knacca
npoyHoctn K52, narotosneHHas no NOCT 20295, ¢ HapyXHbIM aHTUKOPPO3MOHHBLIM MOKPbI-
TMEM C MakcMmMmarnbHOW TemnepaTypon akcnnyatauum nntoc 60 °C, BbINOMHEHHbLIM MO TEXHU-
yeckum ycnosusam TY 1390-005-86695843-2010, ¢ TennonsonsiLumMOHHLIM Croem 13 neHomno-
nunypetaHa (ganee no Tekcty — «[lMMY»), ¢ 3aWmTHON 0BONOYKON M3 OLMHKOBAHHOW CTanm

HapyXHbiM gnameTpom 1000 mm, no TexHndeckmm ycrnosuam TY 5768-017-86695843-2012:

Tpyba 820x12-K52 TOCT 20295 / lNk-60 TY 1390-005-86695843-
2010/MMNy-1000-OL TY 5768-017-86695843-2012

TY 5768-017-86695843-2012
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2. OTBOA rHyTHIM € Yrrom nosopoTa 12 °, HapyxHbiM gnameTtpom 1020 mm, Ans coeam-

HeHns ¢ Tpybon ¢ TonwmHon cTeHkn 16 Mm knacca npoyHoctn K60, Ha paboyee aaBneHue
7,5 MIMa npu koadbuumeHTe ycrnosun pabotsl 0,6, Ana KNMMaTUYeCcKoro ncnonHeHnsa Y XJ1 no
TexHnyeckum ycrosuam TY 102-488.1-05 ¢ HapyXHbIM @aHTUKOPPO3MOHHbBIM MNOSMypeTaHo-
BbIM NOKPbITUEM C MaKCUMarnbHOW TemnepaTtypon akcnnyataumm nitoc 40 °C, BbINONMHEHHbIM
no TexHuyeckmm ycrosuam TY 1390-003-35349408-2008, ¢ Tennons3onAUMOHHbIM CrloeM U3
MY, ¢ HapyXHbIM AMaMeTPOM 3aLUUTHOM 0BOSOYKN 13 NONMATUNEHA (Aanee no TekcTy - «M3
obonoukay) 1226 MM, No TexHN4eckum ycnosusm TY 5768-017-86695843-2012

OtBopg Ol 12° - 1020 (16K60)-7,5-0,6 — YXJI TY 102-488.1-05,
Mk-40 TY 1390-003-35349408-2008, TMNy-1226-M3 TY 5768-017-
86695843-2012.

[onyckaemble TemnepaTypbl OKpyXatowen cpefbl Npu TPaHCMOPTUPOBAHWM, MNOrpy-
304HO-PA3rPy304HbIX MU CTPOUTENBHO-MOHTaXHbIX paboTax, XpaHeHUN 1 aKcrnyaTauum ns-
AEenuiA ¢ TENNOrMaPON3ONSILMOHHBIM MOKPbLITUEM AOMKHBI COOTBETCTBOBATL TPebGoBaHUSM,

yKka3aHHbIM B Tabnmue 1.

Tabnuua 1 — [Jonyctumas TemnepaTypa oKpyxatoLen cpeqpl

@© = ° *
f':e[ Temnepatypa okpyxatoLlen cpeapl, °C
- . n3genus ¢ Tennormapon3onsauMOHHBIM MOKPbITUEM
g TexHonornyecknn npowecc _
= B OL| nnun ctanbHon obonoyke
o B M3 obornouyke
= C MONNITUNEHOBBLIM NOKPbLITUEM
= TpaHcnopTupoBaHue oT muHyc 20 go nntoc 60 oT muHyc 60 go nntoc 60
(o]
= lMorpy3oyHo-pasrpy3oyHble oT MmuHyc 20 go nntoc 60 oT MuHyc 50 go nntoc 60
%
5 paboTbl
I
> XpaHeHue oT muHyc 20 go nntoc 60 oT muHyc 60 go nntoc 60
ol
ﬁ CTpontenbHO-MOHTaXHbIe oT muHyc 20 pgo nntoc 60 oT muHyc 50 go nntoc 60
I
: paboTbl
(Y]
K4 Jkcnnyataums oT muHyc 20 go nntoc 60 oT muHyc 60 go nntoc 60
* [lonyckaemMble TemrnepaTypbl OKpy>KatoLlen cpeabl Ans u3genun ¢ Tennormgpousons-
©
'g LMOHHBLIM NOKPbITUEM HEe LOMKHbI NPOTUBOPEUNTL TpeboBaHMAM K AoMyckaeMbliM TemnepaTy-
g pam nsgenui 6e3 Tennornapon3onALMOHHOIO NOKPbITUS.
=
=
o
-
c
=}
g
ol JNvet
ﬁ TY 5768-017-86695843-2012
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1 TEXHWYECKNE TPEBOBAHUA

1.1 OcHOBHble NapaMeTpbl U XapakTepPUCTUKN

1.1.1 N3pgenus ¢ TennorngponsonsaunoHHbIM NOKPbITUEM A0SPKHBI COOTBETCTBOBATb
TpeboBaHMAM HACTOALWMX TEXHUYECKUX YCIOBUM U U3FOTOBMATHCHA MO COMMacoBaHHOW U
YTBEPKAEHHON B YCTAHOBMEHHOM MNOPSAKE BHYTPM3ABOLCKOW (TEXHONOMMYECKON W
KOHCTPYKTOPCKOM) AOKYMEHTaL M.

1.1.2 N3genus ¢ TennormgpousonsauMOHHbIM MOKPbITUEM WU3FOTOBNSAKT B Buae
KOHCTpYKUMN «Tpyba B Tpybe», B KOTOPOM B KayecTBe TEMNNOU3OMSALMOHHOrO Crnos
MCMONb3yKT MOHOMUTHLIN XecTkuin MY, a B kadecTBe 3aWwmMTHON O0BONOYKM UCMONb3YHOT
M3 o6onoyky, 060NoYKy U3 CTanbHOro OLMHKOBAHHOMO nucta (ganee no Tekcty - «OL
060onoyka») unu cTanbHOro NMcTa C MONMAITUINEHOBBLIM MOKPbITUEM (Janee No TEeKCTy —
«CTlM3 obonoykar).

1.1.3 W3pgenue c TennornaponsonsiuMoOHHbIM MNOKPbLITUEM, NpeaHasHadYeHHoe Ans
CTpoOUTENLCTBA HaA3EMHbIX TPybONpoBOAOB, BKYAET: U3genue, aHTUKOPPO3UOHHOE
NOKpbITUE, TENNON30MALUNOHHBIN crion 1 OL| o6onouky.

1.1.4 W3pgenue ¢ TennorMapou3onsuMOHHbIM MOKPbLITUEM, NpeaHa3HayeHHoe Ons

CTPOUTENBLCTBA MNOA3EMHbIX TPYOONPOBOAOB, BKMOYAET: u3denve, aHTUKOPPO3NOHHOE

g NOKPbITUE, TENNON30NALUNOHHBLIV cnor 1 M3 nnn CTMO 060504Ky.

g 1.1.5 AHTMKOPPO3WOHHOE  MOKPbITME  OOIPKHO  3awuuaTtbe  MeTaniuMyeckyto
E[ NMOBEPXHOCTb M3OENUSA OT KOPPO3UWM, TEMNMOU3ONSLMOHHBIA CroM AomkeH obecneymBaTb

= HeobxoamMmble YCroBWMSA 3KcnnyaTtaumm Tpybonposoga MO HOPMUPYEMbIM napameTpam,
. 3awmTHad obonoyka  AormkHa npensaTCcTBOBaTb NPOHUKHOBEHUIO Bnaru B
“gf TEennon3oNAUNOHHBIM CIIOM U HapyLUeHWIO ero uesiocTHocTn, 13 nokpbiTMe [OOMKHO
%'_ 3awmwaTb  CTanbHytd O00OMOYKY OT  KOPPO3MM WU MOCReaylLwero  paspyLleHus
é TENNOn3onsLNOHHOIO Crnos.

%‘_ 1.1.6 [o TpeboBaHWIO 3aKkasumKka U3genus ¢ TeNNOrnapon30NIALMOHHBIM NMOKPbITUEM
2 MOryT ObiTb 0OOpyAOBaHbl 3NIEMEHTaMM AN MOHTaXa CUCTeMbl NyTEBOro nogorpesa
§ TpaHcnopTUpyemMon cpedbl. TN U XapakTepUCTUKU MyTEBbIX nogorpeBaTtenen OOIDKHbI

onpenensitbCs NpU NPOEKTUPOBaHUM TpybonpoBoga. TexHOnorusi YCTaHOBKM MYTEBbIX

g nogorpesaTtesnien He OOSMKHa NpmBoauTb K nospexaeHuto AKI nagenun.

g 1.1.7 Tennou3onsaunoHHbIA CMNOoW B 3aLUMTHOM 0DOOSI0MKE HAHOCUTCA Ha U3Oenuvs ¢
% aHTUKOPPO3NOHHBIM  MOKPbITUEM,  BbIyCKaeMble  NO  TEXHUYECKUM  YCINOBUSM,

é[ cornacosaHHbiM OAQO «["asnpom» B yCTaHOBIIEHHOM MOPSIAKE.
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1.1.8 TpeboBaHus K aHTUKOPPO3NOHHOMY MOKPbLITUIO N3AENNN

1.1.8.1 Tun ncnonHenuna AKIT nsgenuin, B TOM 4ucre C nepexogHbIMn Kofbuamu,
onpefensieTcs NPOEKTOM Ha cTpouTenbcTBo Tpybonposoga. AKI1 npoussogutcs no
TEXHNYECKMM ycroBusiM, corniacoBaHHbiM OAO «lMasnpom» B yCTaHOBNEHHOM MOPSIAKE.

1.1.8.2 HapyxHass noepxHocTb msgenun ¢ AKIl, nognexawmx Tensonsonsauuu,
O0JPKHA BbITb YNCTON, CyXOn, cBOOGOAHOM OT 3arpsA3HEHUIN (Macno 1 apyrme 3arpsi3HeHus).

1.1.8.3 o cornacoBaHuio C 3akas3ynmkoMm WU3Jenus MOryT WMMeTb BHYTPeHHee
rnagkocTHoe NOKpbiTUe. BHyTpeHHee NOKpbITUE MPOM3BOAMTCS MO TEXHUYECKMM YCIIOBUSIM,
cornacosaHHbiM OAQO «[l"asnpom» B yCTaHOBIEHHOM MOPSIAKE.

1.1.9 OcHoBHblE pa3mepbl U3genui ¢ TENNOrMaPON30NALNOHHBLIM NOKPLITUEM.

1.1.9.1 PekomeHgyemble guameTpbl u3genui C  TennorngpounsosiiuMOHHbIM
nokpbiTHeM B 13 06onoyke n TonwmnHa TENNON30NALMOHHOO Cosi NpuBeaeHbl B Tabnuue 2.

1.1.9.2 PekomeHaoyemble pasmepbl OL| obonouek, CTMO obonodek u TonwmHa
TENNOoM30MALMOHHOIO Crnosi nNpueeaeHsbl B Tabnuue 3.

1.1.9.3 Mo TpeboBaHuMIO 3aKka34vmka Npy HanMYUM NPOEKTHbIX 0OOCHOBAHUIN TOMLLMHA
TENNOM3ONSAUMOHHOIO Crnosa MoXeT ObITb CKOppekTMpoBaHa nyTéM nogbopa Aapyroro
HapY>XHOro AuameTpa 3aMTHON 060M0YKM MO COrnacoBaHmMio C NPON3BOAUTENEM.

1.1.9.4 [OnvHa KOHUOB wu3Oenui, CBOOOAHLIX OT TEMMOU3ONSALMOHHOIO Crnosi B

© 3almTHon obonouke AomkHa ObiTb 280.20 MM B COOTBETCTBUM C pucyHkamm 1 - 5. To
(]
3 COrfiacoBaHMIO C 3aKa3ynMKoM [OMycKaeTCa N3MeHeHNe 3TUX BENUYUH.
s
‘E’ 1.1.9.5 AHTUKOPPO3NOHHOE TOKPbITUE [AOIPKHO BbICTYNaTb 3a Kpas TopuoB
= o
2 TENNMOM30MSUMOHHOIO Cross B 3alumMTHOM obonovke He MeHee 4yem Ha 50 mMm B
cooTBeTCTBUM C pucyHkammn 1 - 5. [lo cornacoBaHWio C 3akas3yuMkoM [OryckaeTcs
c .
S N3MEHEHNE 3TOWN BESTUYUHBDI.
o
2 1.1.9.6 3asop mexagy 3awmMTHOM O6O0MNOYKOM M TEMNOU3ONALMOHHBIM CroeM Ha
@ -
Z KOHLLaX M3genun ¢ TennorMapon3onsaumoHHbIM NOKPLITUEM AonycKkaeTcs He bonee 3 M.
9 1.1.9.7 KOHCTpyKUMN n3genui ¢ Tennormgpon3osisiuMOHHbIM NOKPbITUEM NPUBEAEHbI
g B COOTBETCTBUM C pUCYHKamn 1 - 5.
§ 1.1.9.8 OTBOAblI KPYTOM3OrHYyTble W LITaMMNOCBapHbIE, TPOWHWKK, Mepexoabl,
m
npegHasHa4vyeHHble A51s1 HAaHEeCEeHUsT TeNNOrMapon3onNALMOHHOIO NOKPLITUS, N3rOTOBNAIOT-
© Csl MyTEM NPUBAPKM K HAM YOSIMHUTENbHbBIX UM NepexoaHblxX Koney, nony4vas TpyOHbIn
©
3 y3en. [lo cornacoBaHuUio C 3aKka3ynmkoM [OrnycKaeTcsl N3roToBNeHME AaHHbIX n3genuin 6e3s
b
e npuBapHbIX Koneu,.
&
o
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c
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MNognucu n pgata

MHB. Ne oy6n.

B3am. nHB. N2

Mognucu n pata

WMHB. Ne noan.

Tabnuua 2 — PekomeHayemble anameTpbl U3AeNuin ¢ TeNNorngpon3onisiuMoHHbIM

NOKpbITNEM B M3 obonoyke n TOMNWMHA TEMNON3ONSALMOHHOIO Cros

B MmunnumeTpax

HapyxHbIn guameTp nsgenum ¢ HomuHanbHas
Hapy)KHbIVI anameTp TeFIﬂOFVI,EI,pOVI3I_OIJ:'aI$I$l6VI§J:Ig:lI<I\; NOKpbITEM B TONLLMHA Tennon3o-
usgenun* < -
HOMWHAlIbHbIN npeaeribHoe JAUMOHHOIO CIno4d
OTKITOHEHME (+)
57 140 41 38,5
76 160 4,7 39,0
89 180 54 42,5
108 200 5,9 42,8
114 200 6,3 40
133 250 7,4 55,0
159 280 8,3 56,1
168 315 8,8 451
219 355 10,4 62,4
273 450 13,2 82,9
325 500 14,6 81,3
426 630 16,3 94,1
530 710 20,4 81,1
630 800 23,4 75,0
720 900 26,3 78,8
820 1000 29,2 77,6
920 1226 29,2 135,2
1020 1226 29,2 85,2
1220 1425 38,2 85,2
" Mo cornacoBaHWio ¢ 3aKasuvkom JonyckaeTcs HaHeCceHue Tennornapounsons-
UMOHHOIO MNOKPbITUA Ha u3genus Apyrmx AnamMeTpoB B npegernax YykKasaHHOoro
WHTepBana
**  TonwmHa TennomsonauMOHHOIO cnosa npuBedeHa ©6e3 yyéTa TOMLWMHBI
aHTMKOPPO3MOHHOIO MOKPbLITUS U3Oenuin, Oonycka Ha OTKIIOHEHWE OCEeBbIX JTMHUMN
n3genuin oT ocen 3alUTHbIX 000NoYEeK U OTKNOHEHUN reOMETPUYECKUX pPasmMepoB
M3 obonouek

1.1.9.9 dackm usgenun c TeNNOrMapon3oNsILMOHHBIM MOKPbITUEM HE LOSMKHbI

UMEeTb NOBPEXAEHWUA, HE COOTBETCTBYHOLMX TpeboBaHMsM

AOKYMeHTauun Ha nagenue.

HOPMaTUBHO-TEXHNYECKOWN

Nam

Jluct| Ne gokym. Moan.

HaTa
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Tabnuua 3 — PekomeHgyemble pasmepbl OL (CTM3) obonodek n TonwuHa tenno-

M30JTALMNOHHOIO CIo4d

B munnumeTtpax

MNognucu n pgata

MHB. Ne oy6n.

B3am. nHB. N2

Mognucu n pata

WMHB. Ne noan.

HapyxHblil Pa3mepbl OL|, (CTM3 ) o6omnoykm HomuHanbHasa TonwmHa
anametp HomuHanbHbIN MuHumansHas Tennon3onALuMoHHOro
nsnenus’ AvameTp TOMLMHA CTEHKU cnosi

57 140 0,55 40,9
76 160 0,55 41,4
89 180 0,6 449
108 200 0,6 45,4
114 200 0,6 42,4
133 225 0,6 45,4
159 250 0,7 44,8
168 260 0,7 45,3
219 315 0,7 47,3
273 400 0,8 62,7
325 450 0,8 61,7
377 500 1,0 60,5
426 560 1,0 66,0
530 675; 710 1,0 71,5; 89,0
630 775; 800 1,0 71,5; 84,0
720 875; 900 1,0 76,5; 89,0
820 975; 1000 1,0 76,5; 89,0
920 1075; 1100 1,0 76,5; 89,0
1020 1175; 1200 1,0 76,7; 89,2
1220 1375; 1400 1,0 79,0; 91,5

* o cornacoBaHuto ¢ 3akasynkoM AOMNyCcKaeTCcs HaHeCeHne Tennornapom3ons-LLMOHHOro

NOKPbITUA Ha U3JeNnAa Apyrux oqnamMeTpoB B npeneriax ykadaHHoro nHtepeana

** TonwuHa Tennon3onAUMOHHOro cnos npmeeaeHa 6e3 yyérta TONWMHbI aHTUKOPPO3NOH-
HOro NOKPbLITUA N3Oennin, onycka Ha OTKITOHEHWE OCEBbLIX NMIMHUIN U3OEeNnUn OT OCeNn

3aLlUNTHBLIX 060N0YEK U OTKNOHEHNI reomeTpudecknx pasmepoB OL| obonoyvek

" Pa3smepbl NpuBeaeHbl 6e3 yuéTta TonwmHbl N3 nokpbitus CTMA 0605104KM

Nam

Jinct| Ne gokym.

Mogn. | daTa

TY 5768-017-86695843-2012
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MNognucu n pgata

MHB. Ne oy6n.

B3am. nHB. N2

Mognucu n pata
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1 — TennounsonsunoHHbIn cnoun na MY; 2 — aHTUKOPPO3MOHHOE MOKPbITUE; 3 — HEeroprovas
TENON30MAUNS N3 MUHEPANbHOW BaTbl; 4 — orpaHUYnTENbHLIV (briaHewl; 5 — 3aluTHas
obonouka; 6 — ueHTpupytowwas onopa; D — HapyxHbI AgnameTp cTanbHon Tpyobl; L — onvHa

NpoTMBONOXapHOWN BCTaBku; L1 — gnvHa TpyObl

PucyHok 1 - KoHCTpyKuus TpyBbl ¢ TENNOrMAPOM30NsALUNOHHBIM NOKPLITUEM U

NPOTUBOMOXXapPHOW BCTaBKOWN.

1.1.9.10 OnuHy  yONUHUTENbHBLIX WM NEepPexodHbIX  Komey — onpegenser
N3roToBUTESb NO COrNacoBaHMIO C 3aKa34NKOM.

1.1.9.11 [Ona UeHTPOBKM N3gennsa BHYTPpM 0O0NOYKN NMPUMEHSIOTCH LEHTPUpYoLmne
onopebl.

1.1.9.12 UeHTpupytowne  onopbl  WU3FOTOBNAKTCA U3 JNIUTbEBbLIX  MapokK
nonunponuneHa no NOCT 26996, nonnaTtuneHa HM3KOro gaeneHnsa unm xectkoro Mry.
[onyckaeTca M3rotoBrieHne KOMOWHMPOBAHHLIX OMOpP, C OMOPHOW YacTbi M3 MNONK-
nponuneHa wnu nonuaTUNEHa W CTArMBalOLMX TMOSICOB U3  MeTansiMyeckon unm
NOSIMMEPHOWN NEHTHI.

1.1.9.13 UeHTpupytowme onopbl yCTaHaBNMBaKOT Ha U3LENUAX, UICXOOS U3 YCNOBUMA
yoobctBa MoOHTaxa W obecnedeHus TpeboBaHW K TENNOrMApOU30NALMOHHOMY

MOKPbITHIO.

TY 5768-017-86695843-2012 Tuer

WMHB. Ne noan.
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MNognucu n pgata

MHB. Ne oy6n.

B3am. nHB. N2

Mognucu n pata

WMHB. Ne nogn.
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1 — yanuHuTenbeHble KorbLa; 2 — TENNOU30NAUNOHHBIN cnon u3 MNIMY; 3 — aHTUKOPPO3NOH-

HOe NOKpbITUE; 4 — LEHTpUpPYtoLLas onopa; 5 -— 3awuTtHaa obonoyka; 6 — oteoa; D — HOMmu-

HanbHbIN HAPYXXHbIN AMaMeTp 3almMTHOM 0605104KN; d — HApYXXHbIN AnameTp oTBoaa; L —

PucyHok 2 — KOHCTpYKUWSI KpYTOM30rHYTOro 0TBOAA C TEMNNOrMAPOM30NSLMOHHbIM

obuwasa ctpouTenbHas AnnHa oTBoAaa.

NOKpPbITUEM

1.1.9.14 OTKNOHEHME OCEBbIX NMUHMN U3OENUA OT Ocen 0BOoNoYeEK, N3MEPEHHOE MO

TOopLaMm, He A0MKHO NpPeBbILAaTb 3HAYEeHUN, yKasaHHbIX B Tabnuue 4.

Tabnuuya 4 — OTKNOHEHWe oceBbIX NTMHUIN U3AEenun oT ocen obonoYvek

B munnumeTtpax

HapyxHbii gnameTp 060104KK, MM OTKnoHeHne ocen, He Bonee
Ot 125 o 400 Bkntoy. 5,0
Cs. 400 go 630 Bkntou. 8,0
C.. 630 go 800 Bkntou. 10,0
Cs. 800 go 1200 Bkntou. 14,0

Nam

Jlner

Ne gokym.

Mogn.

HaTa
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D1

MNognucu n pgata

MHB. Ne oy6n.

B3am. nHB. N2

Mognucu n pata

WMHB. Ne nogn.

D2

di1

%,I ]
D.I
[e's]
o~
o
1o
Al
3
L3 z N i /I g
—— -/’ L N
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B o .‘ 280,
- 250
; T i P .
| (I ? [
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‘ i : . — T
L 4 Lo
(| N7 | | 1
[ 11
.| [
| [
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1 v L~
- -
L L
| | 1 1
250 L1
280_20 4
L1

1 — aHTMKOPPO3MOHHOE MOKPbITUE; 2 — 3aWmnTHaA 06onoyka; 3 — TeNNON3oNALMOHHbIN CNoK

n3 Mry; 4 — TponHuk; 5 — LeHTpupyrowas onopa; 6 — yanuHuTeneHble konbua; D1, D2 —

HOMWHasbHbIE HapYXXHble AMaMeTpbl 3aWwnTHOM o6onoykm; d1, d2 —HapyxHble guaMeTpbl No

Marunctpanu u oTBETBNEHUo TporHuka; L1, L2 — obwas ctpontenbHasa annHa TPOMHKMKA.

PucyHok 4 — KOHCTPYKUMA TPOMHUKA C TENNOMMAPOU3ONALMOHHBLIM NOKPbLITUEM

Nam

Jlner

Ne gokym.

Mogn.

HaTa
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dz
D2

D1
d1

260, 56— 250 |

1 — aHTUKOPPO3NOHHOE MOKPLITUE; 2 — TENNTON3ONAUNOHHBLIN crnoun 13 MNIY; 3 — sawmnTHaqa
obonouka; 4 — nepexof; 5 — ueHTpupytowas onopa; 6 — yanuHuteneHble konbua; D1, D2 —
HOMWHarbHbIE HapyXXHble AnamMeTpbl 3aWwmnTHOM 06onoykmn; d1, d2 — Hapy>XHble AnameTpbl

nepexoaa; L — o6Luana ctpouTenbHasa AnnHa nepexoaa.

MNognucu n pgata

MHB. Ne oy6n.

B3am. nHB. N2

Mognucu n pata

WMHB. Ne noan.

PucyHok 5 — KoHCTpyKUmnsa nepexoaa ¢ Tennornapon3onaumMOHHbIM NOKPbITUEM

1.1.9.15 Ha crmbax wu3genun OONycKawTCs OTKIOHEHUA OCEBbIX  JIMHUW,
npeBbIlWaLWMe YyKa3aHHble B Tabnvue 4, npy 3TOM TOMWMHA TENSOoU30NALMOHHOIO
cnos, namepeHHast B nobon Touke, He AOMKHA ObiTb MeHee 50 % OT HOMMWHanbHOro
3HaYeHwus.

1.1.10 TpeboBaHus K 3aWUTHLIM 060NIOYKaM

1.1.10.1 Onuna 3alWMTHbIX obono4ek OOIMKHa pPaBHATLCS anvHe
TEnnon3onsaLUMOHHOrO Criosi C BO3MOXHbIM 4OMYCKOM A0 nitoc 50 MM € KaXgon CTOPOHbI
nanenus.

1.1.10.2 OLl 0BGonoykn M3roToBNAAOT U3 TOHKOMCTOBOW OLMHKOBAHHOW CTanu Mo
FOCT 14918 c¢ uuHkoBbIM nokpblTem 1 knacca unm no NOCT P 52246 ¢ UMHKOBLIM
NoKpbITUEM Krnacca He Huke 275. KoHubl OLL o6onoyvek He fOMmKHbI MMETb 3ayCeHLIEB

1.1.10.3 C1lM3 obonoyka UIroToBNSETCA M3 CTanbHOW MNONOChbI TOHKOSMCTOBOMW
yrnepoamncTon ctanm (Ka4ecTBeHHON nnm obblIkHOBEHHOMO kKavecTtsa) no TOCT 16523 unu
ctanu ¢ umHkoBbIM nokpbiTnem no NOCT 14918 BTOporo knacca, UM TOHKOSNMMCTOBOM

ounHkoBaHHom ctanu no NOCT P 52246 ¢ unMHKOBBLIM NOKPbITUEM He Bbilwe knacca 180.

TY 5768-017-86695843-2012 Tuer
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MNognucu n pgata

1.1.10.4 C1l13 obonoyka npeacraesnser cobon CTanbHylD BUTYD Tpyby cC
HaHeCeHHbIM CIloeM 3allMTHOrO MNOKPbLITUA Ha OCHOBe 3KcTpyaupoBaHHoro [13. [lo
nokasaTtensam TOMWMWHbI U AN3NEKTPUYECKOW CMNMOLWHOCTU HaHeceHHoe [13 nokpbiTve
CtN3 obonovkn pomkHo cooTBeTcTBoBaTb TpeboBaHmam [OCT P 51164 «
ABYXCMNOWHBIM MOMMMEPHBIM MOKPbLITUAM (HOMEp KOHCTpykumm 2 Ttabnuubl 1 TOCT P
51164).

1.1.10.5 C1l13 ob6onoyka WM3roTOBNSAETCA MO TEXHUYECKOM OOKyMeHTauuu,
cornacoBaHHOM B YCTaHOBMEHHOM nopsake. 3awmnTHoe NokpbiTue HaHocuTbea Ha CTl3
000I04KY NO TEXHNYECKOM AOKYMEHTALMUN, COrNacoBaHHOW B YCTAHOBNEHHOM NOPSAKE.

1.1.10.6 B kauyectBe 13 060M04KM OOMKHLI NCNONBb30BaTLCA TPYObI-060M0YKM 13
M3 Hmskoro gasneHus Bbicokon nnotHocTy no NOCT 16338 TpybHbIX mapok 13 80, M3
100, nnb6o mHOro nonuoneduHa, COOTBETCTBYIOLLErO COracoBaHHOW B yCTAHOBNEHHOM
nopsgke HOpMaTUBHOW [OKYMeHTaumu, otBevatowlero tpebosaHuam OCT 30732 wu
HACTOALLMX TEXHUYECKNX YCINOBUMN.

1.1.10.7 XapaktepucTtukm 1O obonoyek AOMKHbI COOTBETCTBOBATbL TpeboBaHUAM,

yKasaHHbIM B Tabnuue 5.

Tabnuua 5 — OcHOBHble PU3NKO-MEXAHNYECKME XapaKTepucTuku N3 obonovek

MHB. Ne oy6n.

B3am. nHB. N2

Mognucu n pata

WMHB. Ne noan.

Mokasarenb 3HayeHue Memi;;”bwa'
1 OTHOCUTENBLHOE YANUHEHME NpU pa3pbiBeE, 350 OCT 30732
o)
%o, HE MEHEE n. 9.15
2 lNpepen Teky4ectn nNpun pactsxeHuu, Mla, 15 FOCT 11262
He MeHee
3 NameHeHne onnHbl pr6-o6ono:4el<onocne FOCT 30732
nporpesa npu Temnepartype 110 °C, %, 3 0916
He 6onee T
. o 165 (npu HayanbHOM
4 CrtounkocTb npu Temnepatype 80 °C un HANDSDKEHM B FOCT 30732
NOCTOSAHHOM BHYTPEHHEM [aBIiEHUN, Y,
He MeHee CTEHKe TpyObl n. 9.22
4,6 Mla)

1.1.10.8 lMNMoBepxHocTb [1Q o6onoyek p[ormkHa ObiITb POBHOM W FMaLKOMW.
HonyckaloTca He3HauuTenbHble cnegbl OT OPMYIOLLEro U KannbpyroLwero MHCTpyMeHTa
Ha HapY>XHOW MOBEPXHOCTU TPYObl, a Takke yrnybrneHnsa oT MapKMpyrLero ycTpomncTea
rnybuHon He 6onee 0,5 mMm. Ha noBepxHOCTU M MO TOpLy HE AOMNYCKAKTCA TPEeLyuHbI,
ny3blpy, PakoBWHbI K NOObIE MOCTOPOHHME BKMHOYEHUS, BUaUMble 6e3 NpUMeHeHns
yBenuuuTenbHbIX NPUbopoBs, 1 paccnoeHms matepmana. KoHubl 060no4ek JOmKHbl BbiTb

oTpe3aHbl 6e3 3ayceHUeB NepneHanKynsipHO ocu TpyObI. LiBeT YepHbii.

Nam

Nuct| Ne gokym. Moan. |Oata 13
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MNognucu n pgata

MHB. Ne oy6n.

B3am. nHB. N2

Mognucu n pata

WMHB. Ne noan.

1.1.10.9 3awutHas obono4yka WU COEOMHEHUSI €€  JNIeMEHTOB  [OJTKHbI
obecneunBatb repMeTMYHOCTb npu 3anonHeHun MY (MY npu BCheHMBaHUM He
AOJSKEH NPOCTynaTh Ha HApPY>XHOM MOBEPXHOCTU 3aLLUTHON OBOMOYKN).

1.1.11 TpeboBaHus K TENNTON30NALNOHHLIM MaTepuanam

1.1.11.1 B KayecTBe NCXOOHbIX KOMMOHEHTOB ana npomnssoacTea
TENMNOU30NALMOHHOIO CNos AOSMKHbI MPUMEHATLCA 3KONOrmyeckn 6esonacHble CUCTEMBI
MY 3annMBOYHbIX MapOK OTEYECTBEHHOIO UM MMMOPTHOIO NPOU3BOACTBA.

1.1.11.2 MaTepunanbl, NpuMeHsemMble [ONA MNPOU3BOACTBA TEMNSIOMU30SIALNOHHOIO
CNnosi OOMMKHblI NMpoXoauTb BxogHou KoHTponb no FOCT 24297 n cooTBeTCTBOBaTb
TpeboBaHNAM HOPMATUBHOM AOKYMEHTaLUN Ha 3TU MaTepuarnbl.

1.1.12 TpeboBaHUs K TENNOU3ONALNOHHOMY CII0H0

1.1.12.1 lNokasaTtenn CBOWUCTB  TEMMNOU3ONALUMOHHONO  CNod  uM3genum  C
Tennorngpon3onAUNOHHLIM  MOKPbITUEM, OOMMKHbI  COOTBETCTBOBaTb TpeboBaHUAM,

yKasaHHbIM B Tabnuue 6.

Tabnuuya 6 — NokasaTenn CBOUCTB TENNOU3onaLMOHHOIo Cros

MNokasaTtenb Hopwma

1 BHewHun Bua, YKecTkasa auenctas nnacT-
macca OT CBETIO-XKeNToro 4o
CBETJ1I0-KOpU4YHEBOIO LiBETA
paBHOMEPHOUN MEJIKOAYEN-
CTOWN CTPYKTYpbI

2 KaxyLiasaca nnoTHOCTb B aApe TeNNOU30NALNOHHOIO 60.000

cnosi, kr/M°, He MeHee ’

3 MNpoyHocTb npu cxaTtum npu 10%-Hon gedopmaumm 0.300

B paguanbHOM HanpasneHuu, Mlla, He meHee ’

4 TennonpoBOAHOCTb TEMSTON3ONALNOHHOIO Cros,

0,031

B1/m-K, He Gonee, npu TemnepaTtype nntoc (20+3) °C

5 BogonornoLeHne npu KUNsyYeHum B Te4eHne

90 MuH, % no obbemy, He bonee 10,000

) Y,

6 lNpo4YHOCTb Ha caBur B oceBoM HanpasneHuu, Mla, 0.120

npu Temnepartype nntoc (20£3) °C, He meHee ’

7 pOYHOCTb Ha CABUT B TaHreHuManbHOM Hanpasne-

Huu, Mla, He meHee, Npu TemnepaType 0,200

nntoc (20+3) °C

1.1.12.2 CoBoOKynHas nnowagb NyctoT (kaBepH) B MOOOM ceyvyeHun Tennousons-
LMOHHOrO Crnos He AorkHa npesbiwaTtb 5 % oT nnowaamn Tennon3onAuMoHHOro cnos B
AAHHOM CeYeHun.

1.1.12.3 He ponyckaetcs HanuMyme nycToT (KaBepH), YMEHbLUAKLWMX TOMLNHY
TEennomn3onaumMoHHoro cnos 6onee 4em Ha 30 %. [aHHoe TpeboBaHMe HE OTHOCUTCS K

30HE pPacnonoXeHMs LEHTPUPYHOLLIMX OMNop.

TY 5768-017-86695843-2012 Tuer
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1.1.12.4 TexHonornyeckne notepu npu 3anueke (MY He OOMKHbI NPUMBOAUTL K
HapyLweHuto TpeboBaHun n.2 Tabnuupl 6.

1.1.12.5 MNoBepxHOCTM TOPLOB TEMSOUIONSAUMOHHOIO CNosi  AOMMKHbI  ObITb
3awmuieHbl  OT  MNPOHUKHOBEHWSA  Brarm  3NOKCUAHBbIMM UMM NONMYpPEeTaHOBbIMU
mMaTepuanamu. [lo cornacoBaHuio C 3aKa3yuMKoOM [OMNyCKaeTCs MNPUMEHeHWe [Apyrunx
Martepuanos Ans 3awuTbl TOpUOB. [1py BU3yansHOM OCMOTpe TOPLIOB TEenrIon30NnAaumnoH-
HOrO Cnosi He [OMKHbl HabnwgaTtbcss obnactn, cBobogHble OT BMaro3aluTHOro
NOKPbITUS.

1.1.12.6 Ha y4acTke HaHeceHMs Tenrnou3onAUMOHHOINo Crnos Temnepartypa
OKpy>KaroLien cpenbl He JOMmkHa ObiTb HWXe 15 °C, OTHOCMTENbHAsA BNaXXHOCTb BO3ayXa
JomkHa obiTb He 6ornee 80%.

1.1.13 TpeboBaHMs K NPOTUBONOXaPHbLIM BCTaBKam

1.1.13.1 MNpoTuBoNoXapHble  BCTaBKM YyCTaHaBnMBaKTCA Ha Tpybbl  Ans
npegoTepaLLeHns pacrnpocTpaHeHus BO3MOXHOIO BO3ropaHus Tennorngpo-
N30NALMOHHOIO MOKPbITUS.

1.1.13.2 KoHCTpyKUMs NpOTMBOMOXapPHbLIX BCTAaBOK NpeacrasBfieHa B COOTBETCTBUN
C puUcyHkom 1.

1.1.13.3 OnnHa npoTuBonoxapHou BCTaBku (L) gormkHa cocTaensaTb oT 3 40 3,5 M.

© 1.1.13.4 [na 3anonHeHuMss NPOTMBOMOXaPHOW BCTABKN WUCMOSb3YETCH HEroproYmi
'_
(]
3 HanoSTHUTENb HAa MWHepParibHOM OCHOBE. PU3NKO-MEXaHUYECKME NoKa3aTenm HEroproumnx
s
‘E’ MaTtepuanoB NPOTUBOMNOXapHbIX BCTABOK yKa3aHbl B Tabnuvue 7.
=)}
=

Tabnuua 7 - lNokasatenu CBOMCTB MaTepurana npoTUBONOXapHOW BCTaBKX
= HavmeHoBaHuWe nokasarens B
B MaTtepuansi Hopma
> KOHCTPYKLMN N30nsumm
2 MnoTHOCTb, KI/M> He MeHee 80,00
é MunepanosaTHble TennonpoBoAHOCTL NpU Temne-

usnenus patype 20 °C, BT/mK,

o 0,03
=z He 6onee
@
= y
< 1.1.13.5 Ob6onoyka npPOTUBOMNOXAPHOW BCTaBKN W3rOTOBMSAKTCA W3 HEropro4ero
(W]
o MaTepuana.
©
'_
©
o
=
b
(]
b
cC
(=)
o
-
c
=)}
()]
c
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1.2 PeMOHT

1.2.1 PeMOHTHble MaTtepuarnbl U TEXHONOrMs npoBeaeHUss PEeMOHTa [AOSKHbI
obecrneunBatb KavyeCTBO TennoruapousonsaUMOHHOIO MOKPbITUS B COOTBETCTBUM C
TpebOBaAHNAMN HACTOALLMX TEXHUYECKNX YCIOBUMN.

1.2.2 PeMOHT MeCT noBpexXaeHuhn  rnpousBOAUTCA B COOTBETCTBUM  C
TEXHOMOrMYEeCKON WMHCTPYKUMen, paspaboTaHHOM W COrfiacoBaHHOW W3roTOBUTENEM B
yCTaHOBIIEHHOM NopsiaKe.

1.2.3 Bbibop MeToga pemMoHTa NPOM3BOAUTCSA B COOTBETCTBMM C [punoxeHuem A
HACTOALLMX TEXHUYECKNX YCINOBUMN.

1.2.4 TpeboBaHma k wusgenuam c AKI, nognexawmm nNOBTOPHOMY HaHECEHWUIO
TENOM30MALMOHHOIO cnos (nocne OoTbpakoBKM U CHATUS TEMSOU3O0NALMOHHOIO Cros)

AOJTKHbI COOTBETCTBOBATbL TpeboBaHMAM nyHkTa 1.1.8.

1.3 MapkupoBka

1.3.1 MapkMpoBKy HaHOCAT Ha  HapPYXHYKO  MOBEPXHOCTb  M3Jenun C
TennorngpousonaunoHHbIM nokpbitnem cornacHo FOCT 25880, TOCT 10692 u TOCT
14192.

1.3.2 MapknpoBKa COOEPXKNT:

E — MapKMPOBKY Ha HEM3ONMPOBAHHOE U3genue;

g — 0603Ha4eHne matepmana aHTMKOPPO3MOHHOIO MOKPbITUS;

é — 0bo3Ha4veHne maTepuana Tennon3onaunm;

= — 0b0o3Ha4YeHme Tuna 3awmMTHON 0DONOYKU;

- — HapyXHbIN gMaMeTp 3aWwmnTHON 06004KM, MM;

% — HOMEpP HACTOALLNX TEXHUYECKUX YCIOBUN;

o

ﬁ — HaMEeHOBaHWE U3roTOBUTENS;

< — HOMEp NapTUM U34EeNU C TENNOrMAPON30NSALNOHHBIM MOKPbLITUEM;

o

i — BpPEMS HaHeCeHUs1 TENNOrMaPOM30NALMOHHOIO NOKPLITUSA (Mecal, rog);

§ 1.3.3 MapkupoBKy HaHOCAT Ha MOBEPXHOCTb 3aLMTHON OBOMOYKM Ha PaCCTOSHUK

§ He meHee 200 MM OT TOpLUA APKOM N KOHTPACTHOM BOOOCTOMKOM KpacKoOW uUnn Opyrum
cnocobom, obecneymBarolMM €e COXPaHHOCTb B  MNpPOLECCE  XpaHeHus U

§ TpaHCNoOpPTUPOBaHUS.

g 1.3.4 MapkupoBka AosmkHa ObiTb YETKOW, BbIMNOMIHEHA C MOMOLLbIO TpadapeTa unm

% nevatu c BbicoTton 6ykB (undp) He meHee 10 mm no TOCT 2.304.

-

c

e

%ﬂ TY 5768-017-86695843-2012 Tiver
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1.3.5 [lo cornacoBaHuO C 3aka34yMKOM [OMycKalT MapKUPOBKY B BUAE ITUKETOK
(CTnkepoB), NpY YCNOBUN UX COXPAHHOCTU B NEpUO rapaHTUPOBAHHOIO XpaHeHNsa Tpyo 1
NpOBeAEHNST MOHTaXXHO-CTPOUTESbHbBIX PaboT.

1.3.6 MapkupoBka [OIKHA COXPaHATbLCS OO0 NPOBEAEHUS YKNaOo4HbIX paboT

CMOHTMPOBaHHOro Tpybonposoaa.

1.4 YnakoBka

1.4.1 ®acoHHble U3genna ¢ TennorMapon3oNnsaUMOHHBLIM MOKPbITUEM MOCTaBASATCS
B TPAHCMOPTUPOBOYHOM Tape (ynakoBKe), N3roTOBMAsSieMOWN No AOKYMEeHTauun, yTBepXaeH-
HOM NN COrnacoBaHHOW N3roTOBUTENEM NPOAYKLNN.

1.4.2 Bug n KOHCTPYKUMIKO YMNakOBKM YyCTaHaBMMBaeT W3roTOBUTENb UCXOAA U3
Heob6xoamMmocTn obecneyeHuns LenoCTHOCTU TENNOrMAPON30NSALMOHHOIO NOKPLITUSA.

1.4.3 T[lo cornacoBaHWio C 3aka3ynMkoM wu3genusi ¢ Tennornapon3onAuMOHHbIM
NOKPbITUEM MOTYT NOCTaBNATLCA 63 TPaHCNOPTUPOBOYHOWN Tapbl (YNaKOBKK).

1.4.4 Komnnektaumsi uv3genum C  TennornapousonaumMoHHbIM — MOKPbITUEM
anemMeHTaMmun LN 3aWwuTbl TOPLUOB u3genun (Konbua Ans 3awmTbl acok, 3arnyLuiku

TOPLIOB M3Oenuin) AorkHa COOTBETCTBOBATbL TpeboBaHMAM nacnopTta Ha usgenve.

1.5 KOMNNeKkTHOCTb

E 1.5.1 B KOMNNEeKT NocTaBKu OOJMKHbI BXOOUTb:
I
= —  unsgenue ¢ Tennornapoun3onsauMOHHbIM NOKPbITUEM;
o
E{ —  nacnopt/cepTudomkaTt Ka4yecTBa Ha u3genue;
o
= —  nacnopt/cepTuduKaT KayecTBa Ha MU34eNMe C Hapy>XHbIM aHTUKOPPO3MOHHbLIM
= NOKpPbITUEM;
(o]
=4 — nacnopt/cepTuduKaT KayecTBa Ha u3genuMe C TennorngponsonsuMOHHbIM
ol
ﬁ NOKPbITUEM.
I
X
%'_ 2 TPEBOBAHNA BE3OMNACHOCTHU
< 2.1 lNpn paboTte No HaHeCeHMo TENOrNMaPON30NALMOHHOIO NOKPLITUS HEOHX0AMMO
(W]
D cobntogaTb BCE MHCTPYKUUKN MO TEXHUKE BE30NacHOCTU, UNOXKEHHbIE B TEXHUYECKMX YC-
NOBUSX Ha MpUMeHseMble MaTepuarnbl U TEXHONOMMYeCcKon JOKYMeHTaunn Ha nponsBoa-
©
'g CTBO.
=
S 2.2 OcHOBHble TpeboBaHUsA K ©e30NacHOCTU TEXHOMOIMMYECKUX MPOLEeCCoB, XpaHe-
b
§ HUIO M TPaHCMNOPTUPOBAHUID XMMUYECKMX BeLLecTB OOMKHbl cooTeBeTcTBoBatb [OCT
-
12.3.008, NOT PM-004.
c
=)}
()]
c
ol JNvet
i TY 5768-017-86695843-2012
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MNognucu n pgata

MHB. Ne oy6n.

B3am. nHB. N2

Mognucu n pata

WMHB. Ne noan.

2.3 MNomeweHns, rae npoBogAaTca paboTbl MO HAHECEHMIO TENOrMapPOM30NALMOH-
HOrO MOKPbITUS, OOMKHbI ObiTb 06OPYAOBaHbI MPUTOYHO-BLITSXKHOW BEHTUNALMEN MO
NOCT 12.4.021

2.4 INMpw BbINOMHEHUN PabOT NO HAHECEHUIO TENNOrMAPON3ONALMOHHOIO NOKPLITUS,
Heobxoamnmo cobnogatb TpeboBaHusa 6e3onacHocTy cornacHo FOCT 12.3.016, CHull 12-
04, CI141-105.

2.5 KoHTponb 3a cogep)xaHuem BpegHbIX BELLECTB B BO3Ayxe paboyen 30HbI npo-
BoaAaT B cootBeTcTBMM ¢ TOCT 12.1.005 n cornacoBbiBalOT C TeppuUTOpMarnbHbIMK opra-
Hamn PocnoTtpebHagsopa.

2.6 Kateropus B3pbiBoonacHocTu npomnssoactea — B3 no HIMB 105. MaTtepunans! Te-
nnousonauumn no roprodectTn otHocatea K rpynne N3 n M4 —no FOCT 30244.

2.7 TennorngpomsonsaumMoHHOE MOKPbITUE B 3alMTHOM 06004Ke NpU HOPMarbHbIX
YCNOBUSIX 3KCMfyaTaumm He BblOENSET B OKPYXXatoLLylo cpefy TOKCUYHbIX BELLECTB U He
oKasblBaeT BPeAHOro BO3AENCTBUSA Ha OpraHn3Mm YeroBeka rnpyv HenocpeacTBEHHOM KOH-
TakTe ¢ Hewl. lNpumeHeHne Tennomsonaumm He TpebyeT cneumanbHbIX Mep nNpegocTo-
poxHocTu. Knacc onacHoctn 4 no NOCT 12.1.007.

2.8 K pabotam no npon3BoACTBY TEMMNOrMapomM30onAaLMOHHOrO NOKPbITUS 4OMYyCKakoT-
ca nuua He monoxe 18 neTt, npowegwmne MeauuMHCKOe OCBUAETENbCTBOBAHWE, WUHCT-
pyKTax u obydeHne no TexHuke 6e30nacHOCTM MO YyTBEPXKOEHHOW nporpamme C nocne-
AYOLWMMN NEPUONYECKMMIN NMPOBEPKAMN 3HAHUIA N UMeEKLWMEe OOCTYN K CaAMOCTOATESb-
Hon paboTe.

2.9 PaboTtbl N0 NpOM3BOACTBY TEMNNOrMOAPOU3ONALNOHHOIO MOKPbITUS AOSMKHbI
npou3BoauTbCA B chneuofexne € NpUMeHeHVeM WHAMBMAYanbHbIX CPeACTB 3aliuTbl
(kocTiOM M3 xnon4yaTobymakHOM TKaHW, KOMOMHE30H OQHOPA30BbLIN, NepYaTKN TPUKOTaXK-
Hble, NepYaTkn pe3NHOBbIE, 3aLLUNTHbIE OYKK, pecnupaTop).

2.10 Ha yyactke no 3anuske NIMY gomkHbl HAXOOMTLCA CpeacTBa ANs HenTpanuaa-
umm npumeHsieMblx BewecTB (5-10%-HbIn pacTBOp ammMmuaka unm 5%-Hbli pacTBop COns-
HOW KMUCIOThI), @ Takke anteyka nepson nomown ¢ megmkameHtamm (1,3%-HbIn pactesop
noBapeHHon conu, 5%-Hbln pacTBop 6OPHON KUCNOTbI, 2%-Hbl pacTBOP NUTLEBOW COAbI,
non, GUHT, BaTa, pe3MHOBbIN XIyT).

2.11 He ponyckaeTcqa BO3OeWUCTBME OTKPbLITOrO MiiaMeHn U UCKP, a TakkKe BbICOKUX
TemnepaTyp Ha TENMOU30NALMOHHBIA CIIOM NO ANUHE U3Lennsa N B TOPLEBbLIX CEYEHUsIX,
Kpome paboT, OTHOCALLMXCSA K TENNOTEXHNYECKOMY npoLeccy (Hanpumep, ycaaka TepmMo-
yCaXKMBatoLLIMXCA MaTepmanos Npu 3agenke ctoika Tpyb). TemnepaTypa BoCcnnameHeHNs

My ot 550 °C go 600 °C. lMpwu ropeHuun ns MY BblaensoTcs BbICOKOTOKCUYHbLIE NPO-
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OYKTbl. B cny4ae BO3ropaHusa ninams Heob6xoanMmo TYyWnTb B n3onupytoem npoTmeorase.

TymeHme AonyckaeTcd Nnpon3BoanUTb noo6bIMK cpeacTtBamMum NnoXapoTyLleHns.

3 TPEBOBAHWSA OXPAHbI OKPY>KAIOLLEW CPEAbI

3.1 [na oxpaHbl aTMOC(EepPHOro Bo3ayxa 4OMmKeH OblTb OpraHM3oBaH KOHTPOSb 3a
cobnogeHnem npegenbHo-gonyctumMblx Bolbpocos no NOCT 17.2.3.02. MnaHoBbIN na-
GopaToOpPHbIA KOHTPOSb 3a COAEPXXaHMEM BpedHblX BELeCTB B aTMOCHEPHOM BO3Ayxe
Heo6Xxo4MMO BbINOMHATL MO rpadurKy, CornacoBaHHOMY C TEppUTOpUanbHbBIMU OpraHamm
PocnotpebHansopa

3.2 OTxogbl neHononuypeTaHa, obpasyrowmecsa npy NpoBeAEHUN TEXHONOMMYECKNX
npo6 B npouecce NpoM3BOACTBA U3OENUA C TENSTIOBON U30NSLMEN, OTHOCATCA K Kraccy
onacHoctu |V (HeonacHbiM) B cooTBeTCTBUM ¢ PeeparibHbIM KnaccuduKauMoHHbIM Ka-
Tanorom OTX04OB, YyTBepXaeHHbIM npukazom MIIP P® ot 30.07.2003 r. 663,
kog ®KKO 5710100001005.

3.3 TBepable 0TX0Abl MO MEpPe HaKOMMEeHNa noanexar yTunu3aumm B COOTBETCTBUN
C caHnTapHbIMU npasunamu n Hopmamm CaHllvH 2.1.7.1322-03.

3.4 HeyTnnusoBaHHbIE KOMMOHEHTLI 4151 NPOU3BOACTBA neHononuypetaHa (nosvon

n I'IOJ'IVIVI3OLI,VIaHaT) noanexat BbIBO3Y M 3aXOPOHEHUKO MO CorfiaCcoBaHUKO C OopraHamu

£ PocnoTpe6Haasopa
g 3.5 OTxoabl neHononuypeTaHa MOryT 3axopaHuBaTbCs Ha OOLWMX CBankax Mo Cco-
§[ rmacoBaHuMio C TeppuTopuanbHbIMM opraHamm PocnotpebHaasopa.
e 3.6 lNpombiwneHHble 0TXoAbl, 0Opa3syrowmecsa npu Npon3BOACTBE N3LeNni ¢ TeNo-

. rMMOPOU30NALMOHHBIM MOKPbLITUEM, MoAnexart yTunusauum B COOTBETCTBUM C CaHMTap-
“gf HbIMM HOpMaMu 1 npasunamm Munsgpasa PO.
2
é 4 MPABUNA MPUEMKU
% 4.1 N3penua ¢ TennorngpovsonsauuMoHHbIM MOKPLITUEM OOMMKHbI ObITb MPUHATLI
§_ CnyXbon KOHTPONs KayecTBa M3roTOBUTENS B COOTBETCTBMM C TpebOBaHMSIMU HACTOS-
§ LLINX TEXHNUYECKNX YCIOBUNA.

4.2 N3penusa ¢ TennorngpovsonsauUOHHbIM MOKPLITUEM MPUHUMAKTCA NapTUSIMU.

E MapTnen cuntaeTcsa KONMYECTBO U3OENUA C TENNOrMAPON3ONALUMOHHBIM NMOKPLITUEM, W3-
- rOTOBSIEHHbIX B TEYEHME OOHMX Paboymx CYTOK, HA OAHOW TEXHONOrMYECKon nroLlagke,
é N3 Cbipbs OAHON MapKW.
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4.3 Ha kaxagyto napTuio nsgenuin unv eguHuyYHoe mnsgenve ¢ Tennornaponsonsum-
OHHbIM NOKPbLITUEM W3rOoTOBUTENb BblAaeT nacnopT (cepTudukaTt) kKavyecTBa, B KOTOPOM
NOMUMO CBEAEHU Ha HEN3OSTMPOBAHHbIE U3AENNS, COOEPXKUTCS:

- HaMMeHOBaHWe NPoun3BOANTENS U3AENUsa C TENNorMapon3oNALNOHHBIM MOKPbITUEM
N ero TOBapHbIN 3HaK;

- HOMEp HaCTOSALNX TEXHUYECKUX YCINOBUN;

- MapKy (0603Ha4YeHne) aHTUKOPPO3MOHHOIO MOKPbLITUSA, TUN UCNONHEHUs, TY Ha u3-
Aenve ¢ aHTUKOPPO3MOHHBLIM MOKPbITUEM;

- HOMep NapTuu;

- AaTa N3roToBIIEHUS;

- MapKy (0603HayYeHne) TeNTON3ONALNOHHOIO Cros;

- MoKasaTenu CBOMCTB TENNoU30NAUUOHHOIO crios B ob6beme NpuémMocaaToOYHbIX UC-
NbITaHUN;

-wtamn OTK.

4.4 KOHTpOnb n3genun ¢ Tennormapon3onsumMoHHbIM NOKPbITUEM BKOYAET:

BXOZHOW KOHTPOIb U3AENUIN C aHTUKOPPO3NOHHBIM MOKPbLITUEM;

BXO4HOW KOHTPOJ1b TEMJTONIONALNOHHbLIX MaTepunarioB N 3aLlLIUTHbIX obornovek;

— NPUEMOCAATOYHbIE UCTIbITAHUS;

E — nepuognyeckme UcnblTaHus.
g 4.5 BXOOHOW KOHTPOMb U3Oennun C aHTUKOPPO3UMOHHBIM MOKPbLITUEM OCYLLECTBAAT
§ MO TEXHONOMMYEeCKon OOKyMeHTauuu, pa3paboTaHHOW U YyTBEPXKOEHHOW B YCTaHOBMEH-
= HOM nopsiaKke.

. 4.6 MNpuémocaaToyHble UCMbITaHNA NPOBOAAT Ha KaX4ow napTum n3genui no MeTo-
";E AaM, ykasaHHbIM B pa3gerne 5.
%'_ 4.7 MNpuémocaaTtoyHble UCNbITaHUA U3OENUA C TENNOrMaPON3oNALMOHHBIM MOKPbI-
é TMEM NPOBOAATCA MO NOKasaTensaM, ykasaHHbIM B Tabnuue 8.
2 4.8 [Mpn HeyaoBnNeTBOpUTENbHbLIX peayrbTaTtax MPUEMOCAATOYHbIX UCMNbITAHUA U3-
2 AEnui ¢ TENNOrMAPOUN30NALMOHHBIM MOKPbITUEM NO N.N. 7 1 8 Tabnuubl 8 NnpoBOAAT No-
§ BTOPHbIE UCMNbITAHUA MO JAaHHOMY nokasaTesito Ha YABOEHHOM KONmyecTBe u3genun B3s-
= TbIX U3 TOW e naptun. B cnyyae HeyaoBnNeTBOpPUTENbHbLIX Pe3yNbTaTOB NOBTOPHbIX UC-
g NblITaHUN NPOBOANTCA NOLWTYYHAdA caada usgenun.
s 4.9 lNpn HeypoBneTBoOpUTENbHbLIX pe3yrbTaTtax MPUEMOCOATOYHbIX UCMbITAHUA W3-
g aenunsa ¢ Tennorngpon3onsaunoHHbIM MOKPbITUEM NPUEMKE HE NoAnexaT U HanpaBnsalTcs
.‘::’[ Ha PEMOHT U1 NePEN30ALNIO.
=
e
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MNognucu n pgata

MHB. Ne oy6n.

B3am. nHB. N2

Mognucu n pata

WMHB. Ne noan.

Tabnuua 8 — NpuémocaatoyHble UCMbITaHUS

Homep nyHkTa O6bem
HanmeHoBaHue nokasaTtens TexHuyeckne MeToab! BblBOpKM
TpeboBaHus KOHTpPOIsA OT NapTum
1 KayecTBO NOBEPXHOCTU 3aLLUTHOMN MNpunoxexune
P H P 53 100%
060n0oYkKK A
2 [1nnHa KOHLOB n3genuin, cBo0oaHbIX
OT TENNOM30NSALMOHHOIO Cros B 3aLUUT- 1.1.94 5.5 100%
HOM 0boro4ke
3 Hannune n gnnHa aHTUMKOPPO3NOHHOIO
A p? 1.1.9.5 55 100%
MOKPbITUSI HA KOHLLAX U34ENUNA
4 OTKNOHEHWEe 0CEeBbIX NMMHUN N3Oennuin
) A 1.1.9.12 56 100%
OT ocen obonoyek
5 [AnvHa 3awmTHbIX 060no4ek 1.1.101 55 100%
6 [epMeTUYHOCTbL 3aLlUTHBLIX 060Io4eK 1.1.10.9 5.4 100%
7 QnanekTpuyeckas cnnowHocTb 13 no-

A P 1.1.10.4 513 Mo
KpbiTna CTMN3 060n104km TpeGoBaHHio
8 TonuwwmHa M3 nokpbiTna CTIMN3 o0bo-

" P 1.1.10.4 5.14 3akasumka

NOYKM
9 KaxyLwasca nnoTHOCTb B sape Tenso- 1.1.12.1

3 5.2 3 wr.
N30MALMOHHOrO Cnos, Kr/'m°, He MeHee n.2 Tabn. 6
10 MNpoYvHOCTL TENTON3ONALUNOHHOIO
cnos npu cxatumn npu 10%-Hon gedop- 1.1.121 57 3w
MaLun B pagnanbHOM HanpaBneHuu, n.3 Tabn. 6 | )
Ml a, He meHee
11 CooTBeTCTBME 3a30pa Mexay 3allunT-
HOM 000IOYKOW 1 TENNOU3ONALMOHHBIM

ki 11.96 5.15 100%
CITOEeM Ha KOHLUax usgenun ¢ tennorua-
POU30NALUMOHHBLIM NOKPbLITUEM
12 CoxpaHHOCTb hacok nsgenum 1.1.9.9 5.16 100%

4.10 lNepuognyeckme UcnbiTaHUs NPOBOAAT:

— [ABa pas3a B roa and Kaxkaou I'IpI/IMeHFIeMOVI CUCTEeMbl MaTepunanoB, HE peXxe;

npv M3MEHEHUM Mapkn MaTepuarnos;

npn N"SAMEHEHNN NOCTABLLMKOB MaTepunaros,

— Npn NAMEHEHNN OCHOBHbIX NMNapamMeTpoB TEXHONTOI'MYECKOro npouecca;

— AONONMHNTENbHO NO TpGGOBaHVII'O 3aKa34ukKa.

4.11 TlNepnognyeckne uUCnbiTaHUs NPOBOAATCA MO nokasaTtenam Tabnuubl 9 un ra-

pPaHTUPYOTCA 3aBOAOM-U3rOTOBUTENEM.
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4.12 [na npoBegeHNsa UCMbITaHUA U3genuve ¢ Tennorngpon3onaunMoHHbIM NOKPbI-

TMeM oTbMpaloT OT NnapTum meTogoM cnyyanHoro otéopa no FOCT 18321.

Tabnumua 9 — I'Iepvlop,vlqecme ncnblTaHUs N30enumn c TEennorngpon3onAaumoHHbIM NOKPbITUEM

Homep nyHkTa Ob6bem
YacTtoTa
HavmeHoBaHWe nokasatens TexHunyeckue| MeToapl BbIGOPKY,
KOHTpONs
TpeboBaHNA | KOHTPOSA wT
1 TennonpoBOAHOCTL TEMNSTON3ONALNOH- 11121

Horo cnos, B1/m-K, He bonee, 5.8 3 410
npu Temnepartype (20£3) °C

n.4 tTabn. 6

2 BopgonorrnoweHue MY npu kungadyenny  1.1.12.1

B TedeHune 90 MuH, %, He Gonee n.5 tabn. 6 59 3 4.10

3 NpoYHOCTL Ha caABUM B OCEBOM 11121

HanpaeneHun, MMa, npu I'I.6.T2.36]'.l. 5 5.10 3 4.10
TemnepaTtype (20+3) °C, He meHee

4 [NpOYHOCTb Ha cABUr B TaHreHumnanb- 11121 MNo

HOM HanpasneHuu, Mla, He meHee, npu 1.7 1260, 6 5.10 3 TpeboBaHMto
TemnepaTtype (20+3) °C 3aKas4uka

MNognucu n pgata

MHB. Ne oy6n.

B3am. nHB. N2

Mognucu n pata

WMHB. Ne noan.

4.13 OnpeneneHve CBOMUCTB TeNNomn3onaunoHHoro cnosi u N3 obonoykn npoBoaaT
He paHee, YeM Yyepes 24 4 nocrne TennorngpousonaLnoHHOro NOKPbLITUA U3nenus.

4.14 ®parmeHTbl TENNON30NALNOHHOIO CIos C 3aMTHON 060N0YKON Bbipe3atoT U3
cepeauHbl UNu ¢ 04HOW N3 CTOPOH M3denunsa Ha pacctosiHum He meHee 0,1 M OT KOHLOB
TENNorMapomn3onaLMOHHOIO NOKPbLITUA. [Ana nsrotosneHns obpasuoB OTAENST Tenso-
N30JSALUMOHHBIN CNOW Ha PacCTOAHUN HE MeHee 5 MM OT NMOBEPXHOCTU aHTUKOPPO3UOHHO-
ro NOKPbITUSA U OT 3aWUTHON 060no4Ykn. C NOBEPXHOCTU MONMITUNEHOBOM OBOMOYKN aK-
KypaTHO cuuwatot cnegbl MMY. B cnyyae HEBO3MOXHOCTU M3roToBMEeHUs o6pasuos
BBMAY Manoro gnameTpa u3genusi ¢ Tennorngpon3oniauMoHHbIM NOKPbITUEM, UMW HELOC-
TaTOYHOW TOSILUHBI TENSTOM3OSALMOHHOIO CIOos, KOHTPOSbHbIE 06pasybl MOryT ObiTb Mo-
fnydeHbl B 3aKpbITOM  MeTannudeckon dopme pasMepamMu  OPUEHTUPOBOYHO
500x300x80 mm.

4.15 B mecTtax otbopa npob NpoBOANTCS PEMOHT TEMNNOrMapPOU30NSLMOHHOIO Mo-
KpbITUS.

4.16 lpu HeygoBneTBOPUTESbHLIX pe3yribTaTax Nepuoanyecknx UCMbITaHUN nae-
M ¢ TennornaponsoNnAaLMOHHBIM MOKPbITUEM MPOBOAATCA MOBTOPHbIE UCMbITAHUA MO
Hey[0oBMeTBOPUTENbHOMY MOKasaTernto Ha yaBOEHHOM KonuvectBe obpasuos. [Npu no-

BTOPHOM nNOJTydeHUN OTpULUATENIbHbIX pPE3yJibTaTOB TEXMNpouecc 3aBOACKON MN30NAUNK

TY 5768-017-86695843-2012 Tuer
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MNognucu n pgata

MHB. Ne oy6n.

B3am. nHB. N2

Mognucu n pata

WMHB. Ne noan.

n3genun gomkeH ObiTb NPMOCTAHOBIIEH OO0 BbICHEHMS U YCTPAHEHUS MPUYUH HECOOT-
BETCTBMS TEXHMYECKUM TpeboBaHUSM.

4.17 WcnblTaHna Ha onpegerneHne pasmepa nyctot cornacHo n.1.1.12.2 n
n.1.1.12.3, a Takke onpeaeneHnsa TOMLWUHbLI M3onsauMn Ha crmbax cornacHo n.1.1.9.15
BbIMOJSTHAKTCA Ha OMbITHLIX 06pa3suax Npu NOCTaHOBKE NPOAYKUMM Ha NPOU3BOACTBO MU
npu N3MEHEHUN CUCTEMbI TEMNOrMAPON30NALMOHHOIO MOKPbLITUS.

4.18 3akas34vk MMeeT nNpaBo BBOAUTb HE3ABUCUMBbIN KOHTPOSb Ka4yecTBa U3genun c
TEeNorMapon3oNaLMOHHBLIM MOKPbITUEM C COOTBETCTBYIOLLEN OTMETKON B cepTudukaTe

KayecTBa.

5 METO[bl KOHTPOJIA

5.1 lNpoBepky (BXOAHOW KOHTPOSib) Cbipbsl, MaTepuarioB, MOKYMHbIX W3genun,
3aWnTHbIX obonodek cnegyet NPOBOAUTb HA OCHOBAHWW CpaBHEHUS CEpPTMAUKATOB
KayecTBa C HOpPMATMBHOM AOKyMeHTauuewn. [Npu OTCyTCTBUM CepTUdUKATOB CbIpbE,
Martepuarnbl, NOKynHble N34enus, 3awmnTHbIe 000N04YKM B NPOM3BOACTBO HE 4OMYCKAKTCA.

5.2 Kaxyuytocs NnoTHOCTb B A4pe TEennou3onaAumoHHOro Criost onpenensoT no
FOCT 17177 unin TOCT 409.

5.3 KayecTBO MOBEPXHOCTU M MaApPKUPOBKY MPOBEPSAOT BU3yarbHO CpaBHEHWEM
KOHTpONMpyemMoro uagenus ¢ obpasyom-aTarioHOM, YTBEPXKAEHHbIM B yCTaHOBIEHHOM
nopsgke.

5.4 T[epmeTM4HOCTb 3awmTHOM obonoykn nocne 3anonHeHus [IY npoBepsoT
BMU3yarbHO MO BCEWN ANMHE COEANHEHUIN COCTABHbIX 35IEMEHTOB 060M0YKMN.

5.5 KOHTpomnb reoMeTpuyecknx pasmepoB MU3gennun C¢ Tennornapon3onAauMOHHbIM
nokpblTnem nposoadat cornacHo NOCT 30732 ¢ nomouwbio wTtaHreHumpkyns no FOCT
166, nuHenku no FOCT 427, pynetku no FOCT 7502.

5.6 OTKNoHeHne 0CceBOW NNHUK N3OEeNNS OT OCU 3aLLUTHOM 0DONOYKM onpeaenstoT
no metoamke NOCT 30732.

5.7 TlpoyHOCTb TEennomsonauMoHHOro cnosi npu coxatum npu 10% gedopmauum
onpegenatoT no FOCT 17177 vnn TOCT 23206.

5.8 TennonpoBoaHOCTb TennomnsonauuoHHoro crnos onpeaenstoT no FOCT 7076
unn FOCT 30256.

5.9 BoponornouweHne TENOM30MSAUNMOHHOIO CNosi Npu KunsyeHnn B tedeHne 90

MUWH B npoueHTax no o6vemy onpegenstoT no FOCT 30732.
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5.10 NMpoyHOCTL Ha cOBUr B OCEBOM W TaHreHuuarnbHOM HarnpasfeHun npu
TemnepaTtype (20+3) °C onpegensatoT no NOCT 30732.

5.11 na onpegeneHns MMHUMaNbHOW TOJSIWMHBI TEMOU30MAALMOHHOIO CNos Ha
crmbax wu3genuin B 3alMTHOW 0OONOYKE BbLICBEPNMBAETCH 4eTblpe OTBepCTUs
AnamMeTpom 5 MM, pacnonoXeHHbIX N0 CEeYEeHMIO 3aLUTHOM 0BOMOYKN B NOSNOXEHUAX
yacosou cTpenku "12", "3", "6" n "9" 4. [lanee C NOMOLLbIO LUTAHrEHUNPKYNS
N3MepsIeTCA paccTosiHNE OT HaPY>XHOW NOBEPXHOCTM 060M0YKM OO aHTUKOPPO3NOHHOIO
nokpbITUA. 3a pes3ynbTaT WU3MEpeHUs  TOSMWWHbLI  TENSIOU3ONALMOHHOIO  Cros
NPUHUMAETCA U3MepPeHHas BennyMHa 3a BblMETOM TOMWMHBI 3almMTHON obonovkn. Ha
nsgenuax, uMmewwmx pgea u Gonee cruba cTanbHOM AdeTanuM wunu  0BOMOYKM,
onpegeneHve MMHUMAaribHOW TONWMHbI TEMMNOU3ONALNOHHOIO CNOS BbIMNOMHAETCHA He
MeHee, 4YeM B [ABYX MOMepeYHblX CEeYEeHUsIX, PacCrnoNOXeHHbIX Ha crmbax oBono4vku
nsgenus.

5.12 OnpepgeneHve nnowagu nycroT (kaBepH) B CeYeHUU Tennou3onsunoHHOro
Crnos BbINOSHAETCA crieayowmm obpa3om: Ha paccTosHuM He meHee 200 mm OT Topua
3aWMTHOM  0BOMOYKM  BBINOMHAKTCA MNATb  KOMbUEBbLIX  MOMNEPEYHbIX  pes3oB
Tennornapon3onsuMoOHHOro NOKPbITUS WKMpUHOM 100 MM Kaxabin. MyCcTOThbl (KaBepHbI),

nmerowme pasmep 6onee 6 mm B NobomM HanpaBneHUU, U3MEPSIOTCHA B ABYX B3aWMHO

© nepneHauKynapHbIX  HanpaBneHusx. [nowagb OTAeNbHbIX  NYCTOT  (KaBEpH)

(]

3 paccyMTbiBaeTCs Kak Npou3BedeHue ABYX pe3ynbTaTOB 3TUX M3MepeHun. [ycToTbl

s

‘E’ (kaBepHbI) pasamMepomM MeHee 6 MM B pacyéTe He y4YnUTbIBaloTCS.

=)}

kS 5.13 [Ouanektpuyeckyto cnnowHoctb M3 nokpbitna CTI3 obonoyek npoBepsitoT
NCKPOBbLIM 4edeKTOCKOMNOM.

‘é 514 TonwwmHy T1O nokpbitna CTM3 obonovyek npoBepPsOT  MarHUTHbIM

o

2 TOMNLWMNHOMEPOM.

é 5.15 CooTtBeTcTBME 3a30pa MeXAy 3aMTHON 0BOMOYKOM U TENNOMN30NALMOHHBIM

9 CNoemM Ha KOHUax u3genuin ¢ TennorMapounsoNiiuMOHHBIM MOKPbITUEM MNPOBEPAIOT C

g nomoLybto WwraHreHumpkynsa no NOCT 166, nuHenkn no FOCT 427.

(% 5.16 CoxpaHHOCTb pacok u3genuin ¢ Tennornapon3onALMOHHBIM MOKPbLITUEM

[32]

@ KOHTPONMPYIOT BU3yasnbHO, a NpU HEOBXOAMMOCTM — C MOMOLLbIO LUTAHMEHUMPKYNsS Mo

© FOCT 166, nuHenku no FOCT 427.

3

=
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6.1 lMorpy3o4yHo-pasrpy3oyHble paboTbl U XpaHeHne M3genui ¢ Tensorngpomn3ons-
LUMOHHBLIM MOKPbLITUEM [OSMKHbI MPOU3BOAUTLCS B YCMNOBUSAX, NpeoTBpaLlaroLmMx nospe-
XOeHne nsgenuin ¢ Tennornapon3onsumMoHHbIM NOKPLITUEM.

6.2 [nAa norpyskn v pasrpyskn nsgenuim ¢ TensiorngpomnsonaunuoHHbIM NOKPbITUEM
NCronb3ylT crieunanbHble TpaBepchbl U MArkMe nonoTeHua. He gonyckaloT nposegeHune
MOrpy304HO-pasrpy30yHbIX paboT ¢ NCNonb3oBaHNEM Lienen, kKaHaToB U ApYrnx rpy3osa-
XBaTHbIX YCTPOWUCTB, BbI3bIBAOLLNX NOBPEXAEHNE 0BONOYKN.

6.3 TpaHcnopTupoBaHWe AOSMKHO OCYLLECTBAATbCA B Tape, cneuunanbHo paspabo-
TaHHOW NopA Kaxabl BUA nsgenuin, unm 6e3 Hee aBTOMOOUNBbHBIM, XXENe3HOLOPOXHbIM,
BO3AYLWHbIM, PEYHBIM U MOPCKMM TPAHCMNOPTOM, 06OPYAOBaHHbLIM creumanbHbIMU Npu-
CcnocobneHnamm, NCKNYaLWmMMmn nepemMeLleHne N3gennuin U NoBpexaeHne Tennorngpo-
N30MSAUMOHHOIO MOKPbITUSA. [lepeBo3ka M3OENUn Kenes3HO4OPOXHbIM  TPaHCMOPTOM
AOJTKHA OCYLLECTBIATLCS:

— B MNoJslyBaroHax B COOTBETCTBUN C TPeBOBaHMAMN « TEXHUYECKUX YCITOBUIN NOrpy3-
KN N KpeNseHns rpy3oBy;

— aBTOMOOUMBbHLIM TPAHCNOPTOM B COOTBETCTBUM C «OOLW MMM TpeboBaHUAMYK K ne-
pPeBO3Ke rpy30B aBTOTPAHCMOPTOMY, YTBEPXAEHHbIM MWHUCTEPCTBOM aBTOMOOUITLHOIO

TpaHcnopTta PCOCP, n ceogom npasun « CoopyxeHne MarmcrTpasbHbIX ra3onpoBOAOBY.

g 6.4 Mo TpeboBaHMIO 3aka3vmMka NPU XpaHEHUU U TPaHCMOPTMPOBAHUN U3OENUN C
I
= TENNOrMapOM30NALMOHHBIM NOKPbITUEM MOTYT ObiTb YCTAHOBMNEHbLI NNACTUKOBLIE 3aLLMT-
s
S Hble 3arnyLLKu.
=
2 6.5 Npn TpaHCnopTUPOBaAHUN N XPAHEHUU U3OEeNUn C Tenrorngpomn3onALUOHHbBIM
MOKPbITUEM AOSMKHbI BbINONHATLCS TpebosaHusa FOCT 10692.
g y
% 6.6 XpaHeHne He O0SMKHO NPUBOANTL K HAPYLLUEHMIO 3aLMTHON 060MOYKN.
2 6.7 CknagupoBaHve Tpyb C TennorMapovsonsiuMOHHbIM MOKPbITUEM MPOM3BOAAT
o
- wrabenamn. [Ina npegoTBpalleHnss packaTbiBaHusa Tpyb npu wrabennpoBaHum SOMKHbI
2 ObITb yCTaHOBNEHbI 60KOBbIE onopbl. B wrtabene gomkHbl ObiTh yNOXeHbl TPyObl C Ten-
g norngpousonAUNOHHbLIM MOKPbITUEM OLHOro TUNopasmepa.
§ 6.8 [donyctnmoe konmn4ecTBo sipycoB Tpyb npu cknaguposaHuu B wtabene npuee-
m
peHo B Tabnuue 10.
©
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Tabnuua 10 - KonnyecTtBo sipycos Tpyd npu cknagnpoBaHun B wtabene, He 6onee

OnameTp

57 |76 |89 108 |133 {159 219 273 |325 |426 [530 (630 | 720 |820 |920 (1020
Tpy6, MM
Yucno apy-

13131311 }10|9 |7 |6 |5 |4 |3 |3 |2 |2 |2 |2
coB TpyO, WT

MNognucu n pgata

MHB. Ne oy6n.

B3am. nHB. N2

Mognucu n pata

WMHB. Ne noan.

6.9 [onyckaeTtca wrabenvpoBaHne (PacoHHbIX U3AENUKA C TENNOrMAPOUN3ONALMOH-
HbIM NOKpbITMEM. BbicoTa wTabens ana msgenvi guameTpom Ao 219 MM BKIHYNTENBHO
AOJTKHA cocTaenaTb He bonee 2,0 m, Ansa ugenun gnameTpom cabiwe 219 mm — He 6o-
nee 2,5 m.

6.10 YcnoBua xpaHeHUs OOMMKHbl UCKMNOYaTb BO3MOXHOCTb HaKOMMEeHUs Bnarm u
0CaKoB Ha TopLax n3genuin ¢ Tennornapon3onauNoOHHbIM NOKPbITUEM.

6.11 Uspgenua c TennorngpomusonsunoHHbIM MOKPLITUEM XPaHAT paccopTUPOBaH-
HbIMW MO BMAAM U AnameTpam B creumanbHo 060pyaoBaHHbIX AN HUX MEeCTax, Ha poB-
HbIX Nnowiagkax ¢ gepeBsiHHbIMKU noaknagkamu. CknagmpoBaHue u3genun ¢ tennorng-
POU30NSALMNOHHBIM MOKPLITUEM HEMOCPEACTBEHHO HA IPYHT 3anpeLleHo.

6.12 [lpn xpaHeHun usgenuim ¢ TeNNormapon3oNALNOHHBIM NOoKpbITUEM B 13 06o-
NOYKe Ha OTKPbITbIX Mowaakax bonee 14 gHen ux cnegyeT 3awmwiaTtb OT BO34ENCTBUSA

yJ'Ipra(bVIOJ'IGTOBOFO n3ny4vyeHusa, ncnosrnb3yd HaBeChbl NN YKPbITUA.

7 YKASAHNA MO MOHTAXY

7.1T1pn MOHTaxe n3genun ¢ Tennornapon3onsALMOHHBIM MOKPLITUEM crefyeT py-
KOBOACTBOBATLCA WHCTPYKUUAMU MO MOHTaXy, COrflaCoBaHHbIMU NPOU3BOAUTENAMU pa-
6oT.

7.2130n19umi0 CTBIKOB MOCIie CBapKu nsgenuin crnegyeTt OoCyLleCcTBnSATb B COOTBET-
CTBUWN C NPOEKTHbIMU PELLUEHUSMN U PEKOMEHAALNAMN N3rOTOBUTENS.

7.3 pu cBapke nsgenuin ¢ Tennorngpon3onaUNOHHbIM MOKPbITUEM TOPLIbI NEHOMNO-
nMypeTaHoOBOKW TENSION3ONALUN HEOBXOANMO 3aKpbiBaTb METANNIMYECKMMUN SKPAHAMM.

7.4 Harpe 060MN04YKM NpY MOHTaXe 3alUMTHON MY(dTbl CTbIKOBOrO COEANHEHUS B
TPacCOBbIX YCMOBUSIX HE OOMMKEH NPUBOAUTL K NOBPEXAEHUIO TENOrMAPON30NsALNOHHO-

ro NOKpbITUA.

TY 5768-017-86695843-2012 Tuer
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MNognucu n pgata

MHB. Ne oy6n.

B3am. nHB. N2

Mognucu n pata

WMHB. Ne noan.

8 FAPAHTUN N3ITOTOBUTEJTA

8.1 lNpeanpusaTne-n3rotoBuUTENb rapaHTUpyeT COOTBETCTBME KayecTBa U3Oenuun C

TENNOrngpon3onAaumMoOHHbIM NOKPbITUEM Tpe6OBaHMFIM HaCTOALLNX TEXHNYECKNX ycn03m7|

npu cobniogeHUn yCrnoBuin XpaHeHUs!, TPAHCMOPTMPOBKN, MOHTaXa M YCINOBWUIA 3KCrya-

Taumn.

8.2 [apaHTMpPOBaHHbLIA CPOK XpaHEHUs MU3genunu ¢ TennorngpousonAunUoHHbIM Mo-

KpblTEM Npu BbINMOJNTHEHNA TpGGOBaHl/IIZ HaCTOALNX TEXHUYECKUNX ycn03m7| CoCTaBldeT

24 mecsaua c MOMEHTa MX Bblirycka.

8.3 WNarotoBuTtenb He HECET OTBETCTBEHHOCTWN 3a HECOOTBETCTBME KayecTBa Mpo-

Aykunn, daBndrolinmMmca cnencrsMemM  HapylleHuda ﬂOTpe6VITeJ'IeM ycnosvu7| norpy3o4yHo-

pasrpy3o4yHbIX paboT, TPaHCNOPTUPOBAHMS, XPAHEHNUSI UNM MOHTaXa W3denuin ¢ Tensno-

rmapon3onAUNOHHBIM NMOKPbITUEM. B atux cny4yasax ,El,ereKTbI TENNOrngpon3onAaumoHHOro

MOKPbLITUS HE SIBMSIOTCA NMPU3HAKOM 3aBOACKOro Gpaka v peMOHTUMPYHOTCSA B TPACCOBbIX

YCINOBWUSIX MO COrNacoBaHHOW HOPMaTUBHOW [OKYMEHTaLNN.

Nam

Jlner

Ne gokym.

Moan.

HaTa
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MpunoxeHne A

(obsizaTenbHoe)

Knaccudumkaums noBpexgeHnin 3awmtHbIX 0060104ek n MeToabl peEMOHTA

A.1 Knaccmndukaumsa nospexaeHnin 3almTHbIX obonoyvek npusegeHa B Tabnvue A1.

Tabnuua A1 - Knaccudumkaums noBpexgeHmn 3awmTHbIX 06onovek

B munnumeTtpax

Knaccudgmkauus XapakrepucTtuka H:Mpg,:(::M Pasmepbl
noBpexgeHui noBpexgeHui o6onoq|<?4 noBpexgeHui
LlapannHbl Ha NOBEPXHOCTU LIMHKOBOIO
cnos 3awmtHonm OL ob6onoukn 6e3 140 - 1200 JTrobon npo-
BMSATUH, MPMBOASALLUME K paspyLUEHMIO TSOKEHHOCTU
LIMHKOBOTO Cros
LlapanuHbl, pakoBuHbI, Nopesbl Ha Mo- y i
BepxHoCcTU M3 0bonoykn rnyobuHon He 125 - 1000 ﬂ+o6"0|/| npo
6onee 1 M TSOKEHHOCTU
Menkune
125 - 400 'ny6uHon <5
BMATMHBI Ha NOBEPXHOCTU 3aLUTHOM 401 — 560 "my6uHon <8
0605104KM 561 — 800 'y6uHon <10
801 -1200 my6uHon <14
© 3arpsisHEHUs1 NOBEPXHOCTU 3aLUNTHOMU bes orpaHu-
}EG[ obonoykn, NpmBoaslMe K notepe ac- 125 - 1200 YyeHnsa pasme-
s TETMYECKOro Bnaa nagenus poB
§ [MoTepa repmMeTUYHOCTM  3aLUTHOM
= 000noYkM B MecTax COMnpshkeHus eeé 125 — 1200 JTrobon npo-
2 anemeHToB 6€3 noBpexaeHwa Tensno- TSDKEHHOCTU
N30MSLUMOHHOIO Crnos
= LlapanuHbl, pakoBUHbI, Nope3bl Ha Mno-
‘% BepxHocTn 10 o6ono4kn, rnybuHon
o oonee 1 MM, B TOM 4Yucne npueoasLLmne JTrobon npo-
ﬁ Cpentve K notepe repmeTmnyHocTun N3 06onoykn 125 -1000 TSXKEHHOCTU
< 6e3 noBpexaeHnst TENNON30NALNOHHO-
> ro cnos
< 125 —400 | Fny6utoin >5
z BMATUHLI Ha NOBEPXHOCTM 3aLUUTHOM 401 - 560 "my6uHon >8
= 0605104KM 561 — 800 "my6uHon >10
o 801 -1200 "my6uHon >14
MoBpexaeHus, npusogsame K nortepe
o KpynHble repMeTUYHOCTU 3aLMTHON 0BOMOYKM C 125 — 1200 J'I+o6__0|/| npo-
© noBpeXaeHnemM  TennomnsonsaLmMOHHOro TSHKEHHOCTM
s cnos
b
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MNognucu n pgata

MHB. Ne oy6n.

B3am. nHB. N2

Mognucu n pata

WMHB. Ne noan.

A. 2 MeToabl peMOHTa 3alnTHbIX 06ono4vek

A. 2.1 Tpn Menkux noBpexaeHusx:

- yapanuHbl Ha OL| obonoyke gonyckaeTca peMOHTUPOBATL C UCMOSIb30BaHMEM Kpac-
KW, MPUMEHSEMON AN OKpaLlMBaHUS MeTann4ecknx noBepxHoOCTen;

- LlapanuHbl, pakoBUHbI, Nope3bl Ha M3 0bonoyke gonyckaeTcs He PEMOHTUPOBATb;

- BMATUHbI HA NOBEPXHOCTU NOKPOBHOIO CrOSA JONYyCKaeTCs He PEMOHTUPOBATb;

- 3arpA3HEHNS NOBEPXHOCTN OYULLLAIOT BPYYHYIO C NPUMEHEHNEM YUCTALLUNX CPEOCTB.

A. 2.2 CpegHue noBpexaeHuUsi pEMOHTUPYIOT MOBEPXHOCTHLIMW MeTogaMun B COOT-
BETCTBUM C TEXHOMOMMYECKON UHCTPYKUMEN NO PEMOHTY, pa3paboTaHHOW M cornacoBaH-
HOW M3roToBUTENEM B YCTAHOBIIEHHOM MNOpsiAKe.

A. 2.3 KpynHble noBpexaeHust yCTpaHAT nyTeM yaaneHus B 30He NoBpexaeHus 3a-
LWMTHOM OBOMNOYKM 1N TENNOU3ONALNOHHOIO CMOs U NPOBEAEHUA PEMOHTA B COOTBETCTBUMU
C TEXHONOMMYECKON MHCTPYKLUMEN NO PEMOHTY, pa3paboTaHHOW U cornacoBaHHOW U3roTo-

BUTENEM B YCTAHOBJITIEHHOM NopsAnkKe.

TY 5768-017-86695843-2012 Tuer
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MpunoxeHne b
(cnpaBo4HoE)

CcbInoyHble HOpMaTunBHbIE JOKYMEHTbI

ObosHa4yeHue u HaumeHogaHuUe OOKyMeHma, Ha Komopbit 0aHa
CCblfiKa

Howmep pa3sdena,
rnodpasodena, ryHk-
ma, Ha Komopbll
OaHa cchlifnka

FOCT 2.304-81 ECKAO. WpundTbl YepTexHble

1.3.4

FOCT 12.1.005-88* CCBT. O6Lime caHUTapHO-rMrmeHn4eckmne
TpeboBaHUA k BO3Ayxy paboyen 30HbI

2.5

NOCT 12.1.007-76 CCBT BpegHble BewectBa. Knaccudpukauma n
obwme TpeboBaHUa GesonacHoOCTU

2.7

FOCT 12.3.008-75 CCBT lMpon3BoacTBO NOKPLITUN MeTannmye-
CKMX N HEMeTannuyecknx HeopraHnveckux. Obuwme TpedoBaHus
6esonacHocTK

2.2

NOCT 12.3.016-87 CCBT CtpoutenbctBo. PaboTbl aHTUKOPPO3Un-
OHHble. TpeboBaHust 6e3onacHOCTH

2.4

MNognucu n pgata

OCT 12.4.021-75* CCBT. Cuctembl BEHTUNALMOHHbIE. Obwme
TpeboBaHus

2.3

FOCT 17.2.3.02-78 OxpaHa npupoabl. ATMmocdepa. [NpaBuna yc-
TaHOBNEHNA JOMNYCTUMbIX BbIOPOCOB BpeAHbIX BELLECTB NPOMbILL-
NEeHHbIMU NPeanpUATUAMU

3.1

FOCT 166-89 LUTtaHreHunpKynun. TexHM4Yeckme ycrnoBus

5.5,5.15,5.16

MHB. Ne oy6n.

B3am. nHB. N2

Mognucu n pata

WMHB. Ne noan.

FOCT 409-77 NnacTtmacchl s4encTble N pesuHbl rydyatele. MeTtog
onpeaeneHuns KaxkyLencs nnoTHOCTU

5.2

FOCT 427-75 JInHenkn nameputerbHble MeTannmyeckme. TexHu-
YyecKune ycrnoBus

5.5,5.15,5.16

FOCT 7076-99 Matepuansl 1 nsgenus ctpouteneoHole. MeTtoq
onpeaeneHust TeNNonpPoBOAHOCTM U TEPMUYECKOrO COMNpPOTUBIE-
HUS NPU CTaLuMOHAPHOM TEMIOBOM peXume

5.8

FOCT 7502-98 PyneTkn nameputenbHble MmeTannuyeckme. TexHu-
YyecKune ycrnoBus

5.5

FOCT 10692-80 Tpy6bl cTanbHbIe, YyryHHbIE U COEAUHUTENbHbIE
4yacTtu K HUM. Nprémka, MapkMpoBka, ynakoBka, TpaHCNopTUpoBa-
HWe 1 XpaHeHve

1.3.1,6.5

Nam

Jluct| Ne gokym. Mopn. | fdata
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ObosHayeHue u HaumeHogaHuUe OOKyMeHma, Ha Komopbit OaHa
CcCbiriKa

Homep pa3sdena,
rnodpasoderna,
nyHKma, Ha Komo-
pbill 0aHa ccbinka

FOCT 17177-94 MaTtepwuanbl n n3gennsa CTpouTerbHble TENon3o-

9 2,5.2,5.7
NAUNOHHbIE. MeToabl nCNbITaHUI
FOCT11262-80 lMnactmacckl. MeToa ncnbiTaHUSA Ha pacTaXeHue 2 Tabn. 5
FOCT 14192-96 MapkupoBka rpy3oB 1.3.1
FOCT 14918-80 Cranb TOHKONUCTOBas OLMHKOBAHHAA C Henpe- 1.1.11.2,
PbIBHLIX JIMHUA. TeXHUYecKne ycrioBud 1.1.11.3
FOCT 16338-85 NMonuatuneH HA3KOro AaBneHus. TexHmyeckme yc- 11116

J10BUA

FOCT 17375-2001 Jetanun TpybonpoBoaoB GeCLLIOBHbLIE NPMBApHbLIE
13 yrnepoauMcTon u Hu3KonernposaHHom ctanun. OTBoabl KPYTOU3Or-
HyTble Tuna 3D. KoHcTpyKuma.

BBoaHas yacTtb

FOCT 18321-73 CtaTUCTUYECKMn KOHTPOIb KavecTBa. MeToabl
cnyyanHoro otéopa BbIGOPOK LUTYHHON NPOLYKLNK

4.12

MNognucu n pgata

FOCT 20295-85 Tpy6Obl cTanbHble CBapHbIE AN MarncTpanbHbIX
rasoHeTenpoBoaoB. TeXHUYeCcKne ycrioBus.

BBoaHas yacTtb

OCT 23206-78 lNnacTtmacchl a4euncTble xecTtkue. MeTtoa ucnbita-

MHB. Ne oy6n.

B3am. nHB. N2

Mognucu n pata

WMHB. Ne noan.

5.7

HUSA Ha cxaTue
FOCT 24297-87 BxogHoun KoHTponb npoaykumm. OCHOBHbIE MOSOo- 11.12.2
XKeHuns D
FOCT 25880-83 MaTtepuansbl 1 n3genusi CTpouTenbHbIE TENNON30-
NAUMOHHbIE. YNaKoBKa, MapKMpoBKa, TpaHCMOPTUPOBaHNE N XpaHe- 1.3.1
Hue
FOCT 26996-86 [MonunponuneH n cononMmepbl nponuneHa. Tex- 1.1.10.11
HM4Yeckue ycrnosus I
FOCT 30244-94 MaTtepwuanbl cTpouTenbHble. MeToabl NCnbITaHUN 26
Ha roprYecTb '
FOCT 30256-94 MaTtepuansl 1 nsgenus ctpoutensHble. MeToa onpg 58
AeneHnsa TennonpoBogHOCTU LMAMHAPUYECKMM 30HAOM :
FOCT 30732-2006 TpyObl M baCoHHbIE U3gennsa cTarnbHble C Ten- 1.1.11.6,
NOBOW U30MAUMEN U3 NeHononuypeTaHa ¢ 3aWnTHON 0H60NOYKOWN. 1, 3, 4 Tabn. 5,
TexHuyeckne ycrnosus 4,5,6, 5.5, 5.6,

5.9,5.10

Nam

Jluct| Ne gokym. Mopn. | fdata
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ObosHayeHue u HaumeHogaHuUe OOKyMeHma, Ha Komopbit OaHa
CcCbiriKa

Homep pa3sdena,
rnodpasoderna,
nyHKma, Ha Komo-
pbill 0aHa ccbinka

FOCT P 51164-98 TpybonpoBoabl cTanbHble MarnctpansHble. O6-

1.1.114
Wwne TpeboBaHus K 3amTe OT KOPPO3UMW.
FOCT P 52246-2004 lNpokaT NMCTOBOM ropsi4e0LUNHKOBAHHbIN. 1.1.10.2,
TexHu4eckne ycrnosus 1.1.10.3

TY 1469-002-04834179-2005 CoeanHntenbHble getanun Tpybonpo-
BOJOB, rHyTble OTBOAbI AnameTpom oT 219 oo 1420 MM C HapyXXHbIM
AHTUKOPPO3MOHHLIM MOKPbITUEM.

BBoaHasa yacTtb

TY 1390-005-86695843-2010 TpyObl CTanbHble C HAPYXHbIM aHTU-
KOPPO3MOHHbIM MOMMATUIIEHOBLIM MOKPLITUEM AN ra30NpoBOA0B

BBoaHas yacTtb

MOT PM-004-97 MexoTpacrneBble npaBusia Nno oxpaHe Tpyaa npu

NCMNonb30BaHMN XMMNYECKNX BELLECTB 22
CHwuIM 12-04-2002 BesonacHoCTb Tpyda B cTpouTenbcTBe: YacTtb 24
2. CTpouTtenbHoe Npon3BoaCcTBO ’
CaHlnH 2.1.7.1322-03 lvrneHn4yeckue TpeboBaHns K pasmelle- 33
HWIO 1 06Ee3BPEXMBAHNIO OTXOAOB M NOTPebneHns '

m Cl41-105-2002 lMpoekTupoBaHne 1 CTPOUTENBLCTBO TEMMOBbLIX Ce-

= Ten 6eckaHanbHOW NPOKNaAKM U3 cTanbHbIX TPY6 C MHaQyCTpmnanb- 54

;‘ HOM TENSIOBOM N3onaumen n3 neHonosmypetaHa B NonnaTUIIEHOBOW '

3 obonouyke

by

|y

é[ MIMP P® ot 30.07.2003 r. Ne663, kog PKKO 5710100001005. de- 3.9
AepanbHbIN KnaccndurkauMOHHbIN KaTarnor 0TXo40B '

§ HIMB 105-03 OnpeneneHne kateropmnin NOMeLWeHNn, 3gaHn N Ha-

X PY>XHbIX YCTAHOBOK MO B3PbIBOMOXAaPHOW N NOXapHOW ONMacHOCTH 2.6
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NINCT PETMCTPALMN MSMEHEHI
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Настоящие технические условия распространяются на трубы (в том числе с противопожарными вставками) и фасонные изделия стальные (отводы всех типов, тройники, переходы)  (далее по тексту – «изделия») с наружным антикоррозионным покрытием и тепловой изоляцией из пенополиуретана (далее по тексту – «теплоизоляционный слой») в защитной оболочке, предназначенные для строительства, реконструкции и ремонта магистральных трубопроводов, продуктопроводов, промысловых и технологических трубопроводов, трубопроводов насосных и компрессорных станций и других объектов газовой промышленности.

 Максимальная температура эксплуатации изделий с антикоррозионным покрытием и теплоизоляционным слоем в защитной оболочке (далее по тексту - «изделия с теплогидроизоляционным покрытием») не должна превышать максимальную температуру эксплуатации, указанную для применяемого типа антикоррозионного покрытия.

Теплоизоляционный слой в защитной оболочке  наносят на технологическом оборудовании ООО «ИТЗ» на изделия наружным диаметром от 57 до 1220 мм, имеющие антикоррозионное покрытие.

Примеры условных обозначений продукции в других документах и (или) при заказах:

1. Труба стальная наружным диаметром 820 мм, толщиной стенки 12 мм, класса прочности К52, изготовленная по ГОСТ 20295, с наружным антикоррозионным покрытием с максимальной температурой эксплуатации плюс 60 °С, выполненным по техническим условиям ТУ 1390-005-86695843-2010, с теплоизоляционным слоем из пенополиуретана (далее по тексту – «ППУ»), с защитной оболочкой из оцинкованной стали наружным диаметром 1000 мм, по техническим условиям ТУ 5768-017-86695843-2012:

Труба 820х12-К52 ГОСТ 20295 / Пк-60 ТУ 1390-005-86695843-2010/ППУ-1000-ОЦ ТУ 5768-017-86695843-2012

 (
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2. Отвод гнутый с углом поворота 12 °, наружным диаметром 1020 мм, для соединения с трубой с толщиной стенки 16 мм класса прочности К60, на рабочее давление 7,5 МПа при коэффициенте условий работы 0,6, для климатического исполнения УХЛ по техническим условиям ТУ 102-488.1-05  с наружным антикоррозионным полиуретановым покрытием с максимальной температурой эксплуатации плюс 40 °С, выполненным по техническим условиям ТУ 1390-003-35349408-2008, с теплоизоляционным слоем из ППУ, с наружным диаметром защитной оболочки из полиэтилена (далее по тексту - «ПЭ оболочка») 1226 мм, по техническим условиям ТУ 5768-017-86695843-2012

Отвод ОГ 12° – 1020 (16К60)-7,5-0,6 – УХЛ ТУ 102-488.1-05, 
Пк-40 ТУ 1390-003-35349408-2008, ППУ-1226-ПЭ ТУ 5768-017-86695843-2012. 

Допускаемые температуры окружающей среды при транспортировании, погрузочно-разгрузочных и  строительно-монтажных работах, хранении и эксплуатации изделий с теплогидроизоляционным покрытием должны соответствовать требованиям, указанным в таблице 1.

Таблица 1 – Допустимая температура окружающей среды

		Технологический процесс

		Температура окружающей среды, °С *



		

		изделия с теплогидроизоляционным покрытием



		

		в ПЭ  оболочке

		в ОЦ или стальной оболочке с полиэтиленовым покрытием



		Транспортирование

		от минус 20 до плюс 60

		от минус 60 до плюс 60



		Погрузочно-разгрузочные работы

		от минус 20 до плюс 60

		от минус 50 до плюс 60



		Хранение

		от минус 20 до плюс 60

		от минус 60 до плюс 60



		Строительно-монтажные работы

		от минус 20  до плюс 60

		от минус 50 до плюс 60



		Эксплуатация 

		от минус 20  до плюс 60

		от минус 60 до плюс 60



		* Допускаемые температуры окружающей среды для изделий с теплогидроизоляционным покрытием не должны противоречить требованиям к допускаемым температурам изделий без теплогидроизоляционного покрытия. 





1 
ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ

1.1 Основные параметры и характеристики

1.1.1 Изделия с теплогидроизоляционным покрытием должны соответствовать требованиям настоящих технических условий и изготовляться по согласованной и утвержденной в установленном порядке внутризаводской (технологической и конструкторской) документации.

1.1.2 Изделия с теплогидроизоляционным покрытием изготовляют в виде конструкции «труба в трубе», в которой в качестве теплоизоляционного слоя используют монолитный жесткий ППУ, а в качестве защитной оболочки используют  ПЭ оболочку, оболочку из стального оцинкованного листа (далее по тексту - «ОЦ оболочка») или стального листа с полиэтиленовым покрытием (далее по тексту – «СтПЭ оболочка»).

1.1.3 Изделие с теплогидроизоляционным покрытием, предназначенное для строительства надземных трубопроводов, включает: изделие, антикоррозионное покрытие, теплоизоляционный слой и ОЦ оболочку. 

1.1.4  Изделие с теплогидроизоляционным покрытием, предназначенное для строительства подземных трубопроводов, включает: изделие, антикоррозионное покрытие, теплоизоляционный слой и ПЭ или СтПЭ оболочку.

1.1.5 Антикоррозионное покрытие должно защищать металлическую поверхность изделия от коррозии, теплоизоляционный слой должен обеспечивать необходимые условия эксплуатации трубопровода по нормируемым параметрам,  защитная оболочка должна препятствовать проникновению влаги в теплоизоляционный слой и нарушению его целостности, ПЭ покрытие должно защищать стальную оболочку от коррозии и последующего разрушения теплоизоляционного слоя.

1.1.6 По требованию заказчика изделия с теплогидроизоляционным покрытием могут быть оборудованы элементами для монтажа системы путевого подогрева транспортируемой среды. Тип и характеристики путевых подогревателей должны определяться при проектировании трубопровода. Технология установки путевых подогревателей не должна приводить к повреждению АКП изделий.

1.1.7 Теплоизоляционный слой в защитной оболочке наносится на изделия с антикоррозионным покрытием, выпускаемые по техническим условиям, согласованным ОАО «Газпром» в установленном порядке. 

1.1.8 Требования к антикоррозионному покрытию изделий

1.1.8.1 Тип исполнения АКП изделий, в том числе с переходными кольцами, определяется проектом на строительство трубопровода. АКП производится по техническим условиям, согласованным ОАО «Газпром»  в установленном порядке. 

1.1.8.2 Наружная поверхность изделий с АКП, подлежащих теплоизоляции, должна быть чистой, сухой, свободной от загрязнений (масло и другие загрязнения).

1.1.8.3 По согласованию с Заказчиком изделия могут иметь внутреннее гладкостное покрытие. Внутреннее покрытие производится по техническим условиям, согласованным ОАО «Газпром»  в установленном порядке.

1.1.9 Основные размеры изделий с теплогидроизоляционным покрытием.

1.1.9.1 Рекомендуемые диаметры изделий с теплогидроизоляционным покрытием в ПЭ оболочке и толщина теплоизоляционного слоя приведены в таблице 2.

1.1.9.2 Рекомендуемые размеры ОЦ оболочек, СтПЭ оболочек и толщина теплоизоляционного слоя  приведены в таблице 3. 

1.1.9.3 По требованию заказчика при наличии проектных обоснований толщина теплоизоляционного слоя может быть скорректирована путём подбора другого наружного диаметра защитной оболочки по согласованию с производителем.

1.1.9.4 Длина концов изделий, свободных от теплоизоляционного слоя в защитной оболочке должна быть 280-20 мм в соответствии с рисунками 1 - 5. По согласованию с заказчиком допускается изменение этих величин.

1.1.9.5  Антикоррозионное покрытие должно выступать за края торцов теплоизоляционного слоя в защитной оболочке не менее чем на 50 мм в соответствии с рисунками 1 - 5. По согласованию с заказчиком допускается изменение этой величины.

1.1.9.6 Зазор между защитной оболочкой и теплоизоляционным слоем на концах изделий с теплогидроизоляционным покрытием допускается не более 3 мм.

1.1.9.7 Конструкции изделий с теплогидроизоляционным покрытием приведены в соответствии с рисунками 1 - 5.

1.1.9.8  Отводы крутоизогнутые и штампосварные, тройники, переходы, предназначенные для нанесения теплогидроизоляционного покрытия, изготовляют-ся путем приварки к ним удлинительных или переходных колец, получая трубный узел. По согласованию с заказчиком допускается изготовление данных изделий без приварных колец.


Таблица 2 – Рекомендуемые диаметры изделий с теплогидроизоляционным покрытием в ПЭ оболочке и  толщина теплоизоляционного слоя 

						В миллиметрах   



		Наружный диаметр 

изделий*

		Наружный диаметр изделий с теплогидроизоляционным покрытием в ПЭ оболочке

		Номинальная толщина теплоизо-ляционного слоя**



		

		номинальный

		предельное отклонение (+)

		



		57

		140

		4,1

		38,5



		76

		160

		4,7

		39,0



		89

		180

		5,4

		42,5



		108

		200

		5,9

		42,8



		114

		200

		6,3

		40



		133

		250

		7,4

		55,0



		159

		280

		8,3

		56,1



		168

		315

		8,8

		45,1



		219

		355

		10,4

		62,4



		273

		450

		13,2

		82,9



		325

		500

		14,6

		81,3



		426

		630

		16,3

		94,1



		530

		710

		 20,4

		81,1



		630

		800

		 23,4

		75,0



		720

		900

		 26,3

		78,8



		820

		1000

		 29,2

		77,6



		920

		1226

		29,2

		135,2



		1020

		1226

		29,2

		85,2



		1220

		1425

		 38,2

		85,2



		* По согласованию с Заказчиком допускается нанесение теплогидроизоля-ционного покрытия на изделия других диаметров в пределах указанного интервала



		** Толщина теплоизоляционного слоя приведена без учёта толщины антикоррозионного покрытия изделий, допуска на отклонение осевых линий изделий от осей защитных оболочек и отклонений геометрических размеров ПЭ оболочек





                                                                                                       

1.1.9.9  Фаски изделий с теплогидроизоляционным покрытием не должны иметь повреждений, не соответствующих требованиям  нормативно-технической документации на изделие. 

Таблица 3 – Рекомендуемые размеры ОЦ (СтПЭ) оболочек и толщина тепло-изоляционного слоя             

В миллиметрах

		Наружный диаметр изделия*

		Размеры ОЦ (СтПЭ***) оболочки

		Номинальная толщина теплоизоляционного слоя**



		

		Номинальный диаметр

		Минимальная толщина стенки

		



		57

		140

		0,55

		40,9



		76

		160

		0,55

		41,4



		89

		180

		0,6

		44,9



		108

		200

		0,6

		45,4



		114

		200

		0,6

		42,4



		133

		225

		0,6

		45,4



		159

		250

		0,7

		44,8



		168

		260

		0,7

		45,3



		219

		315

		0,7

		47,3



		273

		400

		0,8

		62,7



		325

		450

		0,8

		61,7



		377 

		500

		1,0

		60,5



		426

		560

		1,0

		66,0



		530

		675; 710

		1,0

		71,5; 89,0



		630

		775; 800

		1,0

		71,5; 84,0



		720

		875; 900

		1,0

		76,5; 89,0



		820

		975; 1000

		1,0

		76,5; 89,0



		920

		1075; 1100

		1,0

		76,5; 89,0



		1020

		1175; 1200

		1,0

		76,7; 89,2



		1220

		1375; 1400

		1,0

		79,0; 91,5



		* По согласованию с Заказчиком допускается нанесение теплогидроизоля-ционного покрытия на изделия других диаметров в пределах указанного интервала



		** Толщина теплоизоляционного слоя приведена без учёта толщины антикоррозион-ного покрытия изделий, допуска на отклонение осевых линий изделий от осей защитных оболочек и отклонений геометрических размеров ОЦ оболочек



		*** Размеры приведены без учёта толщины ПЭ покрытия СтПЭ оболочки
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1 – теплоизоляционный слой из ППУ; 2 – антикоррозионное покрытие; 3 – негорючая  теплоизоляция из минеральной ваты; 4 – ограничительный фланец; 5 – защитная оболочка; 6 – центрирующая опора; D –  наружный диаметр стальной трубы; L – длина противопожарной вставки; L1 – длина трубы 

Рисунок 1 - Конструкция трубы с теплогидроизоляционным покрытием и                   противопожарной вставкой.



1.1.9.10 Длину удлинительных или переходных колец определяет изготовитель по согласованию с заказчиком.

1.1.9.11 Для центровки изделия внутри оболочки применяются центрирующие опоры. 

1.1.9.12 Центрирующие опоры изготовляются из литьевых марок полипропилена по ГОСТ 26996, полиэтилена низкого давления или жесткого ППУ. Допускается изготовление комбинированных опор, с опорной частью из поли-пропилена или полиэтилена и стягивающих поясов из металлической или полимерной ленты.

1.1.9.13 Центрирующие опоры устанавливают на изделиях, исходя из условий удобства монтажа и обеспечения требований к теплогидроизоляционному покрытию.
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1 – удлинительные кольца; 2 – теплоизоляционный слой из ППУ; 3 – антикоррозионное покрытие; 4 – центрирующая опора; 5 -– защитная оболочка; 6 – отвод; D – номинальный наружный диаметр защитной оболочки; d – наружный диаметр отвода; L – общая строительная длина отвода.

Рисунок 2 – Конструкция крутоизогнутого отвода с теплогидроизоляционным

 покрытием

1.1.9.14 Отклонение осевых линий изделий от осей оболочек, измеренное по торцам, не должно превышать значений, указанных в таблице 4. 

Таблица 4 – Отклонение осевых линий изделий от осей оболочек              

                                                                                                     В миллиметрах

		Наружный диаметр оболочки, мм

		Отклонение осей, не более



		От 125 до 400 включ.

		5,0



		Св. 400 до 630 включ.

		8,0



		Св. 630 до 800 включ.

		10,0



		Св. 800 до 1200 включ.

		14,0
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1 – отвод; 2 – антикоррозионное покрытие; 3 – теплоизоляционный слой из ППУ; 4 – защитная оболочка; 5 – центрирующая опора; D – номинальный наружный диаметр защитной оболочки; d – наружный диаметр отвода; А, В – строительные размеры отвода; R – радиус гиба отвода.

Рисунок 3 – Конструкция гнутого отвода с теплогидроизоляционным покрытием
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1 – антикоррозионное покрытие; 2 – защитная оболочка; 3 – теплоизоляционный слой из ППУ; 4 – тройник; 5 – центрирующая опора; 6 – удлинительные кольца; D1, D2 – номинальные наружные диаметры защитной оболочки; d1, d2 –наружные диаметры по магистрали и ответвлению тройника; L1, L2 – общая строительная длина тройника.

Рисунок 4 – Конструкция тройника с теплогидроизоляционным покрытием
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1 – антикоррозионное покрытие; 2 – теплоизоляционный слой из ППУ; 3 – защитная оболочка; 4 – переход; 5 – центрирующая опора; 6 – удлинительные кольца; D1, D2  – номинальные наружные диаметры защитной оболочки; d1, d2 – наружные диаметры перехода; L – общая строительная длина перехода.

Рисунок 5 – Конструкция перехода с теплогидроизоляционным покрытием

1.1.9.15 На сгибах изделий допускаются отклонения осевых линий, превышающие указанные в таблице 4, при этом толщина теплоизоляционного слоя, измеренная в любой точке, не должна быть менее 50 % от номинального значения.

1.1.10 Требования к защитным оболочкам

1.1.10.1 Длина защитных оболочек должна равняться длине теплоизоляционного слоя с возможным допуском до плюс 50 мм с каждой стороны изделия. 

1.1.10.2 ОЦ оболочки изготовляют из тонколистовой оцинкованной стали по ГОСТ 14918 с цинковым покрытием 1 класса или по ГОСТ Р 52246 с цинковым покрытием класса не ниже 275. Концы ОЦ оболочек не должны иметь заусенцев

1.1.10.3 СтПЭ оболочка изготовляется из стальной полосы тонколистовой углеродистой стали (качественной или обыкновенного качества) по ГОСТ 16523 или стали с цинковым покрытием по ГОСТ 14918 второго класса, или  тонколистовой оцинкованной стали по ГОСТ Р 52246 с цинковым покрытием не выше класса 180.  

1.1.10.4 СтПЭ оболочка представляет собой стальную витую трубу с нанесенным слоем защитного покрытия на основе экструдированного ПЭ. По показателям толщины и диэлектрической сплошности нанесенное ПЭ покрытие СтПЭ оболочки должно соответствовать требованиям ГОСТ Р 51164 к двухслойным полимерным покрытиям (номер конструкции 2 таблицы 1 ГОСТ Р 51164).

1.1.10.5 СтПЭ оболочка изготовляется по технической документации, согласованной в установленном порядке. Защитное покрытие наноситься на СтПЭ оболочку по технической документации, согласованной в установленном порядке. 

1.1.10.6 В качестве ПЭ оболочки должны использоваться трубы-оболочки из ПЭ низкого давления высокой плотности по ГОСТ 16338 трубных марок ПЭ 80, ПЭ 100, либо иного полиолефина, соответствующего согласованной в установленном порядке нормативной документации, отвечающего требованиям ГОСТ 30732 и настоящих технических условий. 

1.1.10.7 Характеристики ПЭ оболочек должны соответствовать требованиям, указанным в таблице 5.

Таблица 5 – Основные физико-механические характеристики ПЭ оболочек

		Показатель

		Значение

		Метод испытаний



		1 Относительное удлинение при разрыве, %, не менее 

		350

		ГОСТ 30732

п. 9.15



		2 Предел текучести при растяжении, МПа, не менее 

		15

		ГОСТ 11262



		3 Изменение длины труб-оболочек после прогрева при температуре 110 °С, %,
 не более 

		3

		ГОСТ 30732

п. 9.16



		4 Стойкость при температуре 80 °С и постоянном внутреннем давлении, ч, 

не менее

		165  (при начальном напряжении в стенке трубы

4,6 МПа)

		ГОСТ 30732

п. 9.22





1.1.10.8 Поверхность ПЭ оболочек должна быть ровной и гладкой. Допускаются незначительные следы от формующего и калибрующего инструмента на наружной поверхности трубы, а также углубления от маркирующего устройства глубиной не более 0,5 мм. На поверхности и по торцу не допускаются трещины, пузыри, раковины и любые посторонние включения, видимые без применения увеличительных приборов, и расслоения материала. Концы оболочек должны быть отрезаны без заусенцев перпендикулярно оси трубы. Цвет черный.

1.1.10.9 Защитная оболочка и соединения её элементов должны обеспечивать герметичность при заполнении ППУ (ППУ при вспенивании не должен проступать на наружной поверхности защитной оболочки). 

1.1.11 Требования к теплоизоляционным материалам

1.1.11.1 В качестве исходных компонентов для производства теплоизоляционного слоя должны применяться экологически безопасные системы ППУ заливочных марок отечественного или импортного производства.

1.1.11.2 Материалы, применяемые для производства теплоизоляционного слоя должны проходить входной контроль по ГОСТ 24297 и соответствовать требованиям нормативной документации на эти материалы.

1.1.12 Требования к теплоизоляционному слою

1.1.12.1 Показатели свойств теплоизоляционного слоя изделий с теплогидроизоляционным покрытием, должны соответствовать требованиям, указанным в таблице 6.

Таблица 6 – Показатели свойств теплоизоляционного слоя 

		Показатель

		Норма



		1 Внешний вид

		Жесткая ячеистая пластмасса от светло-желтого до светло-коричневого цвета равномерной мелкоячеистой структуры



		2 Кажущаяся плотность в ядре теплоизоляционного слоя, кг/м3, не менее

		60,000



		3 Прочность при сжатии при 10%-ной деформации в радиальном направлении, МПа, не менее

		0,300



		4 Теплопроводность теплоизоляционного слоя, Вт/м·К, не более, при температуре плюс (20±3) С

		0,031



		5 Водопоглощение при кипячении в течение 
90 мин, % по объему, не более

		10,000



		6 Прочность на сдвиг в осевом направлении, МПа, при температуре плюс (20±3) С, не менее

		0,120



		7 Прочность на сдвиг в тангенциальном направлении, МПа, не менее, при температуре 
плюс (20±3) С

		0,200





1.1.12.2 Совокупная площадь пустот (каверн) в любом сечении теплоизоля-ционного  слоя не должна превышать 5 % от площади теплоизоляционного слоя в данном сечении. 

1.1.12.3 Не допускается наличие пустот (каверн), уменьшающих толщину теплоизоляционного слоя более чем на 30 %. Данное требование не относится к зоне расположения центрирующих опор.

1.1.12.4 Технологические потери при заливке ППУ не должны приводить к нарушению требований п.2 таблицы 6.

1.1.12.5 Поверхности торцов теплоизоляционного слоя должны быть защищены от проникновения влаги эпоксидными или полиуретановыми материалами. По согласованию с заказчиком допускается применение других материалов для защиты торцов. При визуальном осмотре торцов теплоизоляцион-ного слоя не должны наблюдаться области, свободные от влагозащитного покрытия.

1.1.12.6 На участке нанесения теплоизоляционного слоя температура окружающей среды не должна быть ниже 15 °С, относительная влажность воздуха должна быть не более 80%.

1.1.13 Требования к противопожарным вставкам

1.1.13.1 Противопожарные вставки устанавливаются на трубы для предотвращения распространения возможного возгорания теплогидро-изоляционного покрытия.

1.1.13.2 Конструкция противопожарных вставок представлена в соответствии с рисунком 1.

1.1.13.3 Длина противопожарной вставки (L) должна составлять от 3 до 3,5 м.

1.1.13.4 Для заполнения противопожарной вставки используется негорючий наполнитель на минеральной основе. Физико-механические показатели негорючих материалов противопожарных вставок указаны в таблице 7.



Таблица 7 - Показатели свойств материала противопожарной вставки

		Материалы

		Наименование показателя в конструкции изоляции

		Норма



		Минераловатные

изделия

		Плотность, кг/м3 не менее

		80,00



		

		Теплопроводность при температуре  20 °С, Вт/м*К, 
не более

		

0,03





1.1.13.5 Оболочка противопожарной вставки изготовляются из негорючего материала.

1.2 
Ремонт

1.2.1 Ремонтные материалы и технология проведения ремонта должны обеспечивать качество теплогидроизоляционного покрытия в соответствии с требованиями настоящих технических условий. 

1.2.2  Ремонт мест повреждений производится в соответствии с технологической инструкцией, разработанной и согласованной изготовителем в установленном порядке.

1.2.3 Выбор метода ремонта производится в соответствии с Приложением А настоящих технических условий.

1.2.4 Требования к изделиям с АКП, подлежащим повторному нанесению теплоизоляционного слоя (после отбраковки и снятия теплоизоляционного слоя) должны соответствовать требованиям пункта 1.1.8.  

1.3 Маркировка 

1.3.1 Маркировку наносят на наружную поверхность изделий с теплогидроизоляционным покрытием согласно ГОСТ 25880, ГОСТ 10692 и ГОСТ 14192. 

1.3.2 Маркировка содержит:

· маркировку на неизолированное изделие;

· обозначение материала антикоррозионного покрытия;

· обозначение материала теплоизоляции;

· обозначение типа защитной оболочки;

·  наружный диаметр защитной оболочки, мм;

· номер настоящих технических условий;

· наименование изготовителя;

· номер партии изделий с теплогидроизоляционным покрытием;

· время нанесения теплогидроизоляционного покрытия (месяц, год);

1.3.3 Маркировку наносят на поверхность защитной оболочки на расстоянии не менее 200 мм от торца яркой и контрастной водостойкой краской или другим способом, обеспечивающим ее сохранность в процессе хранения и транспортирования.

1.3.4 Маркировка должна быть четкой, выполнена с помощью трафарета или печати с высотой букв (цифр) не менее 10 мм по ГОСТ 2.304.

1.3.5 По согласованию с заказчиком допускают маркировку в виде этикеток (стикеров), при условии их сохранности в период гарантированного хранения труб и проведения монтажно-строительных работ.

1.3.6 Маркировка должна сохраняться до проведения укладочных работ смонтированного трубопровода. 

1.4 Упаковка

1.4.1 Фасонные изделия с теплогидроизоляционным покрытием поставляются в транспортировочной таре (упаковке), изготовляемой по документации, утверждён-ной или согласованной изготовителем продукции.

1.4.2 Вид и конструкцию упаковки устанавливает изготовитель исходя из необходимости обеспечения целостности теплогидроизоляционного покрытия.

1.4.3 По согласованию с заказчиком изделия с теплогидроизоляционным покрытием могут поставляться без транспортировочной тары (упаковки).

1.4.4 Комплектация изделий с теплогидроизоляционным покрытием элементами для защиты торцов изделий (кольца для защиты фасок, заглушки торцов изделий) должна соответствовать требованиям паспорта на изделие.

1.5 Комплектность

1.5.1  В комплект поставки должны входить:

· изделие с теплогидроизоляционным покрытием;

· паспорт/сертификат качества на изделие;

· паспорт/сертификат качества на изделие с наружным антикоррозионным покрытием;

· паспорт/сертификат качества на изделие с теплогидроизоляционным покрытием.

2 ТРЕБОВАНИЯ БЕЗОПАСНОСТИ

2.1 При работе по нанесению теплогидроизоляционного покрытия необходимо соблюдать все инструкции по технике безопасности, изложенные в технических условиях на применяемые материалы и технологической документации на производство.

2.2 Основные требования к безопасности технологических процессов, хранению и транспортированию химических веществ должны соответствовать ГОСТ 12.3.008, ПОТ РМ-004.

2.3 Помещения, где проводятся работы по нанесению теплогидроизоляционного покрытия, должны быть оборудованы приточно-вытяжной вентиляцией по ГОСТ 12.4.021

2.4 При выполнении работ по нанесению теплогидроизоляционного покрытия, необходимо соблюдать требования безопасности согласно  ГОСТ 12.3.016, СНиП 12-04, СП 41-105.

2.5 Контроль  за содержанием вредных веществ в воздухе рабочей зоны проводят в соответствии с ГОСТ 12.1.005 и согласовывают с территориальными органами Роспотребнадзора.

2.6 Категория взрывоопасности производства – В3 по НПБ 105. Материалы теплоизоляции по горючести относятся к группе Г3 и Г4 – по ГОСТ 30244. 

2.7  Теплогидроизоляционное покрытие в защитной оболочке при нормальных условиях эксплуатации не выделяет в окружающую среду токсичных веществ и не оказывает вредного воздействия на организм человека при непосредственном контакте с ней. Применение теплоизоляции не требует специальных мер предосторожности. Класс опасности 4 по ГОСТ 12.1.007.

2.8 К работам по производству теплогидроизоляционного покрытия допускаются лица не моложе 18 лет, прошедшие медицинское освидетельствование, инструктаж и обучение по технике безопасности по утвержденной программе с последующими периодическими проверками знаний и имеющие доступ к самостоятельной работе. 

2.9  Работы  по производству теплогидроизоляционного покрытия должны производиться в спецодежде с применением индивидуальных средств защиты (костюм из хлопчатобумажной ткани, комбинезон одноразовый, перчатки трикотажные, перчатки резиновые, защитные очки, респиратор).

2.10 На участке по заливке ППУ должны находиться средства для нейтрализации применяемых веществ (5-10%-ный раствор аммиака или 5%-ный раствор соляной кислоты), а также аптечка первой помощи с медикаментами (1,3%-ный раствор поваренной соли, 5%-ный раствор борной кислоты, 2%-ный раствор питьевой соды, йод, бинт, вата, резиновый жгут).

2.11 Не допускается воздействие открытого пламени и искр, а также высоких температур на теплоизоляционный слой по длине изделия и в торцевых сечениях, кроме работ, относящихся к теплотехническому процессу (например, усадка термоусаживающихся материалов при заделке стыка труб). Температура воспламенения ППУ от 550 °С до 600 °С. При горении из ППУ выделяются высокотоксичные продукты. В случае возгорания пламя необходимо тушить в изолирующем противогазе. Тушение допускается производить любыми средствами пожаротушения.

3 ТРЕБОВАНИЯ ОХРАНЫ ОКРУЖАЮЩЕЙ СРЕДЫ

3.1  Для охраны атмосферного воздуха должен быть организован контроль за соблюдением предельно-допустимых выбросов по ГОСТ 17.2.3.02. Плановый лабораторный контроль за содержанием вредных веществ в атмосферном воздухе необходимо выполнять по графику, согласованному с территориальными органами Роспотребнадзора 

3.2 Отходы пенополиуретана, образующиеся при проведении технологических проб в процессе производства изделий с тепловой изоляцией, относятся к классу опасности IV (неопасным) в соответствии с Федеральным классификационным каталогом отходов, утвержденным приказом МПР РФ от 30.07.2003 г. 663,                код ФККО 5710100001005.

3.3 Твердые отходы по мере накопления подлежат утилизации в соответствии с санитарными правилами и нормами СанПиН 2.1.7.1322-03. 

3.4 Неутилизованные компоненты для производства пенополиуретана (полиол и полиизоцианат) подлежат вывозу и захоронению по согласованию с органами Роспотребнадзора 

3.5 Отходы пенополиуретана могут захораниваться на общих свалках по согласованию с территориальными органами Роспотребнадзора.

3.6 Промышленные отходы, образующиеся при производстве изделий с теплогидроизоляционным покрытием, подлежат утилизации в соответствии с санитарными нормами и правилами Минздрава РФ.

4 ПРАВИЛА ПРИЁМКИ

4.1  Изделия с теплогидроизоляционным покрытием должны быть приняты службой контроля качества изготовителя в соответствии с требованиями настоящих технических условий.

4.2  Изделия с теплогидроизоляционным покрытием принимаются партиями. Партией считается количество изделий с теплогидроизоляционным покрытием, изготовленных в течение одних рабочих суток, на одной технологической площадке, из сырья одной марки.

4.3 На каждую партию изделий или единичное изделие с теплогидроизоляционным покрытием изготовитель выдает паспорт (сертификат) качества, в котором помимо сведений на неизолированные изделия, содержится:

- наименование производителя изделия с теплогидроизоляционным покрытием и его товарный знак;

- номер настоящих технических условий;

- марку (обозначение) антикоррозионного покрытия, тип исполнения, ТУ на изделие с антикоррозионным покрытием;

- номер партии;

- дата изготовления;

- марку (обозначение) теплоизоляционного слоя;

- показатели свойств теплоизоляционного слоя в объеме приёмосдаточных испытаний;

-штамп ОТК.

4.4 Контроль изделий с теплогидроизоляционным покрытием включает:

· входной контроль изделий с антикоррозионным покрытием;

· входной контроль теплоизоляционных материалов и защитных оболочек;

· приёмосдаточные испытания;

· периодические испытания.

4.5 Входной контроль изделий с антикоррозионным покрытием осуществляют по технологической документации, разработанной и утвержденной в установленном порядке.

4.6 Приёмосдаточные испытания проводят на каждой партии изделий по методам, указанным в разделе 5.

4.7 Приёмосдаточные испытания изделий с теплогидроизоляционным покрытием проводятся по показателям, указанным в таблице 8. 

4.8 При неудовлетворительных результатах приёмосдаточных испытаний изделий с теплогидроизоляционным покрытием по п.п. 7 и 8 таблицы 8 проводят повторные испытания по данному показателю на удвоенном количестве изделий взятых из той же партии. В случае неудовлетворительных результатов повторных испытаний проводится поштучная сдача изделий.

4.9 При неудовлетворительных результатах приёмосдаточных испытаний изделия с теплогидроизоляционным покрытием приёмке не подлежат и направляются на ремонт или переизоляцию.

       Таблица 8 – Приёмосдаточные испытания 

		Наименование показателя

		Номер пункта

		Объем 

выборки 

от партии



		

		Технические 

Требования

		Методы 

контроля

		



		1 Качество поверхности защитной оболочки

		Приложение 

А

		5.3

		100%



		2 Длина концов изделий, свободных от теплоизоляционного слоя в защитной оболочке 

		1.1.9.4

		5.5

		100%



		3 Наличие и длина антикоррозионного покрытия на концах изделий

		1.1.9.5

		5.5

		100%



		4 Отклонение осевых линий изделий от осей оболочек

		1.1.9.12

		5.6

		100%



		5 Длина защитных оболочек

		1.1.10.1

		5.5

		100%



		6 Герметичность защитных оболочек

		1.1.10.9

		5.4

		100%



		7 Диэлектрическая сплошность ПЭ покрытия СтПЭ оболочки

		1.1.10.4

		5.13

		По 

требованию Заказчика



		8 Толщина ПЭ покрытия СтПЭ оболочки

		1.1.10.4

		5.14

		



		9 Кажущаяся плотность в ядре теплоизоляционного слоя, кг/м3, не менее

		1.1.12.1

п.2 табл. 6

		5.2

		3 шт.



		10 Прочность теплоизоляционного слоя при сжатии при 10%-ной деформации в радиальном направлении, МПа, не менее

		1.1.12.1

п.3 табл. 6

		5.7

		3 шт.



		11 Соответствие зазора между защитной оболочкой и теплоизоляционным слоем на концах изделий с теплогидроизоляционным покрытием

		1.1.9.6

		5.15

		100%



		12 Сохранность фасок изделий

		1.1.9.9

		5.16

		100%





4.10 Периодические испытания проводят:

· два раза в год для каждой применяемой системы материалов, не реже;

· при изменении марки материалов;

· при изменении поставщиков материалов,

· при изменении основных параметров технологического процесса;

· дополнительно по требованию заказчика.

4.11 Периодические испытания  проводятся по показателям таблицы 9 и гарантируются заводом-изготовителем.

4.12 Для проведения испытаний изделие с теплогидроизоляционным покрытием отбирают от партии методом случайного отбора по ГОСТ 18321.

Таблица 9 – Периодические испытания изделий с теплогидроизоляционным покрытием

		Наименование показателя

		Номер пункта

		Объем 

выборки, шт 

		Частота

контроля



		

		Технические требования

		Методы контроля

		

		



		1 Теплопроводность теплоизоляционного слоя, Вт/м·К, не более, 

при температуре (20±3) С

		1.1.12.1

п.4 табл. 6

		5.8

		3

		4.10



		2 Водопоглощение ППУ при кипячении в течение 90 мин, %, не более

		1.1.12.1

п.5 табл. 6

		5.9

		3 

		4.10



		3 Прочность на сдвиг в осевом 

направлении, МПа, при

 температуре (20±3) С, не менее

		1.1.12.1

п.6 табл. 6

		5.10

		3 

		4.10



		4 Прочность на сдвиг в тангенциальном направлении, МПа, не менее, при температуре (20±3) С

		1.1.12.1

п.7 табл. 6

		5.10

		3 

		По

требованию заказчика





4.13 Определение свойств теплоизоляционного слоя и ПЭ оболочки проводят не ранее, чем через 24 ч после теплогидроизоляционного покрытия изделия.

4.14  Фрагменты теплоизоляционного слоя с защитной оболочкой вырезают из середины или с одной из сторон изделия на расстоянии не менее 0,1 м от концов теплогидроизоляционного покрытия. Для изготовления образцов отделяют теплоизоляционный слой на расстоянии не менее 5 мм от поверхности антикоррозионного покрытия и от защитной оболочки. С поверхности полиэтиленовой оболочки аккуратно счищают следы ППУ. В случае невозможности изготовления образцов  ввиду малого диаметра изделия с теплогидроизоляционным покрытием, или недостаточной толщины теплоизоляционного слоя, контрольные образцы могут быть получены в закрытой металлической форме размерами ориентировочно     500x300x80 мм.

4.15 В местах отбора проб проводится ремонт теплогидроизоляционного покрытия.

4.16 При неудовлетворительных результатах периодических испытаний изделий с теплогидроизоляционным покрытием проводятся повторные испытания по неудовлетворительному показателю на удвоенном количестве образцов. При повторном получении отрицательных результатов техпроцесс заводской изоляции изделий должен быть приостановлен до выяснения и устранения причин несоответствия техническим требованиям.

4.17 Испытания на определение размера пустот согласно п.1.1.12.2 и п.1.1.12.3, а также определения толщины изоляции на сгибах согласно п.1.1.9.15 выполняются на опытных образцах при постановке продукции на производство или при изменении системы теплогидроизоляционного покрытия. 

4.18 Заказчик имеет право вводить независимый контроль качества изделий с теплогидроизоляционным покрытием с соответствующей отметкой в сертификате качества.

5 МЕТОДЫ КОНТРОЛЯ

5.1 Проверку (входной контроль) сырья, материалов, покупных изделий, защитных оболочек следует проводить на основании сравнения сертификатов качества с нормативной документацией. При отсутствии сертификатов сырьё, материалы, покупные изделия, защитные оболочки в производство не допускаются.

5.2 Кажущуюся плотность в ядре теплоизоляционного слоя определяют по ГОСТ 17177 или ГОСТ 409.

5.3 Качество поверхности и маркировку проверяют визуально сравнением контролируемого изделия с образцом-эталоном, утвержденным в установленном порядке.

5.4 Герметичность защитной оболочки после заполнения ППУ проверяют визуально по всей длине соединений составных элементов оболочки.

5.5 Контроль геометрических размеров изделий с теплогидроизоляционным покрытием проводят согласно ГОСТ 30732 с помощью штангенциркуля по ГОСТ 166, линейки по ГОСТ 427, рулетки по ГОСТ 7502.

5.6 Отклонение осевой линии изделия от оси защитной оболочки определяют по методике ГОСТ 30732.

5.7 Прочность теплоизоляционного слоя при сжатии при 10% деформации определяют по ГОСТ 17177 или ГОСТ 23206.

5.8 Теплопроводность теплоизоляционного слоя определяют по ГОСТ 7076 или ГОСТ 30256. 

5.9 Водопоглощение теплоизоляционного слоя при кипячении в течение 90 мин в процентах по объему определяют по ГОСТ 30732.

5.10 Прочность на сдвиг в осевом и тангенциальном направлении при температуре (20±3) °С определяют по ГОСТ 30732.

5.11 Для определения минимальной толщины теплоизоляционного слоя на сгибах изделий в защитной оболочке высверливается четыре отверстия диаметром 5 мм, расположенных по сечению защитной оболочки в положениях часовой стрелки "12", "3", "6" и "9" ч. Далее с помощью штангенциркуля измеряется расстояние от наружной поверхности оболочки до антикоррозионного покрытия. За результат измерения толщины теплоизоляционного слоя принимается измеренная величина за вычетом толщины защитной оболочки. На изделиях, имеющих два и более сгиба стальной детали или оболочки, определение минимальной толщины теплоизоляционного слоя выполняется не менее, чем в двух поперечных сечениях, расположенных на сгибах оболочки изделия.

5.12 Определение площади пустот (каверн) в сечении теплоизоляционного слоя выполняется следующим образом: на расстоянии не менее 200 мм от торца защитной оболочки выполняются пять кольцевых поперечных резов теплогидроизоляционного покрытия шириной 100 мм каждый. Пустоты (каверны), имеющие размер более 6 мм в любом направлении, измеряются в двух взаимно перпендикулярных направлениях. Площадь отдельных пустот (каверн) рассчитывается как произведение двух результатов этих измерений. Пустоты (каверны) размером менее 6 мм в расчёте не учитываются.

5.13  Диэлектрическую сплошность ПЭ покрытия СтПЭ оболочек проверяют искровым дефектоскопом.

5.14  Толщину ПЭ покрытия СтПЭ оболочек проверяют магнитным толщиномером.

5.15 Соответствие зазора между защитной оболочкой и теплоизоляционным слоем на концах изделий с теплогидроизоляционным покрытием проверяют с помощью штангенциркуля по ГОСТ 166, линейки по ГОСТ 427.

5.16 Сохранность фасок изделий с теплогидроизоляционным покрытием контролируют визуально, а при необходимости – с помощью штангенциркуля по ГОСТ 166, линейки по ГОСТ 427.

6 ТРАНСПОРТИРОВАНИЕ И ХРАНЕНИЕ

6.1  Погрузочно-разгрузочные работы и хранение изделий с теплогидроизоляционным покрытием  должны производиться в условиях, предотвращающих повреждение изделий с теплогидроизоляционным покрытием.

6.2  Для погрузки и разгрузки изделий с теплогидроизоляционным покрытием используют специальные траверсы и мягкие полотенца. Не допускают проведение погрузочно-разгрузочных работ с использованием цепей, канатов и других грузозахватных устройств, вызывающих повреждение оболочки.

6.3  Транспортирование должно осуществляться в таре, специально разработанной под каждый вид изделий, или без нее автомобильным, железнодорожным, воздушным, речным и морским транспортом, оборудованным специальными приспособлениями, исключающими перемещение изделий и повреждение теплогидроизоляционного покрытия. Перевозка изделий железнодорожным транспортом должна осуществляться:

· в полувагонах в соответствии с требованиями «Технических условий погрузки и крепления грузов»;

· автомобильным транспортом в соответствии с «Общими требованиями к перевозке грузов автотранспортом», утвержденным Министерством автомобильного транспорта РСФСР, и сводом правил «Сооружение магистральных газопроводов».

6.4  По требованию заказчика при хранении и транспортировании изделий с теплогидроизоляционным покрытием могут быть установлены пластиковые защитные заглушки.

6.5 При транспортировании и хранении изделий с теплогидроизоляционным покрытием должны выполняться требования ГОСТ 10692.

6.6 Хранение не должно приводить к нарушению защитной оболочки.

6.7 Складирование труб с теплогидроизоляционным покрытием производят штабелями. Для предотвращения раскатывания труб при штабелировании должны быть установлены боковые опоры. В штабеле должны быть уложены трубы с теплогидроизоляционным покрытием одного типоразмера.

6.8  Допустимое количество ярусов труб при складировании в штабеле приведено в таблице 10.




Таблица 10 - Количество ярусов труб при складировании в штабеле, не более

		Диаметр 

труб, мм

		57

		76

		89

		108

		133

		159

		219

		273

		325

		426

		530

		630

		720

		820

		920

		1020



		Число ярусов труб, шт

		13

		13

		13

		11

		10

		9

		7

		6

		5

		4

		3

		3

		2

		2

		2

		2





6.9 Допускается штабелирование фасонных изделий с теплогидроизоляционным покрытием. Высота штабеля для изделий диаметром до 219 мм включительно должна составлять не более 2,0 м, для изделий диаметром  свыше 219 мм – не более 2,5 м.

6.10 Условия хранения должны исключать возможность накопления влаги и осадков на торцах изделий с теплогидроизоляционным покрытием.

6.11 Изделия с теплогидроизоляционным покрытием хранят рассортированными по видам и диаметрам в специально оборудованных для них местах, на ровных площадках с деревянными подкладками. Складирование изделий с теплогидроизоляционным покрытием непосредственно на грунт запрещено.

6.12  При хранении изделий с теплогидроизоляционным покрытием в ПЭ оболочке на открытых площадках более 14 дней их следует защищать от воздействия ультрафиолетового излучения, используя навесы или укрытия.

7 УКАЗАНИЯ ПО МОНТАЖУ

7.1 При монтаже изделий с теплогидроизоляционным покрытием следует руководствоваться  инструкциями по монтажу, согласованными производителями работ.

7.2 Изоляцию стыков после сварки изделий следует осуществлять в соответствии с проектными решениями и рекомендациями изготовителя.

7.3 При сварке изделий с теплогидроизоляционным покрытием торцы пенополиуретановой теплоизоляции необходимо закрывать металлическими экранами. 

7.4  Нагрев оболочки при монтаже защитной муфты стыкового соединения в трассовых условиях не должен приводить к повреждению теплогидроизоляционного покрытия.

8 
ГАРАНТИИ ИЗГОТОВИТЕЛЯ

8.1 Предприятие-изготовитель гарантирует соответствие качества изделий с теплогидроизоляционным покрытием требованиям настоящих технических условий при соблюдении условий хранения, транспортировки, монтажа и условий эксплуатации.

8.2 Гарантированный срок хранения изделий с теплогидроизоляционным покрытием при выполнении требований настоящих технических условий составляет 24 месяца с момента их выпуска.

8.3 Изготовитель не несёт ответственности за несоответствие качества продукции, являющимся следствием  нарушения потребителем условий погрузочно-разгрузочных работ, транспортирования, хранения или монтажа изделий с теплогидроизоляционным покрытием. В этих случаях дефекты теплогидроизоляционного покрытия не являются признаком заводского брака и ремонтируются в трассовых условиях по согласованной нормативной документации.


Приложение А

(обязательное)

Классификация повреждений защитных оболочек и методы ремонта

А.1 Классификация повреждений защитных оболочек приведена в таблице А1.

Таблица А1 - Классификация повреждений защитных оболочек 

В миллиметрах

		Классификация повреждений

		Характеристика

повреждений

		Наружный диаметр оболочки

		Размеры 

повреждений



		Мелкие

		Царапины на поверхности цинкового слоя защитной ОЦ оболочки без вмятин, приводящие к разрушению цинкового слоя

		140 - 1200

		Любой протяжённости



		

		Царапины, раковины, порезы на поверхности ПЭ оболочки глубиной не более 1 мм

		125 - 1000

		Любой протяжённости



		

		Вмятины на поверхности защитной оболочки

		125 – 400

		Глубиной ≤5



		

		

		401 – 560

		Глубиной ≤8



		

		

		561 – 800

		Глубиной ≤10



		

		

		801 -1200

		Глубиной ≤14



		

		Загрязнения поверхности защитной оболочки, приводящие к потере эстетического вида изделия

		125 - 1200

		Без ограничения размеров



		Средние

		Потеря герметичности защитной оболочки в местах сопряжения её элементов без повреждения теплоизоляционного слоя

		125 – 1200

		Любой протяженности



		

		Царапины, раковины, порезы на поверхности ПЭ оболочки, глубиной более 1 мм, в том числе приводящие к потере герметичности ПЭ оболочки без повреждения теплоизоляционного слоя

		125 – 1000

		Любой протяжённости



		

		Вмятины на поверхности защитной оболочки

		125 – 400

		Глубиной >5



		

		

		401 – 560

		Глубиной >8



		

		

		561 – 800

		Глубиной >10



		

		

		801 -1200

		Глубиной >14



		Крупные

		Повреждения, приводящие к потере герметичности защитной оболочки с повреждением теплоизоляционного слоя 

		125 – 1200

		Любой протяжённости








А. 2 Методы ремонта защитных оболочек

А. 2.1 При мелких повреждениях:

- царапины на ОЦ оболочке допускается ремонтировать с использованием краски, применяемой для окрашивания металлических поверхностей; 

- царапины, раковины, порезы на ПЭ оболочке допускается не ремонтировать;

- вмятины на поверхности покровного слоя допускается не ремонтировать;

- загрязнения поверхности очищают вручную с применением чистящих средств.

А. 2.2 Средние повреждения ремонтируют поверхностными методами в соответствии с технологической инструкцией по ремонту, разработанной и согласованной изготовителем в установленном порядке.

А. 2.3 Крупные повреждения устраняют путем удаления в зоне повреждения защитной оболочки и теплоизоляционного слоя и проведения ремонта в соответствии с технологической инструкцией по ремонту, разработанной и согласованной изготовителем в установленном порядке.


Приложение Б 

(справочное)

Ссылочные нормативные документы

		Обозначение и наименование документа, на который дана ссылка

		[bookmark: _Toc223840074]Номер раздела, подраздела, пункта, на который дана ссылка



		ГОСТ 2.304-81  ЕСКД. Шрифты чертежные

		1.3.4



		ГОСТ 12.1.005-88*  ССБТ. Общие санитарно-гигиенические требования к воздуху рабочей зоны

		2.5



		ГОСТ 12.1.007-76  ССБТ Вредные вещества. Классификация и общие требования безопасности

		2.7



		ГОСТ 12.3.008-75  ССБТ Производство покрытий металлических и неметаллических неорганических. Общие требования безопасности

		2.2



		ГОСТ 12.3.016-87  ССБТ Строительство. Работы антикоррозионные. Требования безопасности

		2.4



		ГОСТ 12.4.021-75* ССБТ. Системы вентиляционные. Общие требования

		2.3



		ГОСТ 17.2.3.02-78  Охрана природы. Атмосфера. Правила установления допустимых выбросов вредных веществ промышленными предприятиями

		3.1



		ГОСТ 166-89 Штангенциркули. Технические условия

		5.5, 5.15, 5.16



		ГОСТ 409-77 Пластмассы ячеистые и резины губчатые. Метод определения кажущейся плотности

		5.2



		ГОСТ 427-75  Линейки измерительные металлические. Технические условия

		5.5, 5.15, 5.16



		ГОСТ 7076-99  Материалы и изделия строительные.     Метод определения теплопроводности и термического  сопротивления при стационарном тепловом режиме

		5.8



		ГОСТ 7502-98  Рулетки измерительные металлические. Технические условия

		5.5



		ГОСТ 10692-80  Трубы стальные, чугунные и соединительные части к ним. Приёмка, маркировка, упаковка, транспортирование и хранение

		1.3.1, 6.5








		Обозначение и наименование документа, на который дана ссылка

		Номер раздела, подраздела, пункта, на который дана ссылка



		ГОСТ 17177-94  Материалы и изделия строительные теплоизоляционные. Методы испытаний

		2, 5.2, 5.7



		ГОСТ11262-80  Пластмассы. Метод испытания на растяжение

		2 табл. 5



		ГОСТ 14192-96  Маркировка грузов

		1.3.1



		ГОСТ 14918-80  Сталь тонколистовая оцинкованная с непрерывных линий. Технические условия

		1.1.11.2,    1.1.11.3



		ГОСТ 16338-85 Полиэтилен низкого давления. Технические условия

		1.1.11.6



		ГОСТ 17375-2001 Детали трубопроводов бесшовные приварные из углеродистой и низколегированной стали. Отводы крутоизогнутые типа 3D. Конструкция.

		Вводная часть



		ГОСТ 18321-73  Статистический контроль качества. Методы случайного отбора выборок штучной продукции

		4.12



		ГОСТ 20295-85 Трубы стальные сварные для магистральных газонефтепроводов. Технические условия.

		Вводная часть



		ГОСТ 23206-78  Пластмассы ячеистые жесткие. Метод испытания на сжатие

		 5.7



		ГОСТ 24297-87  Входной контроль продукции. Основные положения

		1.1.12.2



		ГОСТ 25880-83 Материалы и изделия строительные теплоизоляционные. Упаковка, маркировка, транспортирование и хранение

		1.3.1



		ГОСТ 26996-86  Полипропилен и сополимеры пропилена. Технические условия

		1.1.10.11



		ГОСТ 30244-94 Материалы строительные. Методы испытаний на горючесть

		2.6



		ГОСТ 30256-94 Материалы и изделия строительные. Метод определения теплопроводности цилиндрическим зондом

		5.8



		ГОСТ 30732-2006 Трубы и фасонные изделия стальные с тепловой изоляцией из пенополиуретана с защитной оболочкой. Технические условия

		1.1.11.6,               1, 3, 4 табл. 5,     4, 5, 6,  5.5, 5.6, 5.9, 5.10 



		Обозначение и наименование документа, на который дана ссылка

		Номер раздела, подраздела, пункта, на который дана ссылка



		ГОСТ Р 51164-98 Трубопроводы стальные магистральные. Общие требования к защите от коррозии.

		1.1.11.4



		ГОСТ Р 52246-2004 Прокат листовой горячеоцинкованный. 
Технические условия 

		1.1.10.2, 1.1.10.3



		ТУ 1469-002-04834179-2005 Соединительные детали трубопроводов, гнутые отводы диаметром от 219 до 1420 мм с наружным антикоррозионным покрытием.

		Вводная часть



		ТУ 1390-005-86695843-2010 Трубы стальные с наружным антикоррозионным полиэтиленовым покрытием для газопроводов

		Вводная часть



		ПОТ РМ-004-97 Межотраслевые правила по охране труда при использовании химических веществ

		2.2



		СНиП 12-04-2002  Безопасность труда в строительстве:    Часть 2. Строительное производство

		2.4



		СанПиН 2.1.7.1322-03  Гигиенические требования к размещению и обезвреживанию отходов и потребления

		3.3



		СП 41-105-2002  Проектирование и строительство тепловых сетей бесканальной прокладки из стальных труб с индустриальной тепловой изоляцией из пенополиуретана в полиэтиленовой оболочке

		2.4



		МПР РФ от 30.07.2003 г. №663, код ФККО 5710100001005. Федеральный классификационный каталог отходов

		3.2



		НПБ 105-03 Определение категорий помещений, зданий и наружных установок по взрывопожарной и пожарной опасности

		2.6
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