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Hacrosmue Texauueckue ycioBus pacIpOCTPaHAIOTCS Ha:

- TEIUIOBYIO M3OJSIUI0 TPYO CTambHBIX auaMeTpoMm OoT 159 mm mo 1220 MM BKITIOUHUTEIBHO
MpeHA3HAYEHHBIX JUIsI CTPOUTENbCTBA, PEKOHCTPYKIMHU, KAMUTAJIbHOTO PEMOHTAa MarucTpajbHBIX
He(TEPOBOIOB MOJ3EMHON 1 TTOABOTHON TIPOKIIAJIKH;

- TETUIOBYIO M3OJISIMIO TPYO CTANbHBIX AuamMeTpoM oT 159 mm mo 1220 MM BKITIOYHTENHHO
MIPEIHA3HAYEHHBIX JUISI CTPOUTENBCTBA, PEKOHCTPYKIMHU, KAlMTAIbHOTO PEMOHTAa MarvCTpPajbHBIX
HE(TEIPOBOIOB HAA3EMHON MTPOKIIAIKH.

TennoBas n3oasAIUA (1ajee — TETUION30JIAIINSA) TOJDKHA OBITh HAHECEHA Ha TPYOBbI ¢ HAPY KHBIM
AHTUKOPPO3HOHHBIM MOKPHITUSAM B yCIoBUSIX OO0 «M300S1IMOHHBIN TPYOHBIN 3aBOI» B COOTBETCT-
BHM C HACTOSIIMMM TE€XHUYECKUMH YCIOBUAMM MO YTBEPKIAECHHBIM B ycTaHOBIeHHOM OO0 «3051-
[IUOHHBII TPYOHBIN 3aBOJ» MOPSIKE TEXHOTOTUICCKIM HHCTPYKIIHSIM.

TpyObl B TEmIOM30JALUUU TpeIHA3HAYEHBI AJISi CTPOMTENHCTBA M PEMOHTAa MaruCTPabHbIX
HE(TENPOBOIOB HAA3EMHON M MOA3EMHOHN (IIOJBOJHON) MPOKJIAIKUA C TEMIIEPaTypoil TpaHCIOPTHU-
pyemoro mpoaykra go mitoc 60 °C mpu TeMmmepaTypax OKpPYX aloIIed Cpeabl, yYKa3aHHOM B
tabnwure 1.

Tab6numa 1 — YcioBus 3KCIUTyaTauu TPYO B TETLIOU3OJISIIUU

Temmeparypa okpysxarorieit cpespl, °C

VYcnoBus sKcITyaTanuu B METAJUINOJUMEPHOMN B OLIMHKOBAHHOU

000JI0UKE 000J104Ke

oT munyc 50 °C oT munyc 60 °C
TpancnopTupoBaHue
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1o mroc 50 °C

1o mwrroc 50 °C

[Torpy3ouHo-pa3rpy304Hbie pabOTHI

oT munyc 50 °C
1o mnoc 50 °C

oT munyc 60 °C
1o mioc 50 °C

XpaHeHue

ot munyc 60 °C
1o mwiroc 50 °C

ot munyc 60 °C
1o mwiroc 50 °C

MonTakHbie pabOoThI

ot munyc 50 °C
1o mwiroc 50 °C

ot munyc 50 °C
1o wiroc 50 °C

DKCIUTyaTanus

ot munyc 60 °C
1o miroc 60 °C

ot munyc 60 °C
1o miroc 60 °C

3akazHas crenudukanyusg Ha TpyOy B TEIUIOM3OJSLUHU JODKHA COAEpXKaTh CICAYIONIYI0 WH-

dbopmaruio:

- pa3Mepsl TpyObI (HApYKHBIM THaMETp U HOMUHAIbHAS TOJIIIMHA CTCHKH);
- KJIacC MPOYHOCTH MaTepuaia TpyObl;

- TpeOyeMblil ypOBEHb KauecTBa TPYObI;
- mpoekTHoe (pabouee) naBneHue (mo 9,8 Mlla BkmtouuTensHo win cBbie 9,8 Mlla nns

Tpy6 o OTT-23.040.00-KTH-051-11);

- TemIeparypa UCIBITAHUI Ha yIApHYIO BI3KOCTh TPYO /Ui HAI36MHOM MPOKIAIKHU;
- 0003HauYeHHE HOPMATHUBHOTO JOKYMEHTa Ha TPYyOy;
- BHJ QHTUKOPPO3UOHHOTO MOKPHITHS (IOJUITHIEHOBOE, JIIOKCUHOE);
- THUN aHTUKOPPO3UOHHOTO MOKPBITHUS;
- o0o3HaueHHe HOPMATHBHOTO JJOKYMEHTA Ha aHTUKOPPO3MOHHOE TIOKPHITHE;
- obo3nauenue Teron3ossiuornHoro cios (ITY);

- HOMMHAaJIbHAs TOJIIIHWHA TCIIJIOU30JIAIIMOHHOI'O CJII0,

- YCIIOBHOE 00O3HAYECHHE THUIA 3AIMUTHOW OOOJIOYKH TMOKPHITHS TPYyO B TEIIOU3OJISAIINH

(MeTaymonoauMepHasi, OLMHKOBAHHAs );

- 0003HaueHHE HACTOALICTO JOKYMCHTA.
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[Tpumeps! 3anmcu npu 3aKase TPyO B TETUIOU3OJISIIIH:

a) TpyOa aiekTpocBapHas mpsMomioBHas guamerpoM 1020 MM ¢ TONIIUHON CTEHKH 12 MM
KJacca npouHoctu K56, BToporo ypoBHs kauecTsa, Ha gaBieHue 6,0 Mlla, TemnepaTtypa vcnbITaHUMA
Ha yaapHyto BI3kocTh — MUHYC 20 °C, uzrotoBienHas no OTT-23.040.00-KTH-051-11, ¢ snokcunu-
HbIM NOKpbITHEM 110 TY 5768-009-86695843-2011, ¢ Teruion3onauuei n3 NeHONoJInypeTaHa HOMU-
HaJIbHOM TommuHoM 100 MM, ¢ 3allUTHOM OIMHKOBAHHOH 00O0JOYKOM, HW3TOTOBJICHHOH IO
TV 5768-009-86695843-2011:

«Tpy6a 1020x12, K56-2, Ppas. < 9,8 MITa, KCV?’ OTT-23.040.00-KTH-051-11,

OII'TY 5768-009-86695843-2011,

[ITY 100-OL1 TY 5768-009-86695843-2011;

0) TpyOa anekTpocBapHas npsMoInoBHas quameTpoM 1020 MM ¢ TOJIIMHONW CTEHKH 14 mm
kiacca npouyHoctu K60, Broporo ypoBHs kadecTBa, Ha naasieHue 6,8 MIlla, usroroBneHHas o
OTT-23.040.00-KTH-051-11, Cc MOJTUATUIIEHOBBIM MOKPBITUEM THT 3 o
TV 1390-004-86695843-2011, c Tennou3onsuueil U3 NEHONOJNYypeTaHa HOMUHAIBHON TOJIIMHON
150 MM, c 3aIUTHOM METAJLTONOJIMMEPHOM 000JI0YKOH, W3TrOTOBJICHHOU 3 {0)
TV 5768-009-86695843-2011:

«Tpy06a 1020x14, K60-2, Pyes. < 9,8 MIla OTT-23.040.00-KTH-051-11,
[19-Tun3 TV 1390-004-86695843-2011,
[TITY 150-MIT TV 5768-009-86695843-2011.

[IpuMeps! 3anucK npu 3aKa3e KOMIUIEKTA VISl BBIMOJHEHUS TEIJIOM3O0JISILIMM CBAPHOTO CThIKA
TpyO B TETJIOM3OJISIITUU:

a) KOMITJIEKT JJIs1 BEITIOJTHEHHS TETUTON30JISAIIMU CBAPHOTO CThIKA HA TpyOe muametpom 1020
MM C TEIJIOU3O0JISIITUEH U3 MIEHOIOIMYPETaHa B 3aIUTHON OIIMHKOBAHHOW 000JIOUKOM CKOPJIyHaMH U3
MEeHONoJInypeTaHa HOMUHaNbHOU TonuHoM 100 MM, anunoit 1000 MM, ¢ KOXKYXOM U3 OIMHKOBAH-
HOI 000s0uKky mupuHOM 1250 MM, uzrotoBneHnubiit mo TY 5768-009-86695843-2011:

«KoMIIeKT TerIon30smun CBApHOTI'O CThIKA

Wsm|Tuetf Ne moxkym. | IToam. |/ara

IS
g
f§ KTC 1020 TIIY-100-OL1-1250 TV 5768-009-86695843-2011»;
g 0) KOMIUJIEKT /IS BHITIOJHEHHUS TETUIOM30JISIIMNA CBAPHOTO CThIKA Ha TpyOe nuamerpom 1020
E MM C TEIUIOM3OJISIIUEH U3 MEHOMOINYpeTaHa B 3alIUTHON METaJUTIOMOIMMEPHON 000JI0UKE CKOPIY-
MaMH U3 TMEHIOINypeTaHa HOMUHAIBHON TonmuHOu 150 MM, amunHoi 1000 MM, ¢ KOKYXOM U3 Me-
S TAJIJIONIOUMEPHOH 060s10uky mmprHOi 1250 MM, nzrorosnenusiit mo TY 5768-009-86695843-2011:
IS
>
S «KoMIIexT TemIon301nun CBapHOIO CThIKa
KTC 1020 TITY-150-MII-1250 TY 5768-009-86695843-2011».

>
E [IpuMepsl 3anucu Ipu 3aKa3e KOMIUIEKTA JUIsl BBIMOJIHEHUS! TPOTUBOIOXKAPHBIX BCTABOK:
S a) KOMIUIEKT JJIsl BHIIIOJIHEHUS IPOTHBOMOKAPHBIX BCTABOK HAa CBAPHOM CTBIKE TPYO Inuamer-
“ poM 720 MM C TEIUIOM3OJALMEN U3 TMEHONOJIMYpPeTaHa B 3alIUTHOM OIIMHKOBAHHON 00OJOYKE CKOp-

- JynaMH U3 EHOCTeKIa HOMUHAIBHOUM TonmuHoi 100 MM, qiuHoi 1000 MM, ¢ KOKYXOM U3 OIUHKO-
o = BaHHOH 00010ukH mupuHOK 1250 MM, TY 5768-009-86695843-2011:
5| <
E £ «Kommnexr 1B cBapHOro cThika
§ ‘\g\\ KIIB 720 I1C-100-OL1-1250 TY 5768-009-86695843-2011».
SR
N
;
S HCT
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1. Texnnueckue TpedoBaHus

1.1 OcHoOBHBIE MapaMeTPbl U XapPaAKTEPUCTUKHU

1.1.1 Tennonsonsanus TpyO JOJKHA COOTBETCTBOBATh TpeOOBaHUSAM
CTT-23.040.00-KTH-095-11 «Tpy6onpoBoanas cuctema «3amnossipbe — HIIC «Ilyp-ITe». TpyOn
CTaJIbHBIE AJIEKTPOCBAPHBIC B 3aBOACKON TerUIoM30isuK. CrenuaibHble TEXHUUECKUEe TpeOOBaHUS»
U HACTOSIIMX TEXHUYECKUX YCIOBHM. TeXHoormueckas Kapra IO HAHECEHUIO TEIUIOM3OJIALUU
J0JDKHA OBITH pa3paboTaHa MPeArnpUATHEM-U3TOTOBUTEIEM COTJIACOBAHA C MPOU3BOAUTEIIEM 3aJIU-
BOUHBIX cucTeM. TexHomorndyeckas kapra B 0043aTeIbHOM MOPSAAKE JOJDKHA BKIIOUYATh CIIEAYIOLIUE
nokasareian: o0beM u cooTHomeHne kommnoHeHToB [1I1Y, yron HakiioHa TpyOBl IPH 3aJIMBKE, BpeMs
BBIJICPKKU TPYOBI 10 CHATUSA 3arilylIeK, BPeMs BbIIEPKKU TPYObI IPH MOJOKUTEIBHON TeMIieparype
710 BO3/ICHCTBUS OTPULIATEILHON TEMIIepaTypbl U Havaja TPAHCIOPTUPOBKHU, 00BEM JIOMYCTHUMBIX IO~
teps 1Y gepes 3armyniku npu 3ajuBKe TPYOBI.

B kaudecTBe TemIoM30sIKUN TPYO NPUMEHSIETCS KOHCTPYKIMS U3 MEHIOJNYypeTaHa B 3aIlUT-
HOM 000JI0UKe.

KoHCTpyKuus TErIon30/IUN U3 NEHONOJIMypeTaHa B CTaJbHOM 3allUTHON 000JI04Ke He
JIOJDKHA PacpOCTPaHATh TOPEHHUE.

1.1.2 TpeGoBaHusI K KOHCTPYKIMH TeNJIOU30JSILIUM TPYO AJIs HAA3eMHOMH NPOKJIAIAKHA

1.1.2.1 KoHcTpykius TpyO B TETUIOM3OJISAIINAN, TPEAHA3HAYECHHBIX JIJIs1 HAA3EMHOW TTPOKIIAIKH,
BKJIIOYAET: TPyOy CTaJIbHYI0, aHTUKOPPO3UOHHOE AIOKCUAHOE MOKPBITUE, LICHTPATOPHI, TEIIIOU30Is-
[IMOHHOE TOKPBITHE U3 MeHononuypeTana (nanee — [1I1Y), 3ammTHYI0 000JI0YKY M3 OIMHKOBAHHOM
cranmu (nanee — OLl). KoncTpykuust TpyOBbl B TEIUIOM3O0JISAIUY ISl HAI3EMHOW MPOKJIAAKH MPUBEICHA
Ha pucyHke 1.

1.1.2.2 DnokcuIHOE TOKPHITHE U TETIIOU30JISALUS TPYO JTOJKHBI OBITh HAHECEHBI B 3aBOJICKUX
YCIJIOBUSX HAa OIHOM NPEAIPUATHN-U3TOTOBUTEIIE.

1.1.2.3 JInuHa KOHIOB TPYO, CBOOOIHBIX OT SMOKCHUIHOTO IMOKPBITHS, JAOJKHA COCTABIATH
(120+20) mm.

1.1.2.4 TpeGoBaHMs K STOKCUAHOMY HOKPBITUIO TPYO yCcTaHOBJIEHSHI B 11.1.2.2

Hemmpupyyas  Tenaousongyus

S Tpyoa aropa w3z Ty FALUITIHAR 000/09Ka
S
E FnowrcudHoe
ﬂ . NaKgeimue
S /
8
S
LS
S
>
3
XX PREI0 20
4
500-20 500-20
>
Q )
S Pucynok 1 — Koncrpykuust TpyObl B TETIIOU30JISILIUN IS HAJ3EMHON MPOKIIATKU
z
IN]
< 1.1.2.5 Temmouzomnsiiust TpyO M3rOTaBIMBACTCS C HOMHUHAJIBHBIMH TOJIIMHAMH TETUIOU30JIs-
LMW, yKa3aHHBIMU B Ta0nuIe 2.
g 1.1.2.6 Tlo TpebGoBaHMIO 3aKa3uyMKa JOMYCKAETCS M3MEHEHHE TOJIIMHBI TETUIOU30JISIIUN TPYO
gl 2 B 3aBUCHMOCTH OT KOHKPETHBIX YCIOBUN CTPOUTENHCTBA.
f§ = Tabnuma 2— HomuHanbpHas ¥ pacueTHas TOJIIWHBI TETUIOU30JISIIAN
i
g Q\ PacueTHas TonmmHa, MM HomunannHas TOJMIIMHA, MM
S Ay
S
SR 710 75 BKITFOUYUTEIHHO 75
Cspiie 75 10 100 BKIIOYUTENBHO 100
N
S
S
= o Jluct
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1.1.2.7 Tpe6oBanus k [1ITY ycranosnens: B 1.2.6.

1.1.2.8 B xadecTBe 3aUTHON 000JIOYKH JOJKHA TPUMEHSATHCS CIIMPATLHO-3aMKOBasi TpyoOa
6e3 npo(uIMpoOBaHUs C BHYTPEHHUM (alIbLIeM, U3TOTOBIICHHAS U3 IITPHUIICA (TI0JIOCHI, JICHTHI) OLUH-
KOBAHHOMW CTaJu.

CoenuHeHre OTIENBHBIX IMOJIOC (JIGHT) IUTPUIICA JOJDKHO MPOU3BOAMTCS aproHHO-IYyTOBOU
cBapkoi. Ha 060ouke 10pKHO OBITH HE 00JIee OHOTO CBAPHOTO IIBA MITpHUIIcAa. B MecTax cBapku He
JIOITyCKAIOTCS TPEIIMHBI, MTOJIPE3bl, HEPOBAPbI, HECIUIABJICHNUS, CBHIIBI U IPYTHE BUAUMBIC JE(PEKTHI.
MecTo noBpexIeHNs HUHKOBOTO MOKPBHITHSI PEMOHTHUPYETCS C MCIIOIb30BAHUEM LIMHKHAMIOIHEHHOM
KPacKH Ceporo, CBETJIO-CEPOro IBeTa. 3aXJIECT KPACKU Ha HEMOBPEKICHHOE LIUHKOBOE MOKPBITHE —
ot 10 mo 20 MM.

1.1.2.9 3amKOBOE COEMHEHUE CIUPATLHO-3aMKOBOU TPYObI TOKHO OBITH BHITIOJIHEHO B BUJIE
OJIMHAPHOTO Jiexkayero ¢anbiia. 3aMKOBOE COEAMHEHUE CIUPAIbHO-3aMKOBOM TPYObI MPUBEACHO Ha
PHUCYHKeE 2.

Pucynok 2 — 3aMKOBO€ COEIMHEHUE CIIUPATIbHO-3aMKOBON TPYOBI

1.1.2.10 dnameTpsl 000JI0YEK, TOMYCK IO TOJIIMHE TEIUIOU3OJISAINHA JOJIKHBI COOTBETCTBO-
BaTh 3HAYCHUAM, yKaSaHHBIM B T3.6JII/ILI€ 3

Tabnauma 3 — J[mameTpsl 3aIUTHBIX 000JI0YEK, TOMYCK MO TOJIIMHE TETION30JISIITUN

Wsm|Tuetf Ne moxkym. | IToam. |/ara

HapyxHb1i HapyxHsiii auamerp* 3a- JlonyCk 1o TONIIMHE TEII0-
JIAAMETP TN MATHOH 06onouku D, HM30JIAIIAN, MM
110 MaFI/ICTpaJII/I MM
WJIA OTBETBJIC- | NPH TOJIILMHE TEIUIOU30JISALNH,
Huro d, MM
o MM
S 75 100 75, 100
5 159 3157 3657 5,+5
g 219 3757 4257 -5;+5
= 273 4307 4757 5,45
S 325 480" 530" 5,45
Sy 73 73
< 426 580 630 -10; + 10
g 530 685" 7357 -10; + 10
630 7857 8357 -10; + 10
] 720 8757 925" -10; + 10
s 820 9757 10257 -10; + 10
< 1020 11757 12257 -10; + 15
< 1067 1225% 1275% -10; + 15
- 1220 1375% 1425% -10; + 15
. § * Jloist TpyO ¢ TPEXCIOMHBIM TOTUATHIICHOBBIM MTOKPBITHEM JIOTTYCKAETCS JI0-
r% g MYCK 0 JMaMETPy 3aIUTHON 006010ukH - 10 MM.
I\
1R 1.1.2.11 3ammTHass 0007104YKa JOJDKHA O0ECTIeUMBATh TEPMETHYHOCTh OTHOCHUTEIHHO BHEIII-
B Helt cpensl. [Ipoteuxu IIITY vepes cBapHOi OB M 3aMKOBOE COSAMHEHUE 00OJIOUYKH HE JIOMYCKAIOT-
Csl.
§ g MT3.08-12 I——Foos 13 TY 5768-009-86695843-2011 HP:T




1.1.2.12 Tennou3oyissMOHHOE TIOKPBITUE U 3aIlUTHAs 000JI0YKa JJOJKHBI ObITh HAaHECEHBI Ha
BCIO JUTMHY TPYOBI 32 UCKITIOUEHHEM KOHIIEBBIX Yy4acTKOB IuHON 5000 Mm. [lmrHa 3amuTHON 000-
JIOYKH JOJDKHA COOTBETCTBOBATH JJIMHE TEIUIOM30JISIIIMOHHOTO MOKPHITUS UM OBITh JUIMHHEE He 00-
Jiee 4eM Ha 3 MM.

[To TpeGoBaHUIO 3aKa3uMKa JOIMYCKAETCSI M3MEHEHUE JJTMHBI KOHIIEBBIX YYaCTKOB TpyO 0e3
TETJION30JISIITAOHHOTO TMTOKPBITHS C 3alTUTHON 000JI0UKOA.

1.1.2.13 TpeboBaHus K MaTepually 3allUTHOI 000JI0YKH yCTaHOBIEHHI B 1.2.4.

1.1.2.14 TpeGoBaHus K IOMYyCTUMBIM M HEIOMYCTHMBIM TOBPEKICHUSM, a Tak)Ke METOAaM
PEMOHTa OIMHKOBAHHOM 000JI0UKH M TPYOBI B TETIJIOM3OJISALUH JIs1 HAA3EMHOM MPOKIIAJKH YCTaHOB-
nensl B npunoxkennu H (ta6muma H.1)

1.1.2.15 JIns ueHTpOBKYU 3allIUTHONW 00OJIOYKH OTHOCHTETIBHO TPYOBI M o0OecriedeHss HOMUHAIb-
HoW TomumHbl [IITY AOMmKHBI NPUMEHSTHCS LEHTPATOPbL: LIEHTPUPYIOIIME OIMOPbI WIJIM CETMEHTHI U3
MITY.

1.1.2.16 TpeGoBanust K MaTepUaTy IIEHTPATOPOB YCTAHOBJIEHBI B 1.2.5.

1.1.2.17 IIpu ucnonb30BaHUM LIEHTPATOPOB JOJDKHBI BBIOIHATHCS CIEIyIOIUe TpeOOBaHUS:

- LIEHTPaTOpPbI AOJKHBI ObITh pa3MelIeHbl Ha HAPYKHOM MOBEPXHOCTH TPYOHI;

- pacCTOSHHE MEXIY LIEHTpAaTOpaMH JIOJKHO COOTBETCTBOBATH 3HAYEHUSM, IIPUBEACHHBIM
B TaOnuue 4;

- paccrosHHE MeXIy IeHTparopamu u3 cermeHTtoB IIIIY momkno ObITH OoT 1000 10
2000 M

- BBICOTa IICHTPATOPOB JOJDKHA OOECIECUYMBATH IMOJYUYEHUE TOJIIUHBI TEIUIOU3OJSIUHN B
npeJienax yCTaHOBJICHHOTO I0ITyCKa;

- TEXHOJIOTHSl YCTaHOBKH LIEHTPAaTOPOB JOJDKHA obOecreunBaTh (PUKCHPOBAHHOE PACCTOS-
HUE MEXy HUMH TTOCJIE€ YCTAHOBKH 3aIIUTHOM 0000uku 1 3anuBku [TV

- IpU NPUMEHEHUH METAJUIMYECKUX CTSDKHBIX JIGHT B KOHCTPYKLHHU LEHTPATOPOB, JICHTHI
HE JOJKHBI KacaThCsl aHTUKOPPO3HOHHOTO MOKPHITHS (manee — AKIT) TpyOsr.

1.1.2.18 ®@ukcanus LEHTPATOPOB AOKHA IPOU3BOANUTHCS 3aTSKKON KPEIUIEHUS LIEHTPATOPOB
WM TIPOJOJIbHBIM COEIMHEHUEM IIEHTPATOPOB MEKIY COOOM MpU MOMOIIH JIECKHU, IIPOBOJIOKH.

S
S
> Tabnuma 4 — PaccrossHue MKy IICHTPATOPaMH Ha TpyOax
0
[N
S N PaccrosiHue mex EHTpaToOpaMu
S Hapy>xHblii aameTp TpyObl, MM A1y HIeHTpaTopani,
S MM
Ot 159 no 426 BKIIOYUTEITHHO (1500+50)
S
S Cspiie 426 (1000£50)
>
&
1.1.2.19 Hns 3amutsl [TITY Ha Topuax TpyObl JOHKHA TPUMEHSTHCS MAaCTUKA U30JIILIUOHHAS.
1.1.2.20 MacTtuka nomkHa HAaHOCHTHCS B 1 — 2 cios ¢ o0pa3oBaHWEM CIUIONIHOTO CJIOS TO-

£ KpbiTus. CIIOM MacTHKHU JOKEH OBITH TONIIUHONW OT 1 10 3 MM. MuHHMManbHAs U MaKCHUMalbHas
Q o
3 TEeMIEepaTypa 3KCIUTyaTallud MacTHKU JOJKHA ObITh yKa3aHa B CONPOBOJUTENBHON TOKYMEHTAIlUU
S MIPOM3BOUTENSI MACTHKU. HaHeceHrne MacTUKY MPOU3BOAUTCS IO 3aBOJICKON WHCTPYKIIUH, pa3pabdo-
= TAHHOM C yYETOM TEXHMUYECKOH TOKyMEHTAlUH IPOU3BOUTEISI MACTHKHU.

— 1.1.2.21 Mactuka A0mKHA MOJHOCTBIO MOKphIBaTh Topel 1Y, npormycku u HEeCIIOMHOCTH

= MOKPBITHS HE JolycKatoTes. JlomyckaeTesl HaxjiecT MacTHKHU Ha TpyOy u 0005104Ky He 60s1ee 30 MM.
IS} .
HE 1.1.2.22  3amuta TOpHOB TPyO IOMKHA NPOM3BOIUTHCA IMOCIE MPOBEACHUS TPHEMO-
sl e CHATOYHBIX HcHbITaHUM. (Cxema 3aluThl TOPHOB TpyO B TEIUIOM3OJSAIMHM TpUBEIEHA Ha
Rl
S ‘\3\\ pUCYHKe 3.
rm At
8 1.1.2.24 TpeGoBanus k matepuanam jist 3amuTel [1ITY ycranosnens: B 1.2.7.

K
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S
S
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JnokcudHoe nokpsimue

E

Tensouzangyus vz [ITY Jawumyae nokpsimue
mopua 1Y

Pucynok 3 — Cxema 3aluThl TOPIOB TPYO B TETIOU30JIALIUN

1.1.3 TpeGoBaHusI K KOHCTPYKIMH TeNJIOU30JSILIUH TPYO A/l MOJA3eMHOM NPOKJIAIAKHA

1.1.3.1 KoHcTpykius TpyO B TEIUIOM3OJISAINN, TPEIHA3HAYCHHBIX IS IOJ36MHOU MTPOKJIAIKH,
BKIIIOYAET: TPYOY CTaIbHYIO, aHTUKOPPO3MOHHOE TOJUITHIICHOBOE MOKPBITUE, IIEHTPATOPHI, TEILIO-
n3oJsonHoe nokpeitre u3 MY, 3amuTHyto MetamnonoauMepHyro 06o10uky (nanee — MII). Kon-
CTPYKIHUS TPYOBI B TETUIOM3OJISALINHN AJIsI TTOJI3EMHOM MPOKJIAIKH MMPUBEACHA HAa PUCYHKE 4.

1.1.3.2 AKII u Tenonsosnsnusi TpyO JOJDKHBI OBITh HAHECEHBI B 3aBOJICKUX YyCiIoBHsIX. Hane-
CEHHUE MOJUATUIIEHOBOTO U TEIUIOM3OISIIMOHHOTO TOKPBITUNA JIOMYCKAETCS HAa Pa3HBIX MPEANPUSTH-
SIX-M3TOTOBUTEJISX.

1.1.3.3 JlnvHa KOHIIOB, CBOOOJHBIX OT MOJUAITHIECHOBOT'O TOKPBITHS, IOHKHA COCTaBISTh
(120+20) Mmm. Kpast momuITHIIEHOBOTO MOKPBITHS TOJDKHBI UMETh YTOJl CKOCa K TTIOBEPXHOCTH TPYOBI

IS
S He 6oiee 30°.
AN
N
0
§ Hesmoupyowas — Tennousonsyus
S Toyda onapa uz 1Y FAUUTHAT O00AG9KA )
= /7 ToEXCALHGE
, noAusmuABHobae
:'; / : == OKpBITLE
&S . - R
?:. P
N I I I I I I
Q| W | —— e e R e S e e S
&S I I I I I I
Q
&
§ Laxzn E=—1] =5z g Lo+20
= '
— 500-20 500-20
(=]
gl
S K= o
S = Pucynok 4 — KoHcTpyKius TpyObl B TETUION3OJISIIIMU JUIS TOA36MHON TIPOKIIAAKU
S
Q
£
R R 1.1.3.4 TpeGoBaHusI K TOJIMHE TETUIOU30JISIIMN — B cooTBeTcTBHM € 1.1.2.5 — 1.1.2.6.
1.1.3.5 B kadecTBe 3alIMTHON 0OOJIOYKH JTOJHKHA MPUMEHSTHCS CIUPATbHO-3aMKOBasi TpyOa
0e3 nmpoduIupoBaHUs ¢ BHYTPEHHUM OJIMHAPHBIM JIGKAuUM (pasblieM, U3TOTOBJICHHAS] W3 IITPHUIICA
N
S
5 JI
< HCT
§ § 2 nT3.08-12 |—=po00s13 TV 5768-009-86695843-2011 N
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(T10J10CBI, JIEHTBI) TOHKOJIMCTOBOM CTalM, C HAHECEHHBIM TPEXCIOMHBIM MOJIMATUICHOBBIM MTOKPBITH-
eMm. CoenvHeHue OTIENbHBIX MOJOC (JIGHT) IITPHUICA JIOJDKHO MPOU3BOJIUTHCS aprOHHO-AYTOBOM
CBapKOM MJIM TOYEYHOH CBApKOH ¢ MCIOIb30BaHNEM HakIaaku. Ha 00o10uke 1omKkHO ObITh HEe Ooree
OJIHOTO CBapHOIO IIBa IITpuIica. B MecTax aproHHO-IyroBoi CBapKu HE JIOMYCKAIOTCSI TPELIUHBI,
HOJpEe3bl, HEMIPOBAPHI, HECIUIABJICHUS, CBUIIM U JpyTrue BUAUMBbIe AedekTsl. TpeboBanus k 000104Ke
—B coorBercTBuu ¢ 1.1.2.9 —1.1.2.11.

1.1.3.6 TlonmudTUICHOBOE MOKPHITHE JOHKHO OBITh HAHECEHO Ha BCIO JJIMHY HApY>KHOU IO-
BEPXHOCTH 000JI04KH. J[JTMHA HEN30IMPOBAHHBIX KOHIIEBBIX YYaCTKOB JIOJKHA COCTABIIATH He OoJjee
30 mm. Kpast momu3THIIEHOBOTO MOKPHITHS TOJKHBI UMETh YTOJI CKOCa K MMOBEPXHOCTU TPYyOBI He 60-
nee 30°.

1.1.3.7 Anamerp MII omnpenensercs: tuaMeTpoM 000JI0YKH B COOTBETCTBUHU C TaOIuUIeH 3.

1.1.3.8 TpeboBanust k matepuanry MII ycranosnenst B 1.2.1.3 u 1.2.3.

1.1.3.9 Temmon3osMOHHOE MOKpbITHE U 3amuTHass MII 1oKkHBI OBITH HAaHECEHBI Ha BCIO
JUTMHY TPYOBI 3a HMCKIIOYEHUEM KOHIEBBIX y4acTKOB mHOUW 500,90 mm. [[nwHa 3ammutHOM MII
JIOJDKHA COOTBETCTBOBATH JJIMHE TETJIOW3OJIILIMOHHOTO TIOKPBITUS WM ObITh AJIMHHEE HE Oojiee ueM
Ha 3 MM.

[To TpeboBaHUIO 3aKa3uMKa JOIMYCKAETCS M3MEHEHUE JITMHBI KOHIIEBBIX YYaCTKOB TpyO 0e3
TETIION30JISIITAOHHOTO MMOKPBITHS C 3alTUTHON 000JI0UKOA.

1.1.3.10 IIpu u3roToBieHUU TPYO B TEIUIOU3OJISIIIUU JIJIsl TIOJ3EMHOM MPOKIAJKH JTOJKHBI BBI-
noJHATHCS TpeboBanus 1.1.2.15 —1.1.2.24.

1.1.3.11 TpeGoBaHMs K JAOIMYCTUMBIM U HEJOMYCTUMBIM MOBPEKACHUSAM, a TAaKKe METOAaM
peMOHTa CTalbHOM, onMHKOBaHHOW M MII 00600uek u TpyOBl B TETUIOM3OJSALMUM IS TTOA3EMHOMN
NPOKJIAKN YCTaHOBJIEHHI B puiioxenun H (tabmuma H.2)

1.1.4 TpeGoBaHus K CKOPJIyNaM ISl TEIJIOU30JISIIUUA CTHIKOB

1.1.4.1 Jns TemIOM30JSIIUN CBAPHBIX CTHIKOB TEIUIOM30JMPOBAHHBIX TPYO IOJKHBI IpUMe-
HAThCS cKkopaymbl u3 [ITY nubo u3 neHocTekna, nNpeagHa3HaYeHHbIX ISl IPOTUBOIIOKAPHBIX BCTABOK
(manee — [1B).

1.1.4.2 Tonmuna cxopayn u3 III1Y nomkHa coOTBETCTBOBAaTH TPeOOBAHUSM, YKa3aHHBIM B

Wsm|Tuetf Ne moxkym. | IToam. |/ara

IS o o
S tabnuie 6. BHyTpeHHHI 1uaMeTp JT0KEH COOTBETCTBOBATH HAPY)KHOMY THAMETPY CTAIBHON TPYOBbI
3 ¢ yuerom TommuHbl AKII (HOMUHambHAs TOJMIMHA SMTOKCHIHOTO TMOKPhITHA 0,35 MM, HOMUHAJIbHAS
0
S TOJIIIMHA TOJUATUICHOBOTO MOKPBITUA — 3,5 MM), TOJIILIUHBI TEPMOYCAKUBAIOLIEHCS MOJIUMEPHOU
S D) D) y
S >
S JeHTHl (HOMUHAIbHAS TOJIIKHA — 2,4 MM) U TOJILIMHBI 3aMKOBOM MJIACTHHBI (HOMUHAIbHAS TOIIIMHA
— 1,4 mm).
S 1.1.4.3 Ckopaynibl TOKHBI COCTOSITh U3 CETMEHTOB. KOJIMYECTBO CETMEHTOB B 3aBUCHUMOCTH
2; OT Hapy>KHOTO AMaMeTpa TpyObl IPUBEICHO B TAOIUIIE 5.
N
§‘ 1.1.4.4 Inuna cerMeHTOB A0JKHA cocTaBasaTh 1000 0 M.
Tabnauma 5— KomndecTBO CErMEHTOB CKOPIIYI B 3aBUCUMOCTH OT HAPYKHOTO AHMAMETPA TPYObI
£ HapyxHblil AHaMeTp CTaTbHBIX TPYO, MM KonuyecTBO CErMeHTOB CKOPIYMbI, IIT.
Q
RN
3
- o 820 BKIIOYUTEIBHO 2
IN]
Q)
xQ
Csriize 820 1o 1020 BKIIOUUTENHEHO 3

= Capire 1020 4

N
gl s
S| =
s|e 1.1.4.5 CermeHThl JOJKHBI UMETH Ma3bl B MPOJAOJIBHOM HalpaBiieHUWU. PazMepbl ma3oB mpo-
N R
S \\3\\ JOJBHBIX CTHIKOB HA CETMEHTAaX CKOPIYT IMOKa3aHbl Ha PUCYHKE 5 ¥ MPUBEACHHI B Ta0OIHIIE 6.
S o>
SR
N
§
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Pucynok 5 — Pa3mepsl 11a30B MPOAOJIBbHBIX CTHIKOB HA CETMEHTAX CKOPJIYII

Tabnuma 6— Pa3mepsl ma3oB MpoOJOJIBLHBIX CTHIKOB Ha CETMEHTAX CKOPIIYTI

HomunanbHas To1- TonmuHa CKOPJIYIIBI, S, H_II/IpI/IHa ma3os, H, BricoTa nazos, B,
IITMHA TETUIOU30JIsI- MM MM MM
1IUU TPYOBI
75 (65.5) (33+5) (30£5)
100 (90.9) (45+5) (30+5)

1.1.4.6 B xauecTBe 3alIUTHONW 00OJIOYKM 30HBI CBAPHOTO CTHIKA TPYO B TEIUIOM3OJIALUU JUIS
HAJ3€MHONW MPOKIAAKH JODKEH MPUMEHSTHCS KOXYX U3 OJHOro He NpodUIMPOBAHHOIO JIMCTA
OIIMHKOBAHHOMW cTanu mupuHou 1250 MM, u TonuuHoi 1,5 MM, mpeaHa3HAYEHHOU AJi1 U3rOTOBJIE-
HUS U3JETMI METOJO0M 3aruda U COeAMHEHUS B 3aMOK, C IMHKOBBIM HE HIDKE Kilacca MOKphITHS 450
no ['OCT 52246.

1.1.4.7 B xadyecTBe 3amUTHON OOOJOUYKH 30HBI CBAPHOTO CTHIKA TPYO B TETUIOM3OJISALIUU IS
HA/I36MHOM TMPOKIJIAAKH JOJDKEH NPUMEHATHCS KOXYX W3 OAHOTO HE NPO(PHUIMPOBAHHOTO JIUCTA
OIMHKOBAHHOM cTanu mupuHo 1250 MM 1 TommuHou 1,5 MM npenHa3HaueHHOM ISl U3TOTOBJICHUS
U3/l METOJIOM 3arnba M COCIUHEHHUs B 3aMOK, C IIMHKOBBIM HE HIXKe Kiacca MOKpbITHs 180 1o
I'OCT 52246, npenHa3Ha4eHHOTO JJI XOJIOIHOTO MPOPUIHMPOBAHUS, C IIMHKOBBIM IMOKPBITHEM KJTac-
ca2 no 'OCT 14918 unu 13 TOHKOJHUCTOBOM OIMHKOBAHHOW cTayiu cornacHo 1.2.4.1, He mporen-
IeH [0 TONIIUHE [IMHKOBOTO CJI0S IJI KOXKYXOB HaJJ3€MHOI MPOKIAIKU.

1.1.4.8  Jlns repMeTH3alUU CTHIKOB MEXAY CKOpPJIyHNaMH U TEIUIOM3OJIMEN TpyO, MExXIy
KOKYXOM U 3alIUTHON 000JI0UKON TpyO JOJKHA IPUMEHSATHCS TEPMOIIaBKasl a/Ire3MOHHAS JICHTA.

1.1.49  Jlng coequHEHMs CKOPIIYH JODKHBI IPUMEHITHCS METAININYECKUE CTSKHBIE JIEHTBI
C 3aMKOM, pa3MelleHHbIe HE MEHEE YEM B JIByX MeCTax I10 JAJIUHE CKOPIYIIL.

1.1.4.10 [Ins xpemieHus: KOXyxa OJKHBI IPUMEHATHCS BUHTBI CAMOHAPE3AIOIINE OLIMHKO-
BaHHBIE.

1.1.4.11 TpeboBanus K mMarepuagam, IPUMEHIEMbIM JUIS TEIUIOM30JSIIIMUA CBAPHBIX CTHIKOB
TpyO, ycTaHoByieHbI B 1.2.8.

1.2 TpeOoBaHusl K CbIPbIO, MATEPUAJIAM, IOKYIIHBIM U3/1eJIUSAM
1.2.1 TpeGoBanusi kK Tpy0am, NpeAHA3HAYECHHBIM I TEIIOM30/ISI LU U

1.2.1.1 TpyObl cranbHbIE OECIIOBHBIE W CBapHBIE HOMHHAJIBHBIM HAPY>XKHBIM HAMETPOM
JOJKHBI COOTBETCTBOBATh TPEOOBAHUSAM TEXHUYECKUX YCIOBHUU M JPYrod HOPMAaTHBHON U TEXHUYE-
CKOM IOKyMEHTAllUH, YTBEPKIEHHON B YCTAaHOBJICHHOM IMOPSIKE.

1.2.1.2 TpyOsl, mpenHa3HaueHHBbIC ISl HAHECEHUsS TMOKPHITUS U TIOCTAaBKM Ha OOBEKTHI
OAO «AK  «TpancHedTb», JOMKHBI  COOTBETCTBOBATh  TEXHHUYECKUM  TpPeOOBAHUSIM
OAO «AK «TpancHedTb» U OBITh U3TOTOBJICHBI 110 TEXHHUYECKUM YCIOBHIM, BKIIIOUCHHBIM B Peectp
TY u IIMU OAO «AK «TpancHedTb».

1.2.1.3 TpyOsI B TEIUIOU3OISIMH JOHKHBI ObITH miHON oT 10,00 10 12,20 M.

002
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1.2.1.4 TlonuaTUIEHOBOE MOKpHITHE TPYyO  MOOJDKHO OTBEYAaTh TPEOOBAHUSAM THI 3 TIO
TV 1390-004-86695843-2011, tunm 3 OTT-25.220.01-KTH-212-10, CTT-23.040.00-KTH-095-11 n
ObITh HW3rOTOBJICHO 10 TEXHWYECKHM YCIOBUSM, BKIO4eHHBIM B Peectp TY u IIMU
OAO «AK «TpancuedTb».

dopma ceprudukaTa KauecTBa Ha 3aBOJICKOE TPEXCIOHHOE MOJMATUIICHOBOE TIOKPBITHE TPYO
yKa3aHa B npuiioxxeHuu JI.

1.2.2 TpeGoBaHus K IMOKCUAHOMY NOKPBHITHIO TPYO

1.2.2.1 TpyObl B TEMJIOM3OJIALMU HAA3EMHON MPOKJIAIKU, TOJKHBI UMETh Hapy>KHOE OJHO-
CJIOIHOE SMOKCHIHOE TIOKPBITUE 3aBOJICKOIO HAHECEHHUS.

1.2.2.2 Tlocne abpa3uBHOM OYHMCTKU HApPY>KHYIO NMOBEPXHOCTh CTAIBHOM TPyOBI MOJBEPraroT
BU3YaJIbHOMY KOHTPOJIIO JUISl BBISIBJICHHS MTOBEPXHOCTHBIX AE(PEKTOB (3aAUpPbI, PACCIOCHUS, IUICHBI,
OCTpBIC BBICTYIIBI, HAIUIABJICHHbIE KAl MeTayula U nuiaka). OOHapykeHHbIE Ae(EKThI CleayeT yCT-
pauare nutudoBkoi. [InudoBKy MPOBOMAT COTNIACHO 3aBOJCKOW TEXHOJOTHMUYECKOW WHCTPYKIIHH.
[Ipu HEBO3MOXKHOCTH yCTpaHEHUs JePeKTOB TpyObl OpaKyloT M HE MCIOIB3YIOT Uil HAHECEHHS TO-
KPBITHSL.

[Tocne ynanenus nedeKToB OCTaTOYHAs TONIIMHA CTEHKH CTAIBHOM TPYObI OJKHA yJOBIIe-
TBOPATh MUHMMAJIbHO JOMYCTUMBIM TPEOOBAaHUSAM HOPMATUBHOW WMJIM TEXHUUYECKOW TOKYMEHTALUU
Ha TPYOBI.

1.2.2.3 Tlepen npoBeneHreM aOpa3WBHOW OYMUCTKH MOBEPXHOCTh CTaJbHOM TPYOBl JTODKHA
OBITH CyXOi, CBOOOJHON OT 3arpsi3sHeHUi (He(Th, MaAcllo, )KUPOBbIE 3arps3HEHUSI, KOHCEPBAHTHI U
Jp.), CHIXKAIOIIUX aAre3ul0 MOKPhITHA. TemmepaTypa Ha MOBEPXHOCTH CTAIbHBIX 00OJOYEK IMepes
OYHUCTKOH JTOJKHA OBITH BBIIIE TOUKH POCHI OKpY>Karoliel cpensl He MeHee, yeM Ha 3 °C. Pexomen-
Jyemasi TeMIiepaTypa Ha TOBEPXHOCTH TpyO nepen ounctkoit — oT 40 °C mo 70 °C.

1.2.2.4 TloBepXHOCTb CTaJbHBIX TPYO CIEeAyeT MOABEpPraTh OUUCTKE CTPYHHO-aOpa3sHBHBIM
crmocoboM (mpobemeTHas WM apodecTpyitHas ounctka). CTeneHb OYHCTKU JOJKHA OBITh HE MEHEE
Sa 22 B coorBerctBun ¢ MCO 8501-1 mnmm crenenn 2 mo I'OCT 9.402, a mepoxoBaTocTh
Rz — ot 40 no 100 mxm B cootBercTBUHM ¢ MCO 8503-1, UCO 8503-2, UCO 8503-3, NCO 8503-4,
NCO 8503-5.

IToBepXHOCTh CTalbHBIX TPYO MOCIE OYMCTKH AOJKHA ObITh OOECIbUIEHA U COOTBETCTBOBATh
10 CTETICHU 3albUIEHHOCTH TasioHaM He Oonee 2 mo MCO 8502-3.

Coneprxkanue coseil Ha Hapy»KHOHM MOBEPXHOCTH TPyO mociie aOpa3suBHON OYMCTKHU HE JOJIKHO
61Th Gonee 20 mr/m” mo MCO 8502-9. JlomyckaeTcs onpeensTh CoAepKaHue coleil Ha Hapy KHOM
IIOBEPXHOCTU TPyO mocie adpa3uBHOM OYMCTKU U3MEPUTENISIMU 3arpsA3HEHHOCTH COJIIMU C MCIIOJIb-
30BaHMEM CIEIHAIBHOI TECTOBOM OyMaru.

1.2.2.5 OTHOCHUTENBHAS BIAXHOCTh BO3/[yXa HA yYaCTKE a0pa3suBHON OYHMCTKHU CTAIBHBIX TPYO
U HaHECEHMsI MOKPBITHS JOJDKHA ObITh He 6osee 80 %. BpeMst Mex Iy mpoBeIeHUEM OYHCTKU U Hayva-
JIOM HaHECEHUS TOKPBITHUSI JTOJDKHO OBITH HE OoJiee 2 4.

1.2.2.6 OunileHHYO0 MOBEPXHOCTh CTAJIbHBIX MOABEpPracTcs XpoMarupoBanuio. [lomyckaercs
HE MPOBOANUTH XPOMATHPOBAHHWE WIN MPOBOJUTH XUMHUYECKYIO 0OpaOOTKY HMOBEPXHOCTH APYTUMHU
COCTaBaMH IIPH yCJIOBUU OOecTiedeHus: TpeOOBAaHMI HACTOSAIINX TEXHUYECKUX YCIOBUI.

XUMHYECKYI0 00pabOTKy MOBEPXHOCTH IMPOBOJAT B COOTBETCTBUU C TPEeOOBAHUAMH (PEKO-
MEHJIALUsIMH) U3TOTOBUTENIS MaTepHala U 3aBOJICKOIM TEXHOJIOTHYECKON MHCTPYKIUH (perjlaMeHTa).

1.2.2.7 Tlepen HaHeceHHWEM MOKPBITUS TEMIIEpaTypa MOBEPXHOCTU CTANBHBIX TPYO OJHKHA
COOTBETCTBOBATH TPEOOBAHUAM (PEKOMEHIAIMAM) U3TOTOBUTEIIEH MOKCHIHBIX MATEPUATIOB.

1.2.2.8 KOHCTpYKTUBHO OJHOCIOMHOE 3MOKCUAHOE MOKPHITHE COCTOMT U3 OJAHOIO aHTUKOP-
PO3HOHHOTO AMOKCUAHOTO CJI0S TOJIIHUHON He MeHee 350 MKM.

1.2.2.9 IlokpbITHE NOIKHO UMETH IIAAKYI0 IOBEPXHOCTh, OJHOPOIHBIN I[BET, HE UMETh IPO-
IIyCKOB, 1e()EKTOB, IMy3bIpeH, YXyALIAOINUX KAYECTBO MMOKPBITHSL.
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1.2.2.10 Ilpu Hanuuuu JIOKANbHBIX Ne(pEKTOB MOKPBITUS, He mpeBbimatomux 0,05 M - IS
TpyO muamerpom 1o 530 mm BrimtountensHo, 0,075 M’ - ISt TpyO auamerpom 110 820 MM BKIIOUH-
TenpHO U 0,10 M* - s TpyO auamerpom cbie 820 MM, a TakKe Ha y4acTKax KOHTPOJIS aAre3uu
HOKPBITUS JJOITyCKAETCS] UX PEMOHT B COOTBETCTBHM C PEKOMEHJIALMSIMUA U3TOTOBUTENIECH PEMOHTHBIX
MaTepHalioB U TEXHUYECKOH TOKYMEHTAIlMe M3roTOBHUTENS TPYO ¢ MOKPBITUEM (MHCTPYKLUEH, TeX-
HOJIOTHYECKOM KapTOM).

CymMapHOe KOJIM4YecTBO J1e()eKTOB Ha OAHY TpyOy He JOJKHO ObITh Oojee 20. O6mas mio-
Ia/b PEMOHTHPYEMBIX Y4aCTKOB Ha OJHY TpyOy He J0/KHa npesbimath 0,20 M - u1st Tpy6 JHamer-
pom 1o 530 MM BkmrouutensHo, 0,30 M - I TpyO numamerpoMm a0 820 MM BKIIOYHTEIBHO U
0,40 M* - st TpyO nuameTpom cBhime 820 M.

1.2.2.11 Konupl Tpy6 Ha mmuae (120+20) MM TOIKHBI OBITH CBOOOJHBIMH OT MOKPHITHS. [10
TpeOOBAaHUIO 3aKa3uMKa JOIYCKAeTCsl YBEIMYEHHUE WM YMEHBIIEHUE UIMHBI CBOOOAHBIX OT IOKPBI-
THUSI KOHIIOB TPYO M HaHECEHHE HAa HUX KOHCEPBAIIMOHHOTO 3alIMTHOTO MOKPBITUS HA MEPUOJ TPAHC-
HOPTUPOBAHUS M XPAHEHMSL.

1.2.2.12 He pomyckaeTcs HalIM4yMe Ha TOpLAX TPYO OCTATKOB 3MOKCHIHOTO TPYHTOBOYHOTO
cyosl. Y JaJIeHue OCTaTKOB ITPYHTOBOYHOTO CJI0s ¢ (pacoK TpyO BBIMOJHSIOT 3a4MCTKOM, oOecreunBast
BBINOJIHEHHE TpeOoBaHMid K (hacke, yKa3aHHBIX B HOPMATUBHOW M TEXHUYECKOW NOKYMEHTALMU Ha
TpyObI 6€3 TOKPBITHS.

1.2.2.13 Tloka3aTenu KayecTBa 3aBOJICKOTO SMOKCHIHOTO MOKPBITUS TPYO NMpHBEIEHBI B Ta0-
une 7.

Marepwuaibl, HCIIOJIb3YeMble [T MOTYUYSHUS STIOKCUAHOTO TTOKPBITHS, JOKHBI 00€CTIeYnBaTh
NOJy4EeHHE TIOKPBITUSL COOTBETCTBOBATH TPEOOBAHUAM HACTOSIUX TEXHUYECKHX YCIOBUH U COOTBET-
CTBOBATh TPEOOBAHMSM, YKa3aHHBIM B IPUIIOKEHUHU A.

Tabnanuna 7—Iloka3zaTenu KauecTBa 3aBOJCKOTO AMOKCHUIHOTO MOKPHITHS

3Ha4YeHHE MOKa-
3arens
HaumenoBanue nokasareis (XapaKTEpUCTHKH) (conepanye
IS
S XapaKTEpUCTHKN)
> 1 MuHuMabpHas TONIIMHA MTOKPBITUS, MM, JUIsI BCEX THAMETPOB TPYO 0,35
§ 2 JTusnekTpudeckasi CIIOIIHOCTb, OTCYTCTBHE NMPOOOSI MOKPBITHS ITPH JIEK- 175
S TPUYECKOM HampspKeHuH, KB, He MeHee ’
3 IIpoYHOCTB MOKPBITHS muHyc (40£3) °C 2
N
) npu yuape, [x, He meHee, (40+3) °C 3
s IpU TEMIEPATypax UCIIbI-
g TAHMIT (25+10) °C 3
4 Anresust HOKPHITUA, U3MEPEHHAs! METOJIOM HOpMabHOTrO OTphiBa, MIla, He 70
MeHee, IIpU TeMriepaTtype ucnbsitanuid (25+10) °C ’
f’i 5 Anres3us nokpsitusi, MIla, He MeHee, u3me- .
S pEHHas METOJOM HOPMaJIbHOTO OTPhIBA MOCIIE (20£3) °C 3,0
g 1000 4 BBIACPIKKH 0OPa3IIOB B BOJE TIPH TEM- N
nepaTypax UCIbITAHUN (60+3) °C 3,0
— 6 [1momanp KaTOJHOTO OTCIIAWBAHUS TTOKPBI-
— an A p (205) °C 4,0
1S TS, cM~, He Oosee, mocne 30 CyTOK HUCTIbITa-
gl > )
= Huil B 3 %-om pactBope NaCl mpu temnepary-
| P= 0-OM PACTBOp P PATY™ 1 (60+3) °C 10,0
NS pax MCHbITAHUN
§ Q‘;‘;w 7 IlepexoiHOE CONPOTUBIICHUE IIOKPBITHS B UCXOJIHOE 10°
SR 3 %-om pactBope NaCl, npu Temnepatype nocise 100 cyTok ucnsiTa- 107
(20+5) °C, Om-M?, He MeHee Hwii pu (20+5) °C
5
<
o B Jluct
gl nT3.08-12 |—=po00s13 TV 5768-009-86695843-2011 >
Mm|Jluct| No noxym. | IToam. |/lara




[lodnucs v dama

Wb NP g

Baam uHb N°

[lodnucs v dama
Py 5?;"1’0.10.2011

Wb N° nodn

Oxonuanue mabauyvt 7

nociie 30 cyTOK UCTIBITaHUI 107
npu Temneparype (60£3) °C

8 OTHOIIIEHUE 3HAYEHUS TEPEXOTHOTO CONpoTUBIIeHHs: nocyue 100 cyTok uc-

nbiTanuii B 3 %-oMm pactBope NaCl npu Temneparype (2045) °C k 3HaueHHIO 0.8

MEPEXOJHOr0 CONMPOTUBIEHU mocie 70 CyTOK HMCHBITAaHUU B 3 %-oMm
pactBope NaCl npu remneparype (20£5) °C, He MeHee

9 Y CTOWYMBOCTH TOKPBITHS K TEPMOIUKIMPOBAHUIO, KOJIMYECTBO ITUKIIOB O€3
OTCJIaUBaHUS U PACTPECKUBAHUS MMOKPBITHUS, HE MEHEE, MPU TEMIIepaTypax 10
ucnbeiTanuit ot MunHyc (60+3) °C no (20£5) °C

(20+5) °C mpu u3rude Ha

OtcyTcTBHE

10 [TpouHOCTH IOKPHITUS HA U3THO TIPH TEM- 2,5° Ha nuameTp Tpem};lH HoT
nepaType UCIbITAHUI +3) ° -

paryp munyc (40£3) °C npu u3ru R —

Oc Ha 1,5° Ha nuametp

1.2.3 TpeGoBaHusI K AHTHKOPPO3HOHHOMY NOKpbITHIO MII

1.2.3.1 MII, npumensiemasi B Ka4eCTBE 3alIUTHOW 000JIOYKU TPYO B TETJIOM3OJISAIMH JJIS TIOT-
36MHOM MPOKJIAJKHU, AOKHA UMETh HApYKHOE TPEXCIONHOE MOIMATUIEHOBOE MOKPBITHE 3aBOJICKOTIO
HAHECEHMsI, OTBEYAIOIIEro TPEOOBAaHUSIM HACTOSIIMX TEXHUYECKUX YCIOBUH.

1.2.3.2 Tlocne abpa3uBHOW OYHCTKU HAPYXKHYIO IOBEPXHOCTHh CTAJHLHON OOOJIOUKM MOABEp-
raloT BHU3YaJbHOMY KOHTPOJIO JUIsl BBISIBJICHMS MOBEPXHOCTHBIX AEPEKTOB (3aqUpbI, PACCIOCHUS,
IUIEHBI, OCTPBIEC BBICTYIIBI, HAIJIABJICHHBIE KAIlJIM MeTayu1a U nuiaka). OO6HapyKeHHbIe 1e(eKThI clie-
nyeT ycTpassaTh muudoBkoi. InndoBky mpoBoasT coriiacHO 3aBOJACKON TEXHOJOTUYECKOW WHCT-
pykuuu. IIpu HEBO3MOKHOCTH yCTpaHEHUs 1e()EeKTOB TpyObl OpaKylOT M HE MCIIOJB3YIOT Ul HaHe-
CEHUs MMOKPBITHS.

[Tocne ynanenus n1e)eKToB OCTaTOUHAsS TOJIIMHA CTEHKH CTaJbHOM 00O0JIOYKU JJOJKHA yIOB-
JIETBOPATH MUHUMAJIHO JTOMYCTUMBIM TpeOOBaHUSAM HOPMATHBHOW WM TEXHMYECKON NOKyMEHTa-
IIUH HA TPYOBI.

1.2.3.3 Ilepen mpoBeneHreM aOpa3suBHON OYMCTKH MTOBEPXHOCTh CTAIbHON 000T0YKH JOJIKHA
OBITH CyXOH, CBOOOJIHOW OT 3arpsi3HEHUH (Macio, )KUPOBbIE 3arpsi3HEHHs], KOHCEPBAHTHI U Jp.), CHU-
JKAIOUIMX aAre3uio MOKphITUA. TemmnepaTypa Ha MOBEPXHOCTU CTANBbHBIX 000JIOUEK Mepes] OUMCTKON
JI0JKHA OBITH BBIIIE TOYKU POCHI OKpY Karollel cpeasl He MeHee, ueM Ha 3 °C. PexoMmenayemas Tem-
nepaTypa Ha TOBEpXHOCTH TpyO nepen ounctkoit — ot 40 °C mo 70 °C.

1.2.3.4 TIoBepXHOCTh CTAJBHBIX 000JIOUEK CIENyeT MOABEPraTh OYUCTKE CTpyHHO-aOpa3uB-
HBIM crocoOoM (ApoOemeTHast win npoOecTpyiiHas oducTKa). CTeneHb OYHMCTKH JODKHA OBITh HE
meHee Sa 22 B coorBercTBUU ¢ MCO 8501-1 mnn crenenn 2 no I'OCT 9.402, a mepoxoBaTocTh
Rz — ot 40 no 100 mxm B cootBerctBuM ¢ MCO 8503-1, UCO 8503-2, MCO 8503-3, NCO 8503-4,
NCO 8503-5.

[ToBepXHOCTD CTANBHBIX 000JI0YEK MOCIEe OYUCTKH JIOJIKHA ObITh 00€CTIbUIEHA U COOTBETCTBO-
BaTh 110 CTENICHU 3albUICHHOCTH 3TajoHaM He Ooinee 2 mo MCO 8502-3.

Coneprxanue coseil Ha Hapy»KHOHM MOBEPXHOCTH TPyO mociie aOpa3suBHON OYMCTKHU HE JOJIKHO
61Th Gonee 20 mr/m” mo MCO 8502-9. JlomyckaeTcs onpeensTh CoAepKaHue coleil Ha Hapy KHOM
MOBEPXHOCTU TPYO mocie adpa3suBHON OYUCTKU U3MEPHUTENSIMU 3arpsiI3HEHHOCTU COJIIMU C HCIOJIb-
30BaHHEM CIEIHATbHOI TeCTOBOM OyMaru.

1.2.3.5 OTHOCHTEBHAS BIIAXKHOCTH BO3/lyXa HAa y4acTKe aOpa3MBHON OYHMCTKHU CTAIBHBIX 000-
JIOYEK U HAaHECEHUS IMOKPBITHUS T0JbKHA ObITh He O6osee 80 %. Bpems Mexy MpoBeCHUEM OUUCTKU U
HAYaJIOM HaHECEHUS MOKPBITHUS JOJHKHO ObITh HE Ooee 2 .

1.2.3.6 OunilieHHYO0 MOBEPXHOCTh CTAJIbHBIX MIOABEPracTcs XpoMaTupoBaHuto. [lomyckaercs
HE TPOBOJUTH XPOMATHPOBAHUE WM MPOBOJUTH XUMHUYECKYI0 00pabOTKYy MOBEPXHOCTH JIPYTUMU
COCTaBaMH IIPU yCJIOBUU oOecTiedeHus: TpeOOBAaHMI HACTOSIINX TEXHUYECKUX YCIOBUI.
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XuUMHUUECKyI0 00pab0TKy MOBEPXHOCTH NMPOBOAAT B COOTBETCTBUU C TPEeOOBaHUSAMH (PEKO-
MEHAALMSIMH) U3TOTOBUTEIIS MaTepHala 1 3aBOJICKON TEXHOJIOTUYECKON HHCTPYKIUHU (PErJIaMeHTa).

1.2.3.7 Tlepen HaHeCEHHEM MOKPBITUS TEMIIEPATypa MOBEPXHOCTH CTAILHBIX 000JI0UEK
JOJI’KHA COOTBETCTBOBAThH TPEOOBAHUSAM (PEKOMEHIAIUSAM ) U3TOTOBUTENEH MOTMMEPHBIX MaTepua-
70B 1 ObITH He Oonee 250 °C.

1.2.3.8 KoHCTpyKIMSI TPEXCIOMHOTO MOJIMATHUIEHOBOTO MOKPBITHS JOJKHA BKIIIOYATh:

- TPYHTOBOYHBIH CIIOH (CIOM AMOKCUAHOTO MpaiiMepa) Ha OCHOBE MOPOLIKOBBIX 3ITOK-
CHUJIHBIX KpacOK TONIMHON He MeHee 100 MKM WM TPYHTOBOYHBIA CJIOW Ha OCHOBE KUJKHUX AIOK-
CHUJHBIX KpAaCOK TOJILHUHON HE MeHee 50 MKM;

- aJIre3MOHHBIN CIJIOH (CJIOM aAre3nMBa) Ha OCHOBE TEPMOIUIABKHUX MOJIMMEPHBIX KOMIIO-
3UIUH TONIMHON He MeHee 150 MKM;

- 3aIUUTHBIN CJIOM Ha OCHOBE 3KCTPYAUPOBAHHOTO MOIUATWICHA. TONIIMHA TOJIMITUTIE-
HOBOTO CJIOSl JOJDKHA OBITH JOCTATOYHOM Uit oOecrieueHus] TpeOOBaHUI HACTOSIIUX TEXHUYECKUX
YCJIOBUU.

1.2.3.9 TlokpeITHE AOKHO OBITH OAHOPOIHBIM, CIUIONIHBIM, 03 NeheKToB U mpommyckoB. Jlo-
MyCKaeTcsl HaJIMYKMe HAIUIBIBOB WJIM JIOKAJIBHBIX YTOJIIEHHU He Oosiee 2 MM HaJl yPOBHEM OCHOBHOTO
MOKPBITUSI U «BOJIHUCTOCTB) MOKPBITUS, HE BBIBOJAILIAS TOJILIMHY MOKPHITUS MEHEE 3HAYEHUMU, TIPU-
BEJIEHHBIX B Ta0uIIE 7.

1.2.3.10 Ilpu Ham4uu JTOKATBHBIX HECKBO3HBIX IE(EKTOB IMOKPHITHS MPU YCIOBUH, YTO IUIO-
maap equHungHoro nedexra He npesbimaet 0,01 M — st MIT quamerpom 10 530 MM BKITIFOUMTENb-
Ho, 0,015 M — st MIT nuamerpom cBbiie 530 qo 820 mMm BritouutensHo U 0,02 M — s MIT
auaMeTpoMm cBbile 820 MM, a TakKe Ha y4acTKax KOHTPOJS aAre3uH JOIYCKAeTCsl X PEMOHT B CO-
OTBETCTBUM C PEKOMEHJALUAMU NPEANPUITUH-U3TOTOBUTENEH PEMOHTHBIX MAaTEPHUAJIOB U TEXHOJO-
TUYECKON MHCTPYKIHEH (KkapToii), paspadotanHoit Ha ocHoBe PJ[ 1390-001-2001.

CyMMapHOe KOJIMYECTBO OTPEMOHTUPOBaHHBIX AedekToB Ha oaHy MII He nomxHO OBITH O0-
nee S.

OOm1as momane He JoKHA npeBbimath 0,05 M’ — s MIT quameTpoMm 10 530 MM BKIIFOUH-
tenasHO, 0,075 M — 11t MIT nuamerpom o 820 mm BritounTensHO U 0,10 M — st MIT nuamerpom

S
S cBbitie 820 Mm.
N HeckBO3HBIMU CUMTAIOTCS TMOBPEXKACHHS (CIUPHI, TPOOOH) B CIIOE MOJUATHIICHA W/WIN ajre-
[N “ w o
s 3MBa C OCTATOYHOM TOJIIMHON IPYHTOBOYHOT'O CJIOS, BBIIEPYKUBAIOIIETO UCIIBITAHHUS Ha Tpo0oii mpu
S HarnpsokeHnuu 0,5 kB. [Ipu HecooTBeTCTBUM — A€(EKTHI CYMTAIOTCSI CKBO3HBIMHU.
1.2.3.11 Tloka3aTtenu KauecTBa 3aBOJICKOIO MOJIMATUIEHOBOTO nokpeitus MII npuBeneHsl B
N
S tabnure 8.
= 1.2.3.12 ITonumepHbIe MaTepuanbl (OPOIIKOBBIE/SKUAKUE STOKCUIHBIE MAaTepUANIbl, KOMIIO-
g 3ULIMA aAre3UBa, MOJUAITUICHOBBIE KOMITO3UIIMH), UCIIOIB3YEMBIE JIJISl MOTYUYESHHSI MTOJIUITUIEHOBOTO
HOKPBITHUS, JOJDKHBI 00ECIeYMBaTh MOJTYYEHUE TMOKPBITHS COOTBETCTBOBATH TPEOOBAHHSIM HACTOS-
HIMX TEXHUYECKUX YCIOBUH U COOTBETCTBOBATH TPEOOBAHUSAM, YKA3aHHBIM B MPUIIOKEHUH A.
>
3 Tabnuma 8—Iloka3zaTenu kauecTBa 3aBOACKOTO MOJIMATHICHOBOTO MOKPHITH MIT
§
ol 3HadueHMe
HanmenoBanue nokazarens
nokaszaTess
.ls 1 MunuMmanbpHas o01as TONIIMHA TOKPhI- 710 530 MM BKJTFOY. 2,0
S E=)
sl TS, MM, JUIS TpYO AraMeTpom cBbIIe 530 MM 2.5
o b=
NE
] I 2 Jlusnektpuyeckas CIUIOIIHOCTb, OTCYTCT-
S Q‘;‘;w A P » OTCY 70 530 MM BKJIIOU. 15,0
3] 4 BUE MPOOOS MOKPHITUS TIPU DIEKTPUIECKOM
K
HanpsbKeHuu, KB, He menee, ains Tpy6 nua-
p T ’ py cBoimre 530 Mmm 17,5
METPOM
N
S
S
B3 Jluct
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Oxonuanue maoauyvl 8

3 TIpouHOCTb MOKPHITUSA TIpH yaape, /M, | MAHYC (45%3) °C 7
HE MEHee, IIPU TeMIIepaTypax UCTIbITAHUN (25+10) °C 5
4 Anres3ust NOKPBITUS, U3MEPEHHAs! METO/I0M OTCIIAaUBaHUS MOJIOCHI MO YTIIOM 100
(90+£10)°, H/cm, He MeHee, mpu TeMriepatype ucnbitanuii (25+10) °C
5 CHuxeHue aAre3uu NoKpsITUs, B % OT UCXOHOro 3HaueHus, nociae 1000 g 30
WCIIBITAaHUH B Bojie mpu Temriepatype (20+5) °C, e 6osee
6 YCTOWYUBOCTH MOKPBITHS K TEPMOIIUKIUPOBAHUIO, KOJIMYECTBO IIUKIIOB Oe3
OTCIIaBaHUS U PaCTPECKUBAHUSI TOKPBITUS, HE MEHEE, IIPU TEMIEPaType UCTIbI- 10
tanuit ot munyc (60+3) °C go (20+5) °C
7 ConpoTuBIIeHNE TIOKPBITUS BIABIMBAHUIO (TICHETpaIus), MM, He OoJiee, mpu 0.2
teMrneparype ucnbitanui (20£5) °C ’
8 IIpo4HOCTH NP pa3pbIBE OTCIOCHHOTO (20+5) °C 12
nokpsitusi, Mlla, He MeHee, Tpu TeMIiepa-
Typax UCIbITAHUI (60+3) °C 10
9 OTHOCHTENBHOE YAITMHCHUE IPU PA3PBIBE | \ppyc (45+3) °C 100
OTCJIOEHHOTO MOKPHITUSA, %, HE MEHee, TIPU
TEeMIIepaTypax UCTIBITAHUI (20+£5) °C 350
M3MEHEHUE MOKa3aTeNs TeKyye-
CTH pacIulaBa MOJIMATUIICHA, B %
OT MCXOIHOTIO 3HAYEHHUA, HeE 00- 75
Jiee, MocJie BbIIEP>KKU Ha BO3.LY-
Xe IPU TeMIIepaType UCTIBITAHUN
(110+£3) °C B Teuenue 1000 u
10 TepmocTaOUIBLHOCTH
CHUXEHUE OTHOCUTEIBHOTO Y/I-
S JMHEHUsI IPH pa3phiBe, B % OT
S HMCXOIHOr0 3HAaYEHUs, HE OolIee, 75
g nocne 1000 4 ucnbITanuii Ha
g BO3JlyX€ MPU TEMIIepaType
= (110£3) °C
< 11 CHmwkeHne nmoka3aressi TEKy4eCTH paciijiaBa Mocjie HCTIBITAaHUN Ha TpU0o- 20
S CTOMKOCTB, %, HE Oosee
> 12 CHukeHre OTHOCUTENBHOTO yutnHeHHs ociae 500 4 3KCIIOHUpPOBaHUA B Ka-
S Mepe UCKYCCTBEHHOMU CBETOIOTObl P MHTEHCUBHOCTHU U3IIy4YECHUS 120 30
BT/M2, % He Oomee
13 CToMKOCTh K paCTPECKUBAHMIO 11O HANIPSHKEHUEM IIPU TEMIIEPATyPE UCIIbI-
N . 1000
N tanuii (50+3) °C
S
E 1.2.4 TpeOoBaHus1 K MaTepHaJIaM 3aLIUTHON 000/109KH
1.2.4.1 3amuTtHas o0oyiouKka ajis TpyO HAA3EMHOW MPOKIAIKH JOJKHA M3TOTaBIMBATHCS U3
= TOHKOJIMCTOBOM OLMHKOBAHHOM CTajau TOJMMIMHONU 1,5 MM, mpeaHa3HAYEHHOU NJisi U3TOTOBIICHUS U3-
S § JIeTMii METOZIOM 3aruba W COCIMHEHUS B 3aMOK, C IIMHKOBBIM HE HIDKE Kiacca MoKpbeiTus 450 1o
r§ ; I'OCT 52246. 3amuTHas 0007109Ka JOHKHA OBITH CBAJIBIIOBAHA B 3aBOJICKUX YCIIOBHUSX.
3 ‘g\ 1.2.4.2 IIpn BXOJHOM KOHTPOJIE OLMHKOBAHHO! CTalH (JTMCTOB, PYJIOHOB, IITPHUIICA) AOTKEH
S| ¥} [UPOBOAMTHCS BU3YalbHbBI OCMOTP IIOBEPXHOCTHU H 3aMepP TOJLIMHBI LIMHKOBOIO MOKpbITHsl. TomumHa
S CJIOSl IIMHKOBOT'O MOKPBITUS ISl 00070YKK TpyO Ha/I3eMHON MPOKJIAJKH JOHKHA COOTBETCTBOBATH
tpeboBanusim 'OCT P 52246.
E
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1.2.4.3 TpeGoBaHus K JOMYCTUMBIM MOBPEKACHUSAM OLIMHKOBAHHOM CTald, peIHa3HaYeHHOM
st u3rotoBieHust odonouek cornacio 'OCT P 52246, ycranosnensl B npuiokennn H (tabmuima
H.1). [ToBpexxaeHUsT UHKOBOTO MOKPBITUS TOJKHBI OBITH OTPEMOHTHUPOBAHBI C HCIOJIB30BAHUEM
nuakHanosHeHHoro AKII ceporo, cBerno-ceporo I1Bera, COOTBETCTBYMOIIEro TpeboBanusm PJI-
23.040.01-KTH-149-10. Texunueckas nokyMeHTanusi uzroropurens Ha cucremy AKII nomkHa ObITH
BiirodueHa B Peectp TY u [IMU B cootBercTBHUM ¢ TpeboBanusmu OP-03.120.20-KTH-031-10.

1.2.4.4 3amuraas MII qyis Tpy6 noa3eMHON MPOKIIAAKK JT0JKHA U3TOTaBIUBATHCSA U3 TOHKO-
JINCTOBOM CTajJy OOBIKHOBEHHOIro kadectBa ToammHou 1,5 mM mo 'OCT 16523, U3 TOHKOIMCTOBOI
OIIMHKOBAHHOW CTaJIM TOJIIMHOW 1,5 MM, mpeaHa3HAYEHHOM ISl U3TOTOBJICHUS M3ICIUM METOAOM
n3ruba M COeMHEHHUs B 3aMOK, C IIMHKOBBIM MOKphITHEM He BhIme kiacca 180 mo 'OCT P 52246,
npeIHa3HAYeHHON ISl XOJIOIHOTO MPOo(UINPOBaHUS, C IIMHKOBBIM MOKpBITHEM Kiacca 2 mo 'OCT
14918 wnm U3 TOHKOJMCTOBOM OLMHKOBAHHOM cTanu corjacHo 1.2.4.1, He mpomieamieil BXOIHOU
KOHTPOJIb TI0 TOJIIIKMHE IIMHKOBOTO CJIOS ISl 000104eK TpyO Ha/3eMHOM MPOKIAAKH. 3amuTHast 000-
JIOYKa JI0JKHA OBITh CBaJIbLIOBAHA B 3aBOJACKUX YycioBHsX. Ha cBanblioBaHHYIO 000JIOYKY JOKHO
OBITh HAHECEHO TPEXCIIONHOE MOJIMATUIICHOBOE MOKPHITHE corsacHo 1.2.3.

1.2.4.5 KoH1ibl 000J109€K HE JOJKHBI HIMETh 3ayCEHIIEB, OCTPBIX KPOMOK.

1.2.5 TpeOoBaHus1 K MaTepHaJaM LEHTPaTOPOB

1.2.5.1 Lentpupyromme onopbl AOJKHBI U3rOTABIMBATHCA M3 MOJUATHIIEHA HU3KOTO JIaBJie-
HUS (BBICOKOH MIIOTHOCTH). J[OMyCKaeTCsl M3rOTOBJICHHE KOMOMHUPOBAHHBIX [IEHTPUPYIOIINUX OTOP C
OTOPHOM YacThIO U3 MOJMATUICHA U CTSHKHBIX JIEHT U3 MOJMMEPHOH (IOJUIIPONUICHOBOM, MOIHAC-
TEPOBOM) WJIM METAJUIMUYECKOM JICHTBI MPU YCIOBUU UCKIIOUECHUSI KOHTAKTa METAJUIMUYECKOU JICHTHI C
AHTUKOPPO3HOHHBIM MOKPBITHEM TPYOBI.

1.2.5.2 Hentparopsl u3z cermenToB [1I1Y m0mKHBI OBITH U3TOTOBICHBI M3 KECTKOTO 3aJIUBOY-
Horo IIITY mo ¢u3uko-MexaHWYeCKUM CBOMCTBAM, COOTBETCTBYIOMIETO TpeOOBAaHUAM TaOIUIIBI 9.
Kpennenue nentparopos u3z IIY nomkHO mpOU3BOAUTHCS MPH MOMOIIM CAMOKJICIOIIECHUCS TMOJIH-
MEPHOU JICHTHI, CTSDKHOW IMOJMMEPHOU JICHTHI C 3aMKOM JIMOO METAJUTMYECKON CTSHDKHOW JIEHTHI C
3aMKOM TP YCIOBUHM HCKJIIOYEHHUSI KOHTAKTa METAITIMYECKOH JIEHThI C aHTUKOPPO3UOHHBIM MOKPHI-

S
S THEM TPYOBI.
§ 1.2.6 TpeGoBaHus K TeNJIOU30JISALHOHHBIM MaTepHaJIaM
= 1.2.6.1 Jlyis TeTIOM30IISIIIUN TPYO TOJDKEH MPUMEHSTHCS JKeCTKUI 3aimBounbIi [TITY.
S B kauectBe ncxomHbix KoMroHeHTOB [IITY HOMKHBI MPUMEHSTHCS SKOJIOTHYECKH Oe3ormac-
S HbIe 0ecPPEOHOBBIC CUCTEMBI.
i 1.2.6.2 Ilokazarenu ¢pusnko-mexanndeckux cBoicTs 1TV npuseaens! B Tabmuie 9.
N
Tabnauna 9—Iloka3zaTenu (xapakTepucTHKH) GU3NKO-MeXxaHUYeckux cBorcTB IIITY
. 3HaYeHNE NIOKA3aTeNs
i HaumeHnopanme nokasaresst (CO JIEpIKAaHUE Xa aKTepI/ICTI/IKI/I) Meron
§ (XapaKTepUCTHKH) Juamerp Tpyosl | Jlnamerp TpyObl | HCHBITAHUM
& 1o 720 MM 720 MM | BBIIIE
Kecrtkas siuencras macTmacca ot

= o CBETJIO-KEJITOI'O 0 CBETJIO-

S 1 Buemnuit Buj . | BusyansHO
5| 2 KOPUYHEBOTO 1[BETa PaBHOMEPHOM
f§ = MEJIKOSIYEUCTON CTPYKTYPhI

=
;Q ‘\'3\\ 2 Kaxymascs mioTHOCTh B AJIpe, KI/M° , rocT
g & He Meree 60 75 171717,

% I'OCT 409
=l o — Jlucr
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Oxonuanue maodauyvl 9

0 -

3 Ilpounocts npu cxxatuu npu 10 % nedop 300 600 TOCT 17177
Manmy, klla, He MeHee

IpU TEMIIEPAType HC-
:E:g%ﬁﬁ;ﬁgg;“ mbrTanmii (20£3) °C 0,028 0,033 TOCT 7076,
Br/m'K, ne Gonee | [P TEMICPAType HC- 0,025 0,028 FOCT 30256

nbeiTanuit (0£3) °C
5 BononormnouieHue npyu KAMSIYeHUH B TeUe- 10,0 TFOCT 30732
aue 90 muH, % 1o 06beMy, He Ooee
6 IIpoyHOCTH Ha CABUT B OCEBOM HampasJie-
uun rpu (20+5) °C, MI1a, He meHee 0,12 FOCT 30732

1.2.6.3 IIITY B pa3pe3e q0KEH UMETh OJTHOPOJHYIO 3aMKHYTYIO MEJIKOSUEUCTYIO CTPYKTYDPY.
[TycToThl (kaBepHBI) pazmepom OoJiee 1/3 OT TONMIMHBI TEIJIOU3OJIAINH HE T0omycKatoTcs. COBOKYTI-
Hasl TUIOIIAIh MYCTOT (KaBepH) B TIOOOM CEYCHHH TETUIOM30JISIIMOHHOTO CIIOS HE OJIKHA MPEBBINIATH
5 % OT mIomaay TEerION30JISILIMOHHOTO CJIOS B JaHHOM cedeHHH. JlaHHble TpeOOBaHUs HE OTHOCSTCS
K 30HE PacIoyIOKEHUs LEHTPUPYIOIIKX OIOp, paclpocTpaHstolieiics Ha paccTossHue 50 MM OT omop.

1.2.6.4 Hapy>xHast TOBEPXHOCTh TPYO C aHTHKOPPO3UOHHBIM MOKPBHITUEM, TOJICHKAIINX TEIl-
JIOU30JISALUY, JTOJDKHA OBITh YMCTOM, CyXO#, CBOOOAHOI OT 3arpsi3HEHHH (Maciio, KOHCEpBAaHTHI U
JIPYTHUE 3aTrPSI3HCHMS ).

1.2.7 Tpe6oBanus k matepuanam ais 3amuTel IIITY Ha Topuax Tpyo

1.2.7.1 Jna zammrer [II1Y Ha Topuax TpyObl Ha MEpPHOA TPAHCIOPTUPOBKU U XPAaHCHHS
JOJDKHA TIPUMEHSTCS MacTHKa M30JSIMOHHAs  HAa OCHOBE OWTYMHO-PE3MHOBBIX, OUTYMHO-
HOJMMEPHBIX KOMIOHEHTOB, 00ECTIEYHBAIONINX 3aLIUTY TOPLOB TPYO Ha CPOK 10 24 MecsIeB B UH-
tepBaje Temneparyp ot 40 °C 1o munyc 60 °C.

1.2.8 TpeGoBaHusi K MaTepHAJIaM TEeNJION30JISIIHH CBAPHBIX CTHIKOB TPY0

1.2.8.1 JIns W3roTOBIEHUSI CETMEHTOB CKOPJIYIT JJIs TETUIOM3OJISIIMKA CBAPHBIX CTHIKOB TPYO
JIOJKEH TPUMEHSTHCA JKEeCTKHUM 3anuBounbii [1ITY.

1.2.8.2 3naueHus nokazateneit pusnko-mexanndeckux cBOMcTB I1ITY momkHBI COOTBETCTBO-
BaTh 3HAYCHUSIM, IPUBEACHHBIM B Ta0uIe 9.

1.2.8.3 TpeboBaHus K TOMyCTUMBIM ¥ HEIOMYCTUMBIM TTOBPEKICHUSIM CETMEHTOB CKOPIYT U
METO/aM UX PEMOHTA YCTaHOBJEHbI B puioxenuu H (tabmuma H.3).

1.2.8.4 TIITY B pa3pe3e 10KEH UMETh OJHOPOIHYIO 3AMKHYTYIO MEJIKOSTYEUCTYIO CTPYKTYPY.
[TycToTsl (kaBepHBI) pazmepoM Oosiee 1/3 OT TONIIMHBI TEIJIOU3OJSIUHN HEe HomycKaTcs. COBOKYTI-
Hasl IUTONIAb MyCTOT (KaBepH) B MoboMm ceuenuu [1ITY He nomxHa mpeBbimath S % oT miomanm te-
MJIOU30JIALIMOHHOTO CJI0S B IAHHOM CEYEHUHU.

1.2.8.5 TpeboBanus K MarepuagaM KOKyxa IMpeAHA3HAYEHHOTO K HAJI3E€MHOM, MOJ3EMHOM
NpOKJIaAKy npuBeaeHsl B . 1.1.4.6 - 1.1.4.7.

1.2.8.6 nuHa nucta s KoxKyXa Ligxyxa, MM, OIIpesessieTcs Io Gpopmyie:

LKO)nya:n'D—i_ 150, ( 1 )

rae D — HapyKHBIH 1raMeTp 000JI0UKH, MM.

JlnuHa nmucrta goikHA OKpysIThCs A0 0 B gecsatuaroM paspsae (3856,8 mm = 3860 mm).
1.2.8.7 JIng 3amuThl KOKyXa MPU TEIJIOM3O0JISALUN CBAPHBIX CTHIKOB TPYO IMOJ3EMHOM Mpo-
KJIQJKU JOJDKHBI IPUMEHATHCSA TEPMOYCaXKMBAIOIIHUECS ITOJIMMEPHBIE JIEHTBI TPEXCIOWHON KOHCTPYK-
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uuu tun 1 IIx-60 mo OTT-25.220.01-KTH-189-10, mmpunoro 650 MM B KOJIMUECTBE 2 MIT., ITUPUHOU
450 MM - 1 mT

1.2.8.8 liinHa TepMOYyCaKUBAIOLIUXCS TOJIUMEPHBIX JEHT Lijeyry, MM, ansg AKII koxyxa on-
penensiercst mo Gpopmyiie:

L enrs=-D*1,05+150. 2)

JnuHa TtepMoycaxuBaromuxcs noJuMepHsix JeHT st AKIT koxyxa IomkHa OKpYTIISThCA
1o 0 B necsatuunoMm paspsizae (3946,5 mm = 3950 mm).

1.2.8.9 [Ins repMeTH3alMu KOXKyXa JOJDKHA MPUMEHSATHCS TEPMOILUIABKAs air€3MOHHAs JIEHTa
mupuHon (200£5) MM 1 TONIIMHON 2,02 MuM B 11Ba CI1031.

1.2.8.10 JImnHa TEpMOIUTIABKOM aAre€3MOHHOMN JCHTHI ljeqry, MM, OIIpeeseTcs mo hopmysie:

1 neHTblzn'D+ 10. (3)

JUInHa TEPMOIUIABKOW aAr€3MOHHOM JIEHTHI JOJIKHA OKPYTIATHCS 10 0 B 1ECATUUHOM pa3psie
(3262,8 mm = 3260 mMm).

1.2.8.11 Jna xpenueHus: CKOPIYI JOJKHA IMPUMEHATHCS METajuindeckas (CTajpHas) ynako-
BOYHasl JIEHTA C 3aMKOM TodIuHO# ot 0,3 10 0,5 MM 1 mimpuHoi ot 15 10 20 Mm.

1.2.8.12 Jlna KperuieHus KOoXyxa MpU TEIUIOM3O0JISALUU CBAapPHBIX CTBIKOB IOA3EMHOW IPO-
KJIQJIKH JIOJKHBI IPUMEHATHCS BUHTBI CAMOHAPE3AI0IUE OLMHKOBAHHBIE OCTPhIE 10 METAJLIY.

1.2.8.13 Jlna KperuieHus KOoXKyXa IpU TEIUIOM30JSIIMM CBAPHBIX CTBIKOB HAJ3€MHOM Ipo-
KJIaJKU JOJKHBI IPUMEHATHCS BUHTBI CAMOHAPE3AI0IIUE OCTPhIE [0 METAJIITY U3 HepKaBerollel cra-
.

1.2.8.14 lmametp BUHTOB - OT 3,5 1o 5,0 mm; muHa — (20+£5 MM), ¢ pecciaitboid, Komye-
cTBO — He MeHee 30 IIT. Ha OJUH CTHIK

1.2.9 TpeGoBanus kK MaTepHaJaM NPOTUBOMOKAPHBIX BCTABOK

1.2.9.1 [IpoTuBonoxapHbie BCTaBKU JIOJKHBI OTBEYaTh TpeOOBaHUSM

§ CTT-23.040.00-KTH-095-11.
> 1.2.9.2 Koxyx mis IIB nomxen coorBercrBoBats 1.2.8.5, 1.2.8.6, TepmoriaBkas aare3uoH-
r§ Has neHta — 1.2.8.9, 1.2.8.10, meTayumnueckue CTsbKHbIE JTeHTh — 1.2.8.11, BUHTHI camoHape3aronue
S -1.2.8.12.

1.2.9.3 I[lenocrekiio, mpeaHa3HAYCHHBIC JIJIS1 TETIJIOM3O0JIAIIMN CBAPHBIX CTHIKOB TPYO M HM3rO-
S tosnieHus [1B, NOMKHBI OBITH M3TOTOBJICHBI IO TEXHUYECKUM YCIOBUSAM, BKIIOYeHHBIM B Peectp TY
2; u [IMU OAO «AK «Tpauncuedtby.
S 1.3 KommiekTHOCTD

1.3.1 B KOMITJIEKT MOCTAaBKH TPYO B TETUIOU3OJISAINN JOJDKHBI BXOIUTH:

- TpyOa B TEIJIOU3OJIALNY;
§ - KOMIUIEKT ISl TETUIOU30JISIUN CBAPHOT'O CTHIKA;
S - KOMILJIEKT COMPOBOJIUTEIbHOMN TOKYMEHTALINH.
E 1.3.2 Kaxnmas TpyOa B TEIUIOM3OJAIMN JOJKHA KOMIUICKTOBATHCS KOMIUIEKTOM JIJISl TETLIO-

W30JISIIIAHA CBAPHOTO CTHIKA, MIPU ITOM KaXKJasi BOChMas Tpy0a B TEIUIOM3OJISINH TOJKHA KOMILIEKTO-
— BaThCsl KOMIUIEKTOM J1s1 u3rotosyieHus [1B.

. B 1.3.3 B KOMIUIEKT Uil TETJIOW3OJSIIMU CBApHBIX CTHIKOB TPYO NMpH HAJA3EMHOM IMPOKIaIKe
S| TTOJ>KHBI BXO/IUTh:
>| € - JHMCT CTaJbHOM OLIMHKOBAHHBIM He MPOQHUIMPOBAHHBIN BalbLIOBAHHBIM (JUIS KOXKyXa) —
§ \\‘;‘;w I
SR - cxopayma u3 IIITY;

- TepMOIUIaBKas aJAre3uOHHas JICHTA — 2 IIT;

- BUHTHI CaMOHape3arolue olMHKOBaHHbIE — 30 1IT;
§ g MT3.08-12 I——Foos 13 TY 5768-009-86695843-2011 HlﬂgcT
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- MeTrajuiMueckas (CTajibHasl) yIaKOBOYHas JICHTa C 3aMKOM — 2 IIT;

- KOMIUIEKT CONPOBOIUTENBHON TOKYMEHTALIUH.

1.3.4 B KOMIUIEKT AJisi TEIJIOW3OJIALMU CBAPHBIX CTHIKOB TPyO MpH MOA3EMHOI NMPOKIIaaKe
JIOJKHBI BXOJUTh:

- JHMCT CTaJbHOM OLIMHKOBAHHBIM He MPOQHUIMPOBAHHBIN BalbLIOBAHHBIM (JUIS KOXKyXa) —
1T,

- ckopuyna us [TV,

- TepMOYCaXXMBAIOLIMECS ITOJIMMEPHBIE JIEHTHI — 31NT;

- BUHTHI CaMOHape3arolue — 3 mrT;

- MeTaJulMyeckas (CTajbHasl) yIaKOBOYHAsl JIEHTA C 3aMKOM — 2 IIIT;

- KOMIUIEKT CONPOBOIUTENIBHON TOKYMEHTALIUH.

1.3.5 B xomMiuiekT mig u3rotosiicHus I1B 10 KHBI BXOOUTE:
JIMCT CTAJbHOM OIMHKOBAHHBINA HE MPOQMINPOBAHHBIN CBAIBIIOBAHHBIN (11 KOXKyXa) — 1

1IT;

- CKOpJyMa U3 NEHOCTEKIa;

- TepMOIUIaBKas aJAre3uoHHas JieHTa — 2 1IT;

- BUHTHI camoHape3atomue — 30 mrT;

- MeTaJiMyeckas (CTalbHas) yIlakoBOYHas JIEHTa C 3aMKOM — 2 IIT;

- KOMIUIEKT COMPOBOAUTENILHON JOKYMEHTAIUH.

1.3.6 TpyObl B TEMJIOU3OJALMHA JOJKHBI KOMIUIEKTOBATHCS COMPOBOJIUTEIHLHON TOKYMEHTa-
LUCH.

1.3.7 B KOMIUIEKT COMPOBOAUTEIBHON TOKYMEHTALIMH JTOJKHBI BXOIUTh:

- cepruduKar KayecTBa Ha TPYOy;

- ceprudwukar kayecTBa Ha HapyxkHoe AKII;

- cepTudUKaT Ka4yeCTBa HA TEIUION3OJISIIIHIO;

- macmopt Ha TpyOy B TETJIOU3OJISIUH.

B kxoMIuiekT conmpoBOAMTENbHON TOKYMEHTAllUM Ha KOMIUIEKTHI ISl M30JSLUUA CBAapHBIX

CTBIKOB M KOMIUIEKTHI /17151 u3roToBiieHus [1B 1omkHbI BXOIUTH:

- ceprudukat kauectBa Ha ckopuynsl u3 [1ITY/I1B (npunoxxenue /);

- cepTudUKaT KayecTBa Ha TEPMOIUIABKYIO aiT€3UOHHIO JICHTY;

- cepTudUKaT Ka4yecTBa Ha TEPMOYCAKUBAOIIYIOCS TIOTUMEPHYIO JICHTY;

- cepTuduKaT KayecTBa Ha OLIMHKOBAHHBIN JIUCT;

- cepTudUKaT Ka4yecTBa HA BUHTHI CAMOHAPE3arOIIHECH.

1.3.8 Cepruduxar kauectBa Ha HapykHoe AKII odopmiisercs B COOTBETCTBUU C MPHUIIOKE-
HueM B, ceprudukar kauecTBa Ha TPYObI CTANBLHBIC B TETUIOM30JISALINN O0QOPMIISETCS B COOTBETCTBUU
C nIpuJIokeHueM b.

1.3.9 Tlacopt Ha TpyOy B TEIUIOM3OJSLIHUH O(POPMIISIETCS MPEACTABUTEIEM TEXHHUYECKOTO
HA/130pa 3aKa34YrKa B COOTBETCTBUHU C IPUJIOKEHUEM [ .

1.4 MapxkupoBka

1.4.1 TpyObl B TEIUIOU3OJSAIUH JOKHBI UMETh MApPKHPOBKY.
1.4.2 TpyOsl i Haa3eMHON MPOKIAIKU JOJDKHBI MMETh MapKUPOBKY, BBITIOJIHEHHYIO Kpac-

KOI Ha BHyTpEHHEW MOBEPXHOCTH TPYOBbI, U MAPKUPOBKY Ha Tabimuuke. TaOnuyka 1omKHA OBITH 3a-
KpeIieHa Ha HapyKHOH MOBEPXHOCTH 3aLIUTHOW 000IOUKH.

TpyOsl 115 MO3EMHON NPOKIAIKU TOJKHBI UMETh MapKUPOBKY, BBITIOJTHEHHYIO KPAacKoi Ha
BHYTPEHHEH OBEPXHOCTH TPYOBI M HA HAPYKHOU MTOBEPXHOCTHU 3aIUTHON 000TOUYKH.

1.4.3 MapkupoBKa Kpackoi v Ha TaOJIUYKE JTOJDKHA BKITIOYATh:
- MapKHpOBKY Ha CTaJbHYIO TPYOY;
- mapkupoBky Ha AKII;

JIuct
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- MapKHMpOBKY Ha TEIUIOM3OJISILIMOHHOE MTOKPBITHUE.

1.4.4 MapkupoBka Ha ctaiabHyi0 TpyOy, Ha AKII 1 Ha TEMTON30JISIITMOHHOE TIOKPBITUE JTOJDK-
Ha OBITH OTJAEJICHA APYT OT Apyra. Konmn4ecTBo CTpOK ONpeaenseTcs JIMHOW MapKUPOBKH B CTPOKE.

1.4.5 MapkupoBKa KpacKoi

1.4.5.1 ConepxaHue MapKUpOBKa KPackol Ha TpyOe B TETJIOU3OJIALINY TOJIKHO BKIIOYATh:

- HaUMEHOBaHUE MPEINPUATUSA-U3TOTOBUTEINS TPYOBI;

- pa3Mepsl TpYOBI (HapyKHbII JUaMeTp U HOMUHAJIbHAs! TOJIIIMHA CTEHKH, JUTMHA TPYOBI);

- KJIacc MPOYHOCTH MaTepuaa TpyOsbl;

- TpeOyeMmblil ypOBEHb KauecTBa TPYyOBbI;

- mapametpsl cBapuBaeMocTu Cogp, Pom (U1 TPYO € conepkanueM yriepojia B MeTauie 10
0,12 % BKJIFOYUTEIBHO);

- obo3znauenue TY Ha TpyOYy;

- HOMep TpyOsI,

- HOMeEp mapTuH Tpyo;

- MECsIL ¥ roJl U3rOTOBJICHMUS;

- kneiimo OTK na TpyOy;

- HauMeHoBaHMe npeanpusTus-usrorosurens AKIIL;

- Bug AKII;

- tun AKII;

- obOo3nauenue TY nHa AKII;

- "omep naptuu AKII Tpy0;

- nmary Ha"ecenust AKII (mecs, rog — aBe mociennue nudps);

- kiaetimo OTK nHa AKII,

- HauMMEHOBAHME WJIM TOBAapHBIA 3HAK MPEANPUATUA-U3TOTOBUTENS TEIUIOM3OJISIIIMOHHOTO
HOKPBITHUS;

- 000O3HaYeHHE TEIIOU3OJIIIMOHHOTO cJiog u3 I1ITY;

- HOMMHAJIBHYIO TOJNILUHY TEIIOU30JISLMOHHOTO CJIOS;

- ycJoBHOE 0003HaUYeHHE THMA 3anuTHOW 00omouku (MII, OII);

- Hapy>XHBIH IUAMETp 3aIIUTHON 000I0UKH, MM;

- oOo3nauenue TY Ha TEMIOU3OJISIUIO;

- HOMEp NapTHH TEIUIOM3O0JISIIMOHHOTO TOKPBITHS TPYO;

- JlaTy HaHECEeHHUs TEeTUIOU30JSILIMOHHOTO MMOKPBITHS (MECSIL, TO/ — ABE MOCIeIHNE U (PHI);

- kneitmo OTK Ha Ternonu3onsuuio.

1.4.5.2 MapkupoBka Kpackoi aist TpyO nuamerpom 530 MM M MeHee J10JKHA ObITh HaHEeceHa
TOJIBKO Ha 3alUTHYI0 000704Ky Ha pacctossHuu oT 200 1o 500 MM oT Topua 0OO0JOYKH BAOJB OCH
TPYOBI.

MapkupoBka Kpackoil mist TpyOo amamerpom Oosnee 530 MM JomkHa OBITh HaHeceHa Ha
BHYTPEHHIOIO TIOBEPXHOCTh TpyObI Ha pacctossHuu oT 200 10 500 MM OT OHOTO W3 TOPIIOB MOTEPEK
ocu TpyObI M Ha 3alUTHYIO0 00050uKky Ha paccrossHur OT 200 1o 500 MM OT TopIiia 00O0IOYKH BIOIb
OCH TPYOBI.

1.4.5.3 MapkupoBKa J0J5)KHa HAHOCUTBCS SIPKOM M KOHTPACTHOM HECMBIBAIOLIEICS KPaCcKOH,
o0ecrneunBaroIIeil ee COXpaHHOCTb B MPOIIECCe XPAaHEHUS U TPAHCTIOPTUPOBAHMSL.

1.4.5.4 MapkupoBKa JOJDKHA ObITh YETKOMU, BRIIOJIHEHA C TOMOILBIO TpadapeTa Win nevaTH ¢
BbicOoTOM OYyKB (1tnp) mo 'OCT 2.304:

- nus Tpy6 auamerpom 0 426 MM BKITIOUHTENHHO — HE MeHee 10 Mwm;

- g Tpy6 nuametpom cBeime 426 u 10 820 MM BKITFOUUTENIBHO — HE MeHee 15 MM,

- s TpyO auametpom cBeime 820 MM — He MeHee 20 MM.

1.4.6 MapkupoBka Ha TabJIUUYKe

1.4.6.1 ConeprxaHue MapKUPOBKH Ha TAOIWYKE TOJKHO BKIIOYATh:

- HaMMEHOBaHUE MPEANPUATUSA-U3TOTOBUTEINS TPYOBI;
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- pa3mepsl TpyObI (HApYXKHBIH JUAMETP ¥ HOMUHAIbHAS TOJIINHA CTEHKH, AJIMHA TPYObI);

- KJIacC MPOYHOCTH MaTepuasa TpyOsbl;

- TpeOyemblil ypOBEHb Ka4eCTBA TPYOBL;

- mapametpsl cBapuBaeMocTu Cogp, Pom (U1 TPYO € conepikanueM yriepojia B MeTaie 10
0,12 % BKJIFOYUTEIBHO);

- obosznauenue TV Ha TpyOy;

- HOMep TpyOsI,

- HOMeEp mapTHuH Tpyo;

- JIaTy U3rOTOBJICHUS NMapTHH TPYO (MECSIl, TOA — BE MOCIeTHIE U(PHI);

- HamMmeHoBaHue npeanpustTus-uzrorosurens AKII;

- Bug AKII (I13, DI0);

- tun AKII;

- o0Oo3uauenue TY na AKII;

- HaMMEHOBAaHME MPEANPUATHSI-U3TOTOBUTENS TETION30IALUOHHOTO MOKPHITHS;

- 0003HaYeHNEe TEILION30IAHOHHOro ciaos u3 IITY;

- HOMMHAJIbHAS TOJIIHMHA TETUIOM3O0JIALMOHHOTO CIO5;

- ycloBHOe 0003Ha4YeHHe TUMA 3amuTHON obomouku (MII, OLI);

- HapYXHBIA TUAMETP 3alTUTHON 00O0JIOUKH, MM;

- obozHauyenne TY Ha TEIIOU3OJISIIHIO.

1.4.6.2 MapkupoBka Ha TabJIUYKe JOHKHA 00ECIIEeYMBATh COXPAaHHOCTh MAPKUPOBKHU B MEPHU-
0J1 XpaHEeHUs!, TPAHCTIOPTUPOBKH, KCILTYaTALIUH.

1.4.6.3 Tabnmuka 10DKHA OBITH U3TOTOBJICHA U3 JINCTOBON HEP)KABEIOIIEH CTaTl MapoK THIa
12X18HOIT, 12X18HI10T, 08X18HIT, 08X18H10T Tonmunoii 0,8 Mm.

1.4.6.4 Tabimuka TOJDKHA UMETh CIEAYIOIIME pa3Mepsl: mupuHa — oT 50 1o 80 u gmHa -
ot 70 1o 100 MM. MapKupoBKy Ha TaOJIMYKY JOJDKHA OBITH HAHECEHA YAapPHBIM CIIOCOOOM.

1.4.6.5 Tabmmuka momkHA OBITH pa3MelleHa Ha 3allUTHOM 000JI0uKe Ha paccrtosiuuu ot 200
10 300 MM ot Topua o6onouku. Tabaruka TOHKHA KPENUTHCS HA 3AIUTHYIO 000JI0UKY € MIOMOIIBIO
BBITSDKHBIX 3aKJIETOK, M3TOTOBJICHHBIX M3 KOPPO3MOHHOCTOMKHUX MaTepuanoB (JIIOMHHMMA, HEpKa-

§ BEIONIAsA CTallb). MecTa KperuieHus: TabJIMYKU TOJDKHBI ObITh T€PMETU3UPOBAHBI OT MONAIaHUs BIIaru
> Ha o6onouky. Kpennenus Tabiauuku He JOJHKHBI MONagaTh Ha 3aMKOBOE COETUHEHHE 000I0UYKH.
g 1.4.7 MapkupoBKa KOMIUIEKTOB JUIsl TEIUIOM3OJISIMHA CBAPHBIX CTHIKOB TPYO U KOMILJICKTOB
S B
1.4.7.1 Kaxxnast ynmakoBka (KopoOka, SIIHK, IMOJJOH) KOMIUIEKTOB JUIS TETJIOM30JISILIMN CBap-
S HBIX CTBIKOB TpYO U KomIuiekToB [1B nomikHa nMeTs MapKUpPOBKY.
2; 1.4.7.2 MapkupoBKa J0JIKHA ObITb B BUJE ITUKETKU U BKJIIOUATh CJIEAYIOLINE JaHHbIE:
g - HAUMEHOBAaHUE  NPEANPUATHUA-U3TOTOBUTENS]  (TOBAapHBI  3HAK  MPEANpPUATHSA-
U3rOTOBUTES);
- HaumMeHoOBaHHE (YCIIOBHOE 00O3HAYCHHE) MaTepHayia WIH W3JIeHUs, BIOKEHHOTO B yIa-
< KOBKY;
B - o6o3nauenue HJI Ha maTepuan uimu usaeiue;
g - KOJIMYECTBO KOMIUIEKTYIOIINX MAaTEPUAJIOB WU U3/IEIUN B YIIAKOBKE;
< - 7JaTa BBIMyCKa (KOMIUIEKTOBKH);
- mramn OTK.
g 1.4.7.3 DTuUKeTKa U MapKUPOBKA HA 3TUKETKE JOJLDKHBI COXPAHATHCS B MPOLIECCE XPAHCHUS U
g g TPaHCTIOPTUPOBAHUS.
N S 1.4.8 Tlo TpeOGoBaHMIO 3aKa34HMKa JTOMYCKAETCS BBIMOIHATH JTOMOJHUTEIBHYIO MAapKHPOBKY
;g \\,3\\ WIN OCYIIECTBIISATH MAPKUPOBKY UHBIM CIIOCOOOM.
5] IRY 1.5 YnakoBka
A 1.5.1 dns mpenoxpaneHust pacok OT MOBPEXKICHUN HAa KOHIIBI CTAIBHBIX TPYO TMaMETPOM J10
426 MM BKIIIOYUTENIBHO JOJDKHBI ObITh YCTAHOBIJIEHBI TOPIEBBIE 3arIyIIKU, HAa KOHIIBI CTAIbHBIX TPYO
= o —] Jluct
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Baam uHb N°

[lodnucs v dama
P 5?;"1’0.10.2011

Wb N° nodn

auaMeTpoM  cBbilie 426 MM yCTaHOBJICGHBl  3allUTHBIE  CTAJIbHBIE  KOJIbLIA  TIO
OTT-23.040.00-KTH-050-11 n OTT-23.040.00-KTH-051-11.

1.5.2 YnakoBKa KOMITJIEKTOB JJISl TEIUIOM3O0JISIIUM CBAPHBIX CTHIKOB TpyO M KomiuiekToB [1B
npuBeaeHa B 1.5.3 — 1.5.7.

1.5.3 CranpbHOW OIIMHKOBAHHBIN JUCT JOJKEH OBITH CBAJBIIOBAH JMAMETPOM HE MEHEe
500 MM, CBEpHYT B pyJioH (He Ooiee IBYX JIUCTOB B PYJIOHE), TIEPEBA3aH JICHTOM.

1.5.4 TepmoycaxuBaromiydecss MOJUMEPHBIE JIGHTHI U TEPMOIUIABKAas aJAre3MOHHast JICHTa
JIOJDKHBI OBITh HApE3aHbI B BUJIE MEPHBIX OTpe3KoB muHOM 1o 1.2.8.8, 1.2.8.10 u cBepHYTHI B pyJio-
Hbl. PyJIOHBI yIakOBBIBAIOT B MOJIMATHIIEHOBYIO TIeHKY 1o ['OCT 10354.

1.5.5 Mertainueckue CTSKHBIE JICHTHI, CKDYUYCHHBIE B PYJIOHBI, 3aMKH, BUHTHI CaMOHape-
3arolue, OTCOPTUPOBAHHBIE IO pa3MepaM, YIIAKOBBIBAIOT B OJUATUICHOBBIC MMAKETHI.

1.5.6 CermMeHThI CKOPIYNbI HA OJIUH CTHIK YIAKOBBIBAIOT B MOJIMATUIICHOBBIC ITAKETHI.

1.5.7 CerMeHTBI CKOPJIYIIbI, TEPMOYCAKUBAIOIIUECS MOJUMEPHBIE JEHTHl (IIPU HAIUYUE B
KOMIUIEKTE), TEpMOILIaBKasi aAre3UBHAsl JIeHTa (TIPU HAJIMYME B KOMIUIEKTE), METaJUIMYECKUE YIaKO-
BOYHBIC JICHTHI, 3aMKH U BUHTBI CAMOHAPE3AIOIIe Ha OJWH CTHIK yIIaKOBBIBAIOTCS B KOPOOKH (SIIIU-
KH).
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2. TpeOoBaHusi 0€30MACHOCTH

2.1 Tlpu HaHeceHMH Ha TPyOBl AHTUKOPPO3HMOHHOTO W TEIUIOU3OJISAIIMOHHOTO TOKPBITHA
JOJKHBI  BBITIOJIHATBCS  TpeOoBanust OezomacHoctu mo ['OCT 12.0.001, T'OCT 12.1.003,
['OCT 12.1.004, I'OCT 12.1.008, I'OCT 12.3.002, T'OCT 12.3.016.

2.2 KoHueHTpalusi BPEAHBIX BEIIECTB B BO31yXe paboueil 30HBI HE JOJDKHA MPEBBIIIATH
ITJIK. KoHTposb 3a copepkaHueM BPEAHBIX BEIIECTB B BO3AyXe pabodeil 30HBI MPOU3BOJIUTCS B CO-
orBerctBuu ¢ 'OCT 12.1.005.

2.3 O6opyaoBaHHe TOHKHO OBITH 3a3eMJICHO B cOOoTBeTCTBUH ¢ [ITOIII.
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coriaco I'OCT 17.2.3.02 .

cpeny.

Canllnn 2.1.7.1322-03.

3. TpeGoBaHusi OXpaHbI OKPY KAaOLIel cpeabl
3.1 KoHTpons 3a coOMOACHUEM MPEETbHO-TONMYyCTUMBIX BRIOPOCOB B aTMOC(epy IpH HaHE-
CCHHUH Ha pr6LI AHTHUKOPPO3UOHHLIX U TCIUIOU3OJIAIUOHHBIX HOKpLITI/Iﬁ JOJIKCH OCYHICCTBJIATHCA

3.2 AKII He ABISIOTCS TOKCMYHBIMU U HE OKa3bIBaIOT BPEIHOTO BIIMSHHUSA HA OKPYXKAIOIILYIO
3.3 Otxogst I1ITY, obpa3zyromrecs npu NPOU3BOJICTBE U MPOBEICHUH TEXHOJIOTUYECKUX OTle-

panuii Ipy TETJION30JIAIUKN TPYO, OTHOCATCS K Kiaccy onacHocTH 3 (ymepeHHo omacHbie) mo [[OCT
12.1.007. Tsepaple OTXOAbl IO MEpPE HAKOIUIEHUS MOAJEXKAT YTWIM3ALMM B COOTBETCTBUM C
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4. IlpaBnjia npueMKH
4.1 O01mme MoJI0KEeHUS

4.1.1 Ilepen HauasoM MPOM3BOJCTBA TEIUIOM3OJSALUHN TPYO Ui MOATBEP>KACHUS COOTBETCT-
BUS TETUIOM30JIALUN TPeOOBAHUIM HACTOSIIIUX TEXHUUYECKUX YCIOBUU MPOBOASTCA MCHBITAHUS MPO-
nykuuu ¢ yaactuem npeacrasuteneit OAO «AK «Tpancuedtob».

4.1.2 UcnbiTanus TOKHBI MPOBOAUTHCS 1O COTJIACOBAHHOM MporpaMme uctbiTanuii. Oobem
UCTIBITAHUH JIOJDKEH OBITh HE MEHee 00beMa TUITOBBIX UCTIBITAHUH.

4.1.3 [{ns nmpoBeeHUsT UCIIBITAHUH TTOATOTABIUBAIOTCS OMBITHBIE 00pasIbl TPyO B KOJTUYECT-
BE HE MEHee /IByX IITYK — OAHY TpyOy B Terutonzonsiuu B OLl u ogny TpyOy B TEMIOU30JIALUH B
MIL.

4.1.4 OcHOBaHMEM TOTOBHOCTHU MPEANPHUITUSA-U3TOTOBUTENIS JAJISl BBIITyCKa TPYO B TEIIOHU30-
JISIUM SIBJISIFOTCSL TTIOJIOKUTENIbHBIE PE3YNIbTaThl UCIBITAHUH.

4.1.5 KoHTposb KadecTBa U MpUEMKa TEIUIOM30JsMU TpyO, ckopiyn u3 I1ITY u nenocrekia,
OTACJBHBIX  OMNEpauuii TexHojorudeckoro mponecca npousBoautcss OTK  npennpusitus-
M3TFOTOBUTEINS C YYaCTUEM MPEICTABUTENS TEXHUUECKOTO HAA30pa 3aKa3uhka Ha COOTBETCTBUE Tpe-
OOBaHUAM HACTOSIIMX TEXHUYECKUX YCIOBUN. AHAIN3 PE3yJIbTaTOB U3MEPEHU TOJIKEH POBOAUTh-
Csl C yUETOM MOTPEIIHOCTEH HCIIBITaTEIbHOTO 000y IOBAHUSI.

4.1.6 Pesynbrarom npuemkn sisisiercs mramn OTK Ha Tpy6e B Teronsossmnuu, mramn OTK
Y IITaMII TEXHUYECKOT0 Ha30pa € IOJNHUCHIO B NACIIOPTE HA TPYOY B TEIUIOU3OJIALINN.

4.1.7 Pe3ynbraroM npueMk sipisiercs mramn OTK Ha koMIuiekTe 11 TeIIOU30JIIMN CBAPHOTO
CThIKA TPYO ¥ KoMruiekTe st u3rorornenus [1B, mramn OTK u miramn TeXHUYECKOTO HA30pa € TOIMH-
CbIO B cepTH(UKaTe KauecTBa Ha KOMIUIEKT Il TEIUION3O0JISLIMK CBAPHOTO CThIKA TPYO M KOMILIEKT ISt U3-
rorosiieHus [1B.

4.1.8 K u3rotoBieHuio Tpyd B TEIUIOM3OJIIIMU JTOJDKHBI JOIMYCKAThCsS TPYOBI CTaTbHBIC, TPYOBI
CTaJIbHBIE C TPEXCIOMHBIM MOJUAITUIIEHOBBIM MTOKPHITUEM U MaTepHaibl, KAYECTBO KOTOPHIX OTBEYAET TPE-
OOBaHMSAM TEXHUYECKOM JJOKYMEHTAITUH, KOTOPBIE MTPOIILTH BXOAHOW KOHTPOJIH U pUHATH OTK.

4.1.9 BxoaHO# KOHTPOJIb TPYO U MaTepuaioB NpoBouThCs B coorBeTcTBUM ¢ [OCT 24297.

4.1.10 IIpoBepka kauecTBa TEIUIOU3OJISAIUN, AHTUKOPPO3HMOHHOTO MOKphITH TpyO n MII Ha
COOTBETCTBUE TPEOOBAHUSAM HACTOALIMX TEXHUYECKHX YCJIOBHH BKIIIOYAET CIEAYIONIME BUJIbI UCIIBI-
TaHUW:

- TPUEMO-CAATOYHbBIE UCTIHITAHUS,

- TEepUOIUYECKUE UCTIHITAaHUS.

4.1.11 KoHTpomab KadecTBa NPOBOJUTHCA Ha MPOM3BOACTBEHHOHN MUIomaake (1exe, gadopato-
pYHN) IPH HOPMAIBHBIX KiMMaTtudeckux ycioBusx mo 'OCT 15150:

- BI@XHOCTB OKpY’KaloIlero Bo3ayxa — He 6oiee 90 %;

- Temmeparypa Bozmyxa — (25£10) °C;

- OCBEUICHHOCTbh KOHTPOJHMPYEMBbIX MoBepxHocTel — He MeHee 500 JIk.

4.1.12 Tlpu u3MEeHEHHH MApPKU HMCHOJIb3YEMBIX ISl MOKPBITHS MaTEpHaIoB, IPU U3MEHEHUH
OCHOBHBIX IIapaMETPOB TEXHOJIOTMYECKOTO Ipoliecca MPeApUsTUe-U3roTOBUTENIb IPOBOAUT THIIO-
BbI€ UCIIBITAHMUS.

4.1.13 KonTposb KauecTBa U UCHBITAHUS MPOBOAATCS Ha TpyOax u/miu obpasuax. O0beM Bu-
JTIOB KOHTPOJISI U UCTIBITAaHUH, 00beM KOHTPOJS TpyO U 00pa3oB, METO/Ibl UCIIBITAHUHN MPUBEICHBI B
tabnure 13.

4.1.14 Pazmepnl o0pasloB yKa3aHbl B METOJMKAaX HCHIBITaHWHA. PazMepbl HOPMHUPYIOTCS HE
KECTKO U 3aBHUCST OT XapaKTEPUCTUK MIPUOOPOB JJIsi KOHTPOJIS U UCTIBITATEIHHOTO 000pYIOBAHUSI.

4.1.15 KoHTpoJib TEXHOJIOTHYECKOIO MPOIIECCa HAHECEHUS! TETUIOM3OJISIUA TTPOU3BOJAUTCS C
y4acTUEM IHPEJCTaBUTEN TEXHUYECKOIO HAJI30pa COIVIACHO TEXHOJOTMYECKOM KapTe 3aBoja-
U3TOTOBUTEIS HAa KaXKAOU TpyOe B TETLIIOU3OISIIHIH.
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Ta6nuna 11 — O0beM BUAOB KOHTPOJIS M UCIIBITAHUNA

HpI/IeMO—C,I[aTOL]HLIe HCIIbITAHUS

HCpI/IOI[I/I‘lCCKI/IG HCIIbITAaHUA

. Tpebosa- Obbem O6beM
Bun xontporsa/nenbrranuii HUS Hanuuue Merton KoHTponsa | Hanuuue Merton KOHTPOJIA
WCIIBITAHUM | WCIIBITAaHUMN IIT. TPYO, [UCTIBITAHUH | UCTIBITAHUH IT. TPYO,
IT. 00pa3IoB IT. 00pa3IoB
1 3amuTHas 000I09Ka
1.1.2.8
1243 Kaxxmas 060- Kaxnas
§ 1.1 KonTpomns BHemHero Buaa 000JI0YKH 1.2.4.5 + 5.1.1 o + 5.1.1 A
N JIOUKa 0b6oouka
S IIpuno-
g xenue H
S JBe 000n0ukHn Kaxnas
S 1.2 KoHTposs auamMeTpa 000JI0IKH Tab6muma 3 + 5.1.2 + 5.1.2
OT MapTUH 000J109Ka
~ 1.3 KoHTpOJIb TOMITUHBI 000I0YKH 1.2.4.1, + 5.1.3 Kaxpas 0Go- + 5.1.3 Kaxcnas
E” 1.2.4.4 JI0YKa 00010U9Ka
SN 1.4 Kontpoib TONIIHBI IUHKOBOTO TIOKPBITHA 1242 n 514 Kasicnas OL + 514 Kasicnas OL
§ OITMHKOBAHHOM CTAJIbHON 000JIOUKH
2 MeramiononuMepHas 00009Ka
1.1.3.5-
= 1.1.3.6
E 1K 123.9, Alee MIL,
= .1 KonTpoas BHEIIHETO BUIA 12310 + 5.2.1 Kaxmgas MII + 5.2.1 KaKJIbIi 00-
< Mpuro- paeil
sxenne H
= 2.2 KoHTpoJIb MUHUMATHHON OOIIEH TOMIIUHBI MO- Tabumua Kaxmast Hee MH’ Ka-
Sl S 8, + 522 + 522 KBl 00pa-
S ls KPBITHUS MII
2 1= crpoka 1 3e1]
als
2\
S %\\ 2.3 VchpITaHus MOKPBITHS HA AUIIEKTPHIECKYIO Tabmaua Kaxras Hee NU[H’
N 8, + 523 + 523 KaXKIbIH 00-
%_ CIIOIITHOCTH MIT
: CTpoKa 2 pasen
% |S — Jluct
< 1S 2 NT3.08-12 | — _— po.08.12 TV 5768-009-86695843-2011
I
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IIpooonscenue mabauyor 11

[puemo-caaTouHbIe UCTIBITAHKS [epromuieckre HUCTIBITAHUS
. Tpebosa- O6bem O6nem
Bun xontpors/nenprranuii —— Hanmuwe Merton KoHTpons | Hammuwme Merton KOHTPOJIS
WCTIBITAHUM | WCTIBITAHUI mT. TPyO, [MCIBITAHUH | UCIIBITAHHIA mT. TpyO,
mT. 00pasIos mT. 00pas3os
Kaxnasg
2.4 KoHTpoJIb yTia ckoca MOKpHITHS K Tery OL] 1.1.3.7 + 5.2.4 MIT + 524 e MII
2.5 KoHTpOJb MIHHBI CBOOOHBIX OT TOKPBITHUS Kaxnas
1.1.3.7 + 525 + 525 Be MII
KOHII0B MIT MII A
g munyc (45£3) °C - - - + 3
S
IS 2.6 VcnipITanus MPOYHOCTH Tabnua Ha obpasmax,
g MOKPBITHS TIPH yAape TIpu . 8, BBIPE3aHHBIX 5.2.6
S TeMIIEpaTypax UCIILITAHUI (25+10) °C cTpoka 3 + 5.2.6 u3 1syx MIT + 3
= o 3 mrT. OT
KaXa0H
< Ha o6pa3znax
Ew 2.7 VictibITalus aATe3uH MMOKPBITHS, N3MEPEHHOM Tabmuma BBIPE3aHHBIX
B METOJOM OTCIIaUBaHUsI TOJIO0CH o1 yriioM (90+10)° 8, + 5.2.7 u3 1Byx MII + 5.2.7 3
§ npu TeMnepaType ucnbitanuii (25+10) °C CTpoka 4 o 3 IT. OT
KaXJI0#
2.8 Ompenenenye CHIDKCHIS aiT€3UH TTOKPBITHSA, B Tabmuma
N % oT ucxoaHOTO 3HaueHud, nociae 1000 g ucneiTa- 8, - - - + 5.2.8 3
§ HUI B BOJIe pH Temmepatype ucnbitanuii (20+5) °C | crpoka 5
; 2.9 Omnpenenenre yCTORIMBOCTH MTOKPBITHS K TEP-
3 MOIIMKJIMPOBAHUIO, KOJIMYECTBO IIMKIIOB Oe3 oTcnan- | Tabmnwia
BaHUS U pacTPECKHUBaHUS TIOKPBITHSA, HE MEHEE, IIPH 8, - - - + 529 3
= TemIeparypax ucnbitanuii ot munyc (60+3) °C oo CTpoKa 6
§ S (20+5) °C
N B 2.10 Ompenenenre conpo-
NE TI/IBJ‘ICHI/II:I 1H10K BITHS BI[I:].B— Tabmma
S|— P (2045) °C 8, - ; - + 5.2.10 3
S | JUBAHUIO (TICHETPAITUs) IPU
S o cTpoka 7
= TeMIieparypax UCIIbITAaHUH
3
N
S
S
S Jluct
1 TV 5768-009-86695843-2011
g|° 2 uT30812 [ |00 >
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IIpooonscenue mabauyot 11

IpremMo-caaToYHbIE UCIBITAHHS [lepronnueckue UCIIBITAHUS
O6pem O6pem
. Tpebosa-
Bun koHTpONS/MCTBITAaHIIH - Hanuuue Meton KOHTPOJIA Hanuuue Meron KOHTPOJIA
UCIIBITAaHUH | MCTIBITAHUN IIT. TPYO, |HMCHBITAaHUN | UCHIBITAHUN IT. TPYO,
mT. 00pas3nos mT. 00pasos
2.11 Ompenenenne .
MIPOYHOCTH TIPH Pa3- (20+5) °C Tabmuma - B - + 5
PBIBE OTCIIOEHHOTO g,
TMOKPBITHS IIPH TEMIIE- | (6(+3) °C CTpoKa 8 - . - + 5
parypax UCIbITaHUN
g 2.12 Onpenencaue . 5.2.11
S OTHOCHTEIIBHOTO Y- muHyc (45+3) °C
N Tabmuma
a JIMHEHUS TIPH Pa3phIBe ? + 5
IS OTCJIOEHHOTO MTOKPHI- ’
8 (20+5) °C cTpoka 9
THUS TIPU TeMIIepaTypax
UCIBITAaHUI
< W3MEHEHHE T0Ka3aTems Te-
S
S Ky4ecTH pacIijiaBa IoJIu-
< 9THJIEHA, B % OT MCXOIHO-
°§ ro 3HaYeHHs, He OoIee, + 5
rociie BBIJIEPKKH Ha BO3-
IyXe Ipu TeMiepaType
ucneiTanuit (11043) °C B Tabnuua
g 4.13 Ompenenenne
= pelt Teuenne 1000 u 8, 52.12
N TEPMOCTAOMITHLHOCTH
; CHIDKEHUE OTHOCUTENIbHO- | cTpoka 10
8 T'0 YIJIMHEHUS TIPH pa3phl-
Be, B % OT UCXOTHOTO 3Ha-
— yeHus, He 0oJjiee, mocie - - - + 5
gl 1000 4 ucnpiTaHuii HA
f§ S BO3yX€ IpH TeMIIepaType
als (110+£3) °C
] |
] N
=
=
Ny
3
N
S
S
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IIpooonsicenue mabauywt 11

[IpueMo-caaTouHble HCIBITAaHUS Ileproanueckne UCTIBITAHUS
O6pem O6pem
. TpeGona-
Bun koHTpOINIS/MCTBITAaHMIA st Hanuuue Merton KOHTPOJIA Hanuuue Merton KOHTPOJIA
WCTIBITAHUM | UCTIBITAaHUM mT. TpyO, |HUCHBITAHWM | WCIIBITAHUI mT. TpyO,
IT. 00pa3IoB IT. 00pa3IoB
Tabmuma
2.14 Omnpenenenne CHIKEHUS TMOKa3aTeNs TeKyde- ] + 5913 5
CTH pacIuiaBa Mocje UCIBITAHUN Ha TPUOOCTONKOCTh ’ o
cTpoka 11
2.15 OnpeneneHue CHIKEHAS OTHOCUTEIHLHOTO YI- Tabmima
g nuHeHus nocie 500 4 SKCIIOHUPOBAHUSI B KaMepe ] H + 5914 5
S HMCKYCCTBEHHOM CBETOIOTO/Ibl IPU MHTEHCUBHOCTHU ’ o
= 2 cTpoka 12
Q m3nmyaerns 120 Br/m
N
<
E 2.16 OnpeneneHue CTORKOCTH K PaCTPECKUBAHHUIO Tabmuma
O] HaNPsHKEHUEM ITPH TEMIIEpaType NCIIBITAHUI 8, - - - + 5.2.15 10
(50£3) °C cTpoka 13
5
;; 3 TpyOBl CTAILHBIC B TETUTOU30ISIHH
< Tabnuma
9, Kasknas JBe TpyOHI,
3.1 KoHTposb BHENIHETO BUA TEIIOU30JIALUN cTpoka 1 + 5.3.1 mga + 53.1 KaXIblid 00-
. TIpuino- Py pazen
E skeHue H
§. JBe TpyOBI,
3 3.2 KoHTpOJIh IJIMHBI KOHITOB TPYOBI CBOOOIHBIX OT 1.1.2.12, Kaxnas 2
S + 5.3.2 + 532 KaXIBIH 00-
o TEIUIOM30JIALMOHHOTO TOKPBITHS 1.1.3.11 TpyOa
paszerg
= 1.45.1 - Kaxxmas
gl 3.3 KoHTpoI1b HAMYHS ¥ IPABMIIEHOCTH MapKHUPOBKH + 533 - - -
5|2 P b PKHp 1.4.6.1 Tpy6a
LS K=
S
= . - Kaxnas
g — ;14 Ii(;Hm;)EZf??)?g;oﬁ? B TOPLIEBOM CEUCHUU + 534 mga +
S Ay Satr 1.1.2.14 Y 53.4 TTse Tpy6bI
=™ xoii u I1ITY Ha xoHmax Kaxnas msatu-
Y B HETOPIICBOM CEUCHHUN + 5.3.4 +
g TPYOBI B TETUTOM3OJISITHHI coras TpyOa
N
N
=
S
S Jluct
| RS TV 5768-009-86695843-2011
gl UT3.08-12 | ——— |00 >
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IIpooonscenue madbauyvr 11

IpremMo-caaToYHbIE UCIBITAHUS [Tepuoanyeckne UCTBITAHUS
O6bem O6bem
. Tpebosa-
Bun koHTpONS/MCTBITAaHIIHA - Hanuuue Meton KOHTPOJIA Hanuuue Meron KOHTPOJIA
UCIIBITAaHUH | MCTIBITAHUN IIT. TPYO, |HMCHBITAaHUN | UCHIBITAHUN IT. TPYO,
mT. 00pasos mT. 00pasos
Kaxxnas
+ +
3.5 KoHTpOJIH TONIHHET Ha KOHIIAX TpyO Tabmuma 2, >33 Tpyda 535 JlBe TpyOBI
Iy JBYX CEUCHMSIX TI0 JUTMHE | Tadnmia 3 ) ) ) + e Py
g TpyOBI
'§ Tabnuna TlBe Tpy6BI
Q 3.6 KoHTpoJb KaXXyIascs IIIOTHOCTE B SIIpE 9, + 5.3.6 Py + 5.3.6 3
S 2 OT MapTHH
S CTpOKa
= 3.7 UctibITanus IpoYHOCTH TpH cxkatuu mpu 10 % Tabmma JBe TpyOBI
é(bo MaIuu P b P ’ 9 + 5.3.7 or Hzpyl/m + 5.3.7 3

S seopmart cTpoka 3 T

) 3.8 KoHTponb pacCTOAHUS MEXIY LEHTpATOPaMH 110

N " ocne samaskn TITY 1.1.2.17 - - - + 5.3.8 JBe TpyObI

S}

N 3.9 Konrpons ogHopognocTu IIITY 1 Hamuus mycToT 1.2.6.3 - - - + 5.3.9 JBe TpyOBI
3.10 Ucnprtanus Temio- (20£3) °C Ta6mma ) ) ) + 3
MIPOBOJHOCTH B TOTOBOM 9 5311

E U3/IETHH IPA TEMTIEpa- (043) °C ctpoxa 4 ) i ) + 3

3 Type UCTIBITAaHUH
§ 3.11 VcnpiTaHust BOJOTIOTIIOMICHUS PU KUIISTYCHUN Tabmrma
< 9, - - - + 5.3.12 3
B TeueHne 90 Mun
CTpoOKa 5
sl 3.12 VchbiTanns IPOYHOCTH HA CBHT B OCEBOM Ha- | 1A0THIA
5|2 o 9, - - - + 53.13 3
N npasieHun npu (20+5) °C
3ls CTpoKa 6
S 3.13 KoHTpOJIb TONIIUHEI CJI0SI MACTUKH Ha TETUIOU30-
£ v . 6.1.22 + 14514 | Omnatpyoa - - -
=l JISIUH B TOPIIEBOM CEUSHUH Ha KOHIIAX TPYOBI OT MapTUH
3
N

k

2l a -000- ) Jlucr
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IIpooonscenue madbauyvr 11

IIpremo-caaTouHble UCIBITAHUS [lepronuyeckue UCIBITAHUS
O0nem Obbem
. Tpebosa-
Bun xoHTpONsS/ucibITaHAN st Hanuuue Meton KoHTposa | Hamuuume Meton KOHTpOJIA
UCIIBITAaHUH | MCTIBITAHUN IIT. TPYO, |HMCHBITAaHUK | MCIBITAHUN IT. TPYO,
IT. 00pa3IoB IT. 00pa3IoB
4 Ckopmyrsl u3 [TITY
1.2.8.3 Kaorid JlBa cermenra
S 4.1 KoHTpoIb BHEIIHETO BH/A TEIIOM30JIALHN e + 5.4.1 CErMEHT + 5.4.1
S 1.2.8.4 CKOPITYTIBI
S CKOPJIYIIBI
g 1.14.4 Kaorid JlBa cermenra
S 4.2 KoHTpoOJIb T€OMETPUUECKUX Pa3MEPOB A + 54.2 CETrMEHT + 54.2
= 1.1.4.5 CKOPITYITBI
CKOPJIYIIBI
Kaxnoii
S 4.3 KoHTpOJIb TOJITHHBI CKOPITYII 1.14.2, + 543 CErMeHT + 543 JlBa cerviena
] Tabnuma 3 CKOPITYTIBI
N CKOPJIYIIBI
S Tabmuma [Ba cermenra
N 4.4 KoHTpoJb KaXXylIascs MIoTHOCTH B sape [TITY 9, + 54.4 CKOPITYTIBI + 544 3
CTpoKa 2 OT TAPTHN
Tabnuma JlBa cermenra
V)
s 4.65(1) I(/)Icl\r/III;IT;I}/IH/g ﬁi{)/quOCTH nipu cxxatuu npu 10 % 9, + 545 J— + 545 3
T Flepopmall cTpoka 3 OT IAPTHU
g JIBa cermenra
% 4.6 Kontpouss ognopoanoctu I1I1Y n Hanmaus 1284 + 546 CKOPIYIIBI + 546 JIBa cermenTa
IMyCTOT CKOPJIYIIBI
OT NapTHH
sl
B
HE
§ —
S N
3
N
E
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IIpooonsicenue mabauywt 11

[IpueMo-caaTouHbIe HCIBITAaHUS Ileproanueckne UCTIBITAHUS
O6pem O6pem
. TpeGona-
Bun koHTpOINIS/MCTBITAaHMIA st Hanuuue Merton KOHTPOJIA Hanuuue Merton KOHTPOJIA
WCTIBITAHUM | UCTIBITAaHUM mT. TpyO, |HUCHBITAHWM | WCIIBITAHUI mT. TpyO,
IT. 00pa3IoB IT. 00pa3IoB
4.7 VcnipITaHus TEILIO- .
IIPOBOJAHOCTHU B TOTOBOM (20+£3) °C Tabnuna - - - + 3
uznenuu ans [ITY opu 9, 5.4.7
o TeMIepaType HCILITa- (0£3) °C cTpoka 4 - - ; + 3
S HUH
E. Tabnuma
3 4.8 VcnipITaHust BOJOTIOTJIOMICHUS TIPY KUTISTYCHUN
N 9, - - - + 5.4.8 3
S qurs ITITY B Teuenue 90 mun
8 CTpOKa 5
5 TpyOBbI ¢ SMOKCHUIHBIM TOKPHITHEM
2 TpyOBI
§ 5.1 KoHTpOIh BHEIIHETO BHA TTOKPHITHS 12.2.9, + 14.1.1 Kancpas + 14.1.1 ot napruu. Ka-
S 1.2.2.10 Tpyba o
N KIBIH 00paserr
S Tabnuua 2 TpyOBI
S 5.2 KoHTpOIh MUHUMAIBHON TOJIITUHBI IIOKPBITHS 7, + 14.1.2 I(Taxcgzﬁ + 14.1.2 ot napruu. Ka-
cTpoka. 1 Py KBTI 00pazer]
. Tabnuua 2 TpyOBI
N 5.3 KoHTpOIh TUAICKTPUIECKON CILIONIHOCTH I10- 7, + 14.13 Kaxnas + 14.13 ot napriw. Ka-
< KPBITHS TpyOa o
S CTpoKa 2 JKIBIN 00pazern
=
§ 5.4 KoHTpOIb IITUHEI CBOOOIHBIX OT MOKPHITHS KOH- 1.1.2.3, + 14.1.4 Kaxnmas + 14.1.4 2 TpyOBI
OB TPy©O 1.2.2.11 o TpyOa o OT MapTUH
g § 5.5 KoHTpoab Halmnuus ¥ NPaBUILHOCTH MapKUPOB- 1.4.5.1 - Kaxnas
S1S + 14.1.5 - - -
Sl = KH 1.4.6.1 TpyOa
S| .
g 2
= N
3
N
k
2| o -000- ) Jlucr
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IIpooonscenue mabauyor 11

[Ipremo-caaTodHbIe NCIIBITAHNS Ilepuoamaeckne UCTIBITAHUS
. Tpebosa- O6bem O6nem
Bun xontpors/nenprranuii —— Hanmuwe Merton KoHTpons | Hammuwme Merton KOHTPOJIS
VICIIBITAHUM | UCIBITAHUIA WT. TpyO, [ACTIBITAHHUHA | WCIIBITAHUHN mT. Tpyo,
mT. 00pasIos mT. 00pas3os
5.6 VcnpiTanusi MpOYHOCTH MOKPHITUS TIPU yAape
MIpH TEMIepaTypax UCTIBITAHHA:
a) muHyc (40£3) °C Tab6muma - - - + 3
7, 2 TOVGEI 14.1.6
o 6) (25+10) °C; cTpoka 3 + 14.1.6 Py + 3
S OT MApTUHU
IS B) (40+3) °C - - - + 3
0
§ 5.7 UcnpiTanust aare3uu MOKPHITHUS, U3BMEPEHHOU Tabmuma
S 2 TpyOBI
S METOAOM HOPMAJILHOT'O OTPBIBA IIPU TEMIIEpATYpax 7, + 14.1.7 OT NADTHIL + 14.1.7 6
ucnbitanuii (25+£10) °C cTpoka 4 P
A 5.8 UcnpiTanust anre3nyd MOKPHITHS, H3MEPECHHOM
§ METOJ0M HOpMaJLHOTO oTphiBa mocie 1000 9 BbI-
; JIepKKH 00pa3loB B BOJIE IIPU TEMIEPATypax UCIIbI- | Tabmuia
< TaHUil: 7, 14.1.8
<
a) (20+5) °C; CTpOKa 5 - - - + 3
0) (60+3) °C - - - + 3
; 5.9 Onpenenenue TUIONIAAA KATOIHOTO OTCIIAMBAHUS
; nokpbITH 1tocie 30 cyTOK ucnbITaHui B 3%-HOM
§ pactBope NaCl mpu TemIiepatypax UCITBITAaHHH: Ta6;mua 14.1.9
_ a) (20£5) °C; cTpoka 6 ) ) ) " .
S E 6) (60+3) °C - _ i N ;
s|o
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Oxkonuanue mabauywl 11

HpI/ICMO-CI[aTO‘IHBIC HCIIbITaHUA

Hepnonnqecxﬂe HCIIBITaHUA

. Tpebosa- O6bem O6nem
Bun xontpors/nenprranuii —— Hanmuwe Merton KoHTpons | Hammume Merton KOHTPOJIS
WCTIBITAHUM | WCTIBITAHUI mT. TPyO, [MCIBITAHUH | UCIIBITAHHIA mT. TpyO,
mT. 00pasIos mT. 00pas3os
5.10 Onpenenenue nepexogHOrO COMPOTUBICHUS
nokpeITHs B 3 %-HoM pactBope NaCl, mpu Temrmepa-
Type (20+5) °C:
Tabnuna
a) UCXOIHOE; 7, - - - + 14.1.10 -
§ 0) mocinie 100 cyrok ucnbiranuii pu (20+5) °C; crpoka 7 - - - + 5
N B ) mociie 30 CyTOK HCTIBITAHHM IPU TEMIIEPATypPE i i i + 5
§ (60+3) °C
S 5.110THOImEHNE 3HAYCHUS TIEPEXOTHOTO COTIPOTUB-
nerust mociie 100 cyrok ucnbiTannii B 3 %-HOM
Tabmuma
A pactBope NaCl mpu Temneparype (20+5) °C x 3Ha- 7 ) ) ) + 14.1.10 )
§ YEHHIO MIEPEXOHOT0 CONPOTHBIIEHUS mociie 70 cy- ’ o
S N CTpoKa 8
X ToK ucnbiTanuii B 3 %-HoM pactBope NaCl npu
g temneparype (20£5) °C i
5.12 Onpenenenue yCTOMIMBOCTH MOKPBITHUS K TEp-
MOIIMKJIMPOBAHUIO, KOJIMYECTBO IIMKIIOB Oe3 oTcnan- | Tabnwia
BaHMSI M PACTPECKUBAHUS MTOKPBITHS, HE MEHEE, TIPH 7, - - - + 14.1.11 3
E TEMIIEpaTypaxX UCIBITAHWIA: cTpoka 9
S - ot munyc (60£3) °C no miroc (20+5) °C
S 5.13 Omnpenenenre MPOYHOCTH MOKPBHITHSI HA H3THO
= NPY TEMITIEPATyPE UCTIBITAHMIA: Tabmuna
— - umroc (20+5) °C npu n3rude Ha 2,5° Ha TUAMETP; 7, - - - + 14.1.12 3
E é - muHyc (40+3) °C npu u3rube Ha 1,5° Ha qUameTp crpoxa 10 - - - + 3
; = [pumevanue — «+» — UCTIBITAHUS TIPOBOJISTCS; «-» — UCTIBITAHHS HE TIPOBOJISTCSL.
S N
N
2l
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4.2 IlpaBuia NpueMKH 3aIUTHBIX 000J10Y€EK

4.2.1 O00N0YKH NPEABIBIAIOTCS K MpUEMKe mapTusmu. [lapTust coctout u3 000710YKH OJHOTO
U TOTO K€ COPTaMEHTa, U3TOTOBJICHHOW M3 OAHOM MApTHUU MOCTABKM OLMHKOBAHHOTO WM CTaJIbHOTO
nucTa (pyJoHa), mTpurca (ToJI0CkL, ICHTHI).

4.2.2 KonnuecTBo 000704€K B MAPTUU JIOJKHO OBITH He OoJee:

- 100 mt. — nmst 0601049ek muaMeTpom a0 530 MM BKITFOUHUTEIIBHO;

- 50 mwr. — 151 060104eK qUaMeTpoM cBbiie 530 M.

4.2.3 Tlpuemo-caaTOYHbIC UCIBITAHUS MPOBOASTCS HA KaXKIOW MapTHH 000J0YKa B COOTBET-
CTBHH C 00bEMOM, IPUBECHHBIM B Tabmuue 11.

4.2.4 KoHTpOJb KauecTBa MPOBOAUTCS HEMOCPEACTBEHHO Ha 00O0JIOUKE MO METOJIaM, IIPHBE-
JIEHHBIM B paszzene 5.1.

4.2.5 MeponpusTusi B ciiyda€ MNOJYYEHHUs] OTPHULIATEIBHOTO pe3yJbTaTa MpPU MPOBEIACHUU
NpUEMO-CIATOYHBIX UCTIBITAHUN 000JI0UKe MPUBEACHBI B TaOuIe 12.

4.2.6 Ilpu HEyJIOBJIETBOPUTEIbHBIX PE3yJIbTaTaX MPUEMO-CIATOYHBIX UCTIBITAHUN 3alUTHBIX
o0osouek mo ucnplTanuio 1.2 Tabmuuel 11 ucnbITaHue TPOBOAUTCS HA YIBOCHHOM KOJIHUYECTBE 000JI0-
yek. [Ipu Hey10BIETBOPUTENBbHBIX TOBTOPHBIX UCIBITAHUSAX MPOBOJUTCS MOIITYYHbIN KOHTPOJb U C/1a-
4a 3aIUTHBIX 000s0uek. O00I0UKa, HE BBIICPIKABIIAS UCTIBITAHUS, OpaKyeTCs.

Tabnauma 12 — Meponpustus B ciaydae TMOJYYSHHUST OTPUIATEIHLHOTO pe3yIbTaTa MpU MPOBEACHUHI
NpUEMO-CIATOYHBIX UCTIBITAHUH 000JI0UKe

Bun xouTpo-

. Meponpustue
JISI/MCIIBITAHUNA

1 KoHTpOsb BHEIIHETO .
PeMOHT MOBpEXIE€HHI IIPOBOANTCS B COOTBETCTBUH C TprokenneM H

BUJA
2 KoHTtpoas nuamerpa
O0ost04Ka ¢ AMAMETPOM, OTIIMYHBIM OT TpeOyeMoro, OpaKyeTcs.
000JI0UKH
3 KOHTpOIb TONIIMHEI . .
06ONOKH O06ost04Ka ¢ TONMIIMHOW MEeHee TpeOyemoii OpakyeTcst

4.3 IlpaBuia npueMKH MeTAJUIONOJUMEPHBIX 000J109€eK

4.3.1 IlpueMo-caaToYHbI€ UCTIBITAHUS

4.3.1.1 MII npenpsBastoT k npueMke naptusmu. Ilaptua cocrour u3 MII onHoro u toro xe
COpTaMEHTa C MOKPHITUEM, HAHECEHHBIM 10 YCTAHOBJICHHON TEXHOJIOTUH, HA OJHON TEXHOJIOTHYEeCKON
JIMHUM C UCIIOJIb30BAaHUEM MAaTEPUAJIOB OJHOM MAapKH U ApTUU IIOCTABKH.

4.3.1.2 KomuuectBo MII B mapTuu goimxHO ObITH HE O60see 50 mTyk.

4.3.1.3 Ilpuemo-caaTo4yHble UCHBITAaHUS NPOBOJATCSA Ha Kaxkaou mapruu MII B coorBeTcTBUM
¢ o0beMoM, IpuBeACHHBIM B TabmuIe 11.

4.3.1.4 Konrponp kauecTBa NokpsITus MII mpoBoautcst Henocpeacrsenno Ha MIT nim o6pas-
11ax ¢ MOKPBITHEM, BhIpe3aHHbIX U3 MII, mo MeTogaM, puBEeACHHBIM B pazjeine 5.2.

4.3.1.5 OOpa31pl ¢ HOKpbITHEM BbIpe3atoTca u3 MII, ¢ MUHUMaIbHBIM [IEPETPEBOM U TIOBPEXK-
neHueM mokpeiTus. [Ipu m3roroBneHnn oOpaslioB HE AOIMYCKAeTCsl HarpeB MmaTepuana oOpasloB 0
temmnepatypsl 6onee 80 °C.

4.3.1.6 Ha noBepxHOCTH 00pa3IOB € MOKPHITHEM JTOJKHBI OTCYTCTBOBATDH 3ayCEHIIBI U Je(eK-
ThI TOKPBITHSL. ToNIIMHA U JUAIIEKTPUYECKas CIUIOIIHOCTh MOKPBITUS 00pa3oB JOKHBI COOTBETCTBO-
BaTh 3HAYCHUSIM, IPUBEACHHBIM B Ta0nwie § (cTpoku 1, 2).

4.3.1.7 Ilpu HEyHOBIETBOPUTEIBHBIX PE3YJbTAaTaX MPUEMO-CAATOUYHBIX UCHbITAaHUNH MII x0Ts
ObI 10 0IHOMY M3 BUIOB KOHTpoJs 2.1 — 2.5 tabmuuet 11 MIT HanpaBisieTcss Ha pEMOHT WX yJaJIeHUe
AKII 1 noBTOpHOE HAHECEHHE OKPBITHSI.

4.3.1.8 Ilpu HeynOBIETBOPUTEIBHBIX Pe3yJbTaTax MPUEMO-CAATOUHBIX UcnbITaHUH MII xoT14
OBI 110 OJTHOMY U3 MCTIBITAHUH 2.6, 2.7 TaGmuIel 11 ucnbITaHUS TPOBOJATCS HA YIBOCHHOM KOJIMYECTBE
00pa3uoB ¢ MOKpbITHEM BbIpe3aHHbIX U3 MIIL. Tlpu HEeym0BIETBOPUTENBHBIX MOBTOPHBIX MCIBITAHUAX
MIPOBOJIUTCS MOIITYYHBIN KOHTPOh U ciada MIT. MII, He Beimep:kaBIas uCIbITaHus, OpaKyeTcs.
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4.3.1.9 Mepomnpustuss B cilydae IOJYUYEHUS OTPHULATEIBHOTO pE3yJibTaTa MpU NPOBEACHUU
npuémMo-caTouHbIx ucnbeiTannii MI1 npuBenens! B Tabmwmie 13.

Tabnauma 13 — Meponpustus B ciaydae TMOJYYSHHUS OTPUIATEIHLHOTO pe3yIbTaTa MpU MPOBEACHUH
MPUEMO-CIATOYHBIX UcTibiTaHuid MIT

Bun koHTpOIS/MCTIBITAaHMIA Mepornpusrue

1 KOHTpoJIb BHEIIHETO BUIA TOKPBHITHS PeMOHT MOBpeXAeHMI IPOBOJUTCS B COOTBETCTBUU C
MIT npuitoxxennem H

JIokaibHBIE HECKBO3HBIE YYACTKHU C TOJILMHOMN
MIOKPBITHUS HIDKE TIPUBEICHHON B Tabiuiie 8

2 KoHTposb 0011e#l TOMIMHBI TOKPBITHS
(cTpoka 1) moayexxatr peMOHTY.

M CkBo3HbIE eeKTHI He oJyIekaT peMoHTy, MIT
OpakyeTtcst
JlokanpHBIC HECKBO3HBIE Ae(EKTHI IPH pa3zMepax
3 Ucneitanus nokpsitust MII Ha quanex- nedextoB He Oosee, ueM ykazanHbie B 1.2.3.10
TPUYECKYIO CIUIOIIHOCTD nojsexaT peMoHTy. CKBO3HbIE Ae()eKThl HE TTOA-

nexxaT pemonty, MII 6pakyercs

4 KoHTpoJb yIila cKoca MOKPHITUA K Tedy | JlomoJHuTeNbHAs 3a4MCTKA TOKPBITHS 10 MOTY-

TpyObI YeHHUs1 TpeOdyeMoro yria
SKoHTpOoIb ATMHBI CBOOOIHBIX OT MOKpHI- | [Ipu nouHe 6onee ykazanHoi B 1.3.8 MII Opaky-
TSI KOHLIOB TPYO eTcst

6 Wcnpertanus aaresuu nokpsitust MII npu

TeMreparype ucrbiranuii (25+10) °C Otrbpaxoka MII

[lodnucs v dama

7 lcibiTaHus IPOYHOCTU NOKPBITUS MII
MpHY yAape Ipu TEMIIEPATypPE UCTIBITAHUI Ot6paxoka MII
(25+10) °C

it N° dyon

Baam uHb N°

[lodnucy v dama

10.10.2011

-

b N° nacn

4.3.2  Ilepuoanveckue UCIIBITAHUS

4.3.2.2 llepuoanueckue ucnbitanus MII qoykHBI TPOBOAUTHCA TIO METO/IaM, TPUBEICHHBIM B
tabnure 13.

4.3.2.3 Ilepuoanyeckue UCTIBITAHUS MTPOBOISAT HE MEHEE OJHOTO pa3a B 12 Mecsues.

4.3.2.4 Buapl koHTpons 2.1-2.5 Tabmuusl 11 npoBoasrcs Ha TpyOax ¢ mokpeituem, 2.1-2.3,
2.6-2.10 tabmumer 11 — Ha oOpas3nax ¢ MOKpeITHEM, BhIpe3aHHBIX W3 MII, 2.11-2.16 tabnumpst 12 — Ha
MOJUATUIIEHOBOM CJI0€ TTOKPBITHSL.

4.3.2.5 OO0Gpasipl ¢ MOKPHITHEM BbIpe3aroTcss u3 MII ¢ MUHUMaJIBHBIM TIEPETPEBOM H TTOBPEXK-
JIEHUEeM TMOKpBITUS. [Ipyu M3roTOBIEHNH OOPA3IOB C MOKPHITHEM HE JIOMYCKAaeTCsh HarpeB Marepualia
o0pastoB 1o Temneparypsl 6osee 80 °C.

4.3.2.6 Ha noBepxHOCTH 00pa3LOB C MOKPBHITHEM JOJKHBI OTCYTCTBOBAThH 3ayCEHIIBI. TOJIIHU-
Ha U JIUAJIEKTpUYECKasl CIUIOUIHOCTh MOKPBHITUS OOpPAa3IOB C MOKPHITHEM IOJKHBI COOTBETCTBOBATh
3HAYEHUSM, PUBEJICHHBIM B Tabmuie 8 (cTpoku 1, 2).

4.3.2.7 Jns mONy4YEeHHUs OTCIOCHHOTO MOJUATUIIEHOBOIO CJIOS Ha MPEABAPUTEIBHO OYHUIICH-
HYI0 U HArpeTyIo 10 3aJlaHHOW TeMIepaTypbl OBEPXHOCTh TPYO HAHOCAT CIOW IKCTPYAUPOBAHHOTO
MOJIMATUIIEHA TOUHOM oT 2,0 10 3,5 MM (6€3 ciiost aare3nBa), KOTOPBIN 3aTeM CHUMAIOT ¢ TIOBEPXHO-
CTH TPYOBI MMOCJIe TPUKATKU M OXJIAXKICHUS.

4.3.2.8 Ucnpitanus 2.11-2.16 taGaumer 11 npuMeHseMbIX MOTUMEPHBIX MAaTEPHAIIOB JOKHBI
MPOBOJMUTHCS Ha COOTBETCTBUE TPEOOBAHMSIM K TPEXCIOWHOMY MOJIMITUICHOBOMY MOKPBITHIO THUII 3 110
OTT-25.220.01-KTH-212-10.

4.3.2.9 Ilpu HEyIOBIETBOPUTEIBHBIX PE3YJIbTaTaX NEPUOANUECKUX HCIIBITAHUM IIPOBOAST IO-
BTOpPHBIE HCIIBITAHUS MO HEYIOBJIETBOPUTEILHOMY MOKA3aTeNl0 Ha yJIBOCHHOM KOJIMYECTBE 00pa3lioB.
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[Ipy MOBTOpHOM TOJIyYEHUH OTPULIATEIBHBIX PE3YJIbTATOB TEXHOJIOTHYECKUN MPOLECC U3TOTOBICHUS
MII nomxeH ObITH MPUOCTAHOBIIEH JI0 BHISICHEHUSI M YCTPAHEHUS IPUYKUH HECOOTBETCTBUS TPEOOBAHHU-
M.

4.3.2.10 Pe3ynprarsl nepuogndeckux ucnbiTannii MIT 10mKHBI OBITH 3aperuCTPUPOBAHBI B CO-
OTBETCTBYIOIIUX OTYETHBIX JOKYMEHTaX.

4.3.3  TunoBble UCTIBITAHUS

4.3.3.2 TumnoBele UCTIBITAaHUS IPOBOASTCS IO MPOTrpaMMe U METOJMKAM, KOTOPbIE JOJKHBI CO-
JepKaTh:

- HEoOXOAMMEBIE MPOBEPKH U3 COCTaBA MPUEMO-CAATOYHBIX U MIEPUOJUICCKIX UCTIBITAHUM;

- TpeboBanms K kKonumaecTBy MII, 00pa3ioB ¢ moKpeITHEM;

- yKazaHus 10 ucrosb3oBaHuio MII 1 00pa3IoB ¢ MOKPHITHEM, MTOJABEPTHYTHIM TUIIOBBIM HC-
IBITAHUSIM.

4.3.3.3 OObeM HUCHBITAHUH U BHUIOB KOHTPOJSI, BKJIIOYAEMBIX B MPOrpammy, JOJDKEH OBITh
JIOCTaTOYHBIM, HO HE MEHee 00beMa ePUOANYECKUX UCIIBITAHUM, U1 OLIEHKH BIMSHUS Ha XapaKTepH-
CTUKH MPOAYKIUU MPUMEHEHHUsI HOBBIX MATEPHAJIOB MM BHOCUMBIX B TEXHOJOTHYECKUN MPOIIECC U3-
MEHEHHH.

4.3.3.4 Pe3ynbTarbl TUMOBBIX HMCHBITAHUNA CUUTAIOTCS MOJIOKUTEIbHBIMU, €CIU TMOJIyYCHHBIC
(dakTHYecKue JaHHbIE 110 BCEM BUAAM HUCIBITAHUN CBHUJIETENBCTBYIOT O JOCTHXKEHUU TpeOyeMbIX 3Ha-
YEHUI MOKa3aTeen.

4.3.3.5 Pe3ynpTarhl TUMOBBIX HCHBITAHUA O(QOPMIISIOT MPOTOKOJIOM THIIOBBIX HCIBITAHUHA C
OTPa)KEHUEM BCEX PE3yJIbTaTOB, B MOPSAIKE, YCTAHOBICHHOM MPEAIPUITHEM-U3TOTOBUTEIIEM.

4.4 IlpaBuna npueMKH TPYO ¢ TenmJIoU30asAHel

4.4.1 IlpueMo-caaTOYHbIE UCTIBITAHUS

4.4.1.1 TpyObl B TEIUIOM3OJSALUHN MPEIBIBIAIOTCS K NpUeMKe maptusiMu. IlapTuelr cumraercs
KOJIMYECTBO TPYO B TEIJIOM3OJSUN OAHOTO TUIIOPa3Mepa, U3TOTOBJIECHHBIX B TEUEHUE OJHUX paboyux
CYTOK Ha OJJTHOM TEXHOJIOTUYECKOH JIMHUM U3 OJHOM Mapku u naptuu I1I1Y.

4.4.1.2 IlpuemMo-caTOYHbIE UCTIBITAHUS TIPOBOIAT HA KaXKJI0W MapTUU TPYO B TETJIOM3OJISAIUHU B
COOTBETCTBUU C 00bEMOM, MPUBEJCHHBIM B Tabmuie 11.

4.4.1.3 Buasl KOHTpOJIS KadecTBa Terton3ossiiuu 3.1-3.5 Ttabmuupl 11 npoBoasTcst Henmocpe-
CTBEHHO Ha Tpy0ax, 3.6 u 3.7 Tabmuusl 11 — Ha o6pa3uax u3 I1I1Y mo meronam, npuUBEICHHBIM B pa3-
nene 5.3. O0pa3Iisl A1 UCTIBITAHUN OTOMPAIOT C 00OUX TOPIIOB TETUIOM3OJISAIIUN TPYOBI B MOJOKECHUSIX,
COOTBETCTBYIOIIUX 6, 12 4 Ha paccTosiHUU HE MeHee (0,5 M OT KOHIIOB TETIOM30JISIIUH.

4.4.1.4 Meponpuaruss B cllydae IMOJYUYECHHUS OTPHUIATEIBHOrO pe3yjbTaTa IMpU MPOBEIACHUU
MIPUEMO-CIaATOYHBIX UCTIBITAHUHN TPYO B TETUIOM3O0JIALINY IPUBEICHBI B Tabnuie 14.

Tab6numa 14 — Meponpusarus B Ciiy4ae MOTyYeHUs] OTPUIATEILHOTO PE3yJIbTaTa MPU MPOBEACHUH
PUEMO-CIaTOUHBIX UCIIBITAHUHN TPYO B TEIIOM30JIALIUN

Bun
KOHTPOJISI/UICTIBITAHUIA

Mepornpusitue

1 KOHTpOJIb BHEHIHETO BHUJA T~ | PeMOHT MOBpEXKIEHUiT IPOBOJUTCS B COOTBETCTBUM C MPUIIOKEHUEM
IIJION3OJISIIINH H

IIpu nosy4yeHny 3HaUCHUI MEHBILIE YKa3aHHbBIX B Ta0muax 2 u 3
2 KOHTpOJIb [UIMHBI KOHLIOB TPY- | IPOM3BOANTCS PEMOHT IOKPBITHSL.

ObI CBOOOHBIX OT I[Tpu nomyyeHun 3Ha4eHHI OOJIbINE YKa3aHHBIX B TaOymIax 2 u 3
TEIUIOW3OJISILMOHHOr O ITOKPBITUS | IPOM3BOAUTCS YIAICHHUE TEIUIOM30JIALMN U TIOBTOPHOE HAHECCHNE
TEIION30JISALNN

3 KoHTposab HaMuus 1

JlonosHeHue (MCIIpaBIeHNE) MAPKUPOBKI
IIPaBHWJIBHOCTH MApKUPOBKHU
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Oxkonuanue maodauyvl 14

4 KonTpoub TpemuH B I1ITY,

KOHTpOJIB 3a30p0B Me)KI[y PCMOHT HOBpC)K,I[eHI/Iﬁ MPOBOAUTCA B COOTBCTCTBUU C NPHUIIOKCHUCM
o6omnoukoii u [1ITY, koHTpOIIB H

3a30poB Mexay TpyOoii u [Ty

5 Kontpons Tonumns: [TTTY VY nasenue TerIon30IS1MA ¥ TIOBTOPHOE HAHECEHUE TETIOM30JIs-
Ha KOHIIaX TPyO AR50

6 KonTponb kaxyuieics VY nasienve TerIon30IS1MA ¥ TIOBTOPHOE HAHECEHUE TEIIOM30JIs-
IJIOTHOCTH B sJIpe 145171

7 VictibITanust TPOYHOCTH TPU VY nanenue TemIoOn30ISIMN 1 TTOBTOPHOE HAHECCHHE TETIIION30J1s-
cxaruu ipu 10 % nedopmarun | mmm
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4.4.1.5 B mecTtax KOHTPOJS MPOU3BOAUTCS PEMOHT TEIJIOM3OJISIITAOHHOTO TMOKPHITUS TPYO 1O
YTBEPKACHHBIM B ycTaHOBICHHOM OOO «/30mA1MOHHBINA TPYOHBIA 3aBOJ» MOPSIKE TEXHOJIOTHYEC-
CKMM HHCTPYKIIHUSIM.

4.4.1.6 Ilpu HEYyIOBIETBOPHUTEIBHBIX pe3ybTaTax MPUEMO-CIATOYHBIX UCIIBITAHUM TPYO B Te-
TJIOU30JIAIMK XOTS OBl TI0 OJTHOMY M3 BUIOB KOHTPOJs 3.1-3.4 Tabmumpl 11 TpyObI B TEMIOU30JIAIINI
HATPABIISIOTCS HA PEMOHT WU OpaKyIOTCSI.

4.4.1.7 Ilpn HEYIOBIETBOPUTEIBHBIX PE3yJIbTATAX MPUEMO-CAATOYHBIX HUCHBITAHUN TEIJIOU30-
TSI XOTS OBI 110 OJTHOMY W3 McTbITaHUH 3.5-3.7 Tabnuub! 11 ucnbITaHus MPOBOJSATCS HA YABOSHHOM
KOJIMYecTBE TPyO B Teruion3oisuuu. [Ipu HEyqoBIETBOPUTEIHHBIX MOBTOPHBIX HCHBITAHUSAX MPOBO-
JUTCSI TIOMITYYHBIN KOHTPOJIb U cada TPYO B TEIUIOM3OJSIIHH. TpyObl B TEIUIOM3OISINH, HE MPOIIE-
M€ UCIBITAHMS, HATPABIIFOTCS HA yIaJCHUE U TOBTOPHOE HAHECEHUE TEIIOU30JISALINH.

4.4.1.8 Ilpu MonoXUTENBHBIX pe3yibTaTax MPHUEMO-CIATOYHBIX HCIIBITAHUN TPyO B TEIIOU30-
JSUH, JUIS KaXKI0H mapTuu TpyO B TEIUIOM3OISIUKN odopmiiseTcs: cepTudukar, B KOTOPOM YKa3blBa-
I0TCSl JTaHHBIC Ha TPYOBI, JaHHBIE 110 KAaUYECTBY TEIJIOU3OJISAINH M HCIIOJIb3yeMbIM MaTepraiaM, a TakKe
MUHUMAaJbHbIE 1 MAaKCUMAaJIbHbIE 3HAYeHUsI ITOKa3aTeNel, u3MepeHHbIX Uit naptuu. Cepruduxar kaue-
CTBA Ha  TpyObl  CTaJbHBIE B  TEIUIOM3OMSALUMU  O(OPMISIETCSS B COOTBETCTBHH  C
NpujIoKeHueMm b.

4.4.1.9 TIlocne yaaneHus TEIIOU30JALUYN JONYCKAETCSI TOBTOPHOE HAHECEHHUE TEIIION 30 UN
Ha TpyObI ¢ octaTkamu [1ITY Ha moBepxHocTH AKII (MOMMATHICHOBOTO, 3MIOKCUIHOTO) TIPH BBITIOJHE-
HUU CIIEAYIONMUX TpeOOBaHUI:

- mnposeaeHue Bu3yasnbHoro koHTposs 100% nosepxnoct AKII Ha Hanuuue BU3yanbHO pas-

JUYUMBIX Je(EKTOB;

- mpoBeAeHus AudiiekTpudeckoi cromHocty 100% nosepxnoctu AKILL

Buemnuit Bug u nuanektpudeckas cruiomHocTh AKIT 7omKHBI COOTBETCTBOBATH TPEOOBAHUSIM
m1.2

4.42  llepuoanveckue UCIIBITAHUS

4.4.2.2 llepuoanyeckue UCIBITAHUS TEIJIOU3OJSALMH JOJKHBI IPOBOJUTHCS 110 METOAAM, IIPHU-
BEJIEHHBIM B Taduie 11.

4.4.2.3 Tlepuoauyueckue UCTIBITAHUS TPOBOST HE PEXKE OAHOTO pa3a B 12 mMecsues.

4.4.2.4 Buasl koutpons 3.1, 3.2, 3.4, 3.5, 3.8, 3.9 tabmuust 11 npoBoasTcs Ha TpyOax B Tem-
nowsossiuy, 3.1, 3.2, 3.6, 3.7, 3.10, 3.11 tabmmmus! 11 — Ha ob6pas3uax I1ITY, Beipe3aHHbIX U3 TPYO B Te-
rutonsossiiyd, 3.12 tabnuibl 11 — Ha U3TOTOBIEHHBIX 00pa3max Tpyo.

4.4.2.5 O6pazusl [IITY usroraBnuarotcs uz pparmenton [ITY B3saThIX ¢ AByx TpyO. Dpar-
MeHTHI [IITY oTOuparoT u3 cepeauHsl U ¢ 000UX TOPIIOB TETUIOU3OIISALUN TPYObI B MOJIOKEHUIX, COOT-
BETCTBYIOIMX 6, 12 4 Ha paccTossHun He MeHee (0,5 M OT KOHIIOB TEIJIOM3OJSAUMU. [ M3roToBIeHUs
00pa3IoB OTAETSAIOT ¢ MAKCUMAIIBHO BO3MOXKHOU TouHoi cnoit [TITY ot AKII u ot 3amurtHO#M 0060-
nouku. [Tpu mzroroBnenun o6pasios cioi [1ITY, koTopkrit pacmonaraics Ha pacCTOSHAU OT 3 10 5 MM
OT TIOBEPXHOCTH MOKPBITUS TPYOBI U 3aIUTHON 000104k ymansiercs. O6pasisl [1ITY usroraBnuBarot
TaK, 4YTOOBI MX BBICOTA COBMAJajia C paJlaibHbIM HalpaBIE€HUEM K OCH TPYOBI.

4.4.2.6 OOpa3noM UIsi UCHBITAHMKA TO HChbITaHuio 3.12 sBisiercss cranbHas TpyOa 1Mo
I'OCT 10704 ¢ Hapy>XHBIM JuaMeTpoM 57 MM, TOJUIMHOW CTEHKH OT 2,5 10 3,5 MM, C HAHECEHHBIM Ha
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Hee AKII u remnomsomanueii n3 [TV B 3ammTHON 000J0YKE W3 TOHKOJIMCTOBOM CTaId TOJIIMHOMN
0,55 mm, muametpom 140 MM o 'OCT 14918 ¢ nMHKOBBIM MOKPBHITHEM MEepBOTro Kiacca. OOpasisl it
UCIIBITAaHUH TI0 ONPEIENICHUIO MPOYHOCTU HA CABUT IPUBEACHBI HA PUCYHKE 8.

aug

@57 55

Cmamwsas moyda

AHTLKaRTaFUaHOE |
TOK LTI |
[exonoAuypemaH | |
: &5
R
E-\I:
FAULMEAs 00070490 |

Pucynoxk 8 — O6paszery U1t HCIIBITAHUNA TIO OTIPEIEICHUIO IPOYHOCTH Ha C/IBUT

4.4.2.7 Ilpu oTpULATENBHBIX PE3yJIbTaTaX MEPUOJUYECKUX HCIBITAHUN NPOBOAST IMOBTOPHBIE
UCIIBITAHUS TI0 HEY/IOBJIETBOPUTEILHOMY IOKA3aTeNI0 Ha YABOEHHOM KojudecTBe oOpa3ios. [Ipu mo-
BTOPHOM IIOJIy4EHUH OTPHULATEIBHBIX PE3YyJIbTATOB TEXHOJOTMYECKUI MPOLECC TEIIOU3O0JSALUN J10J1-
’KeH OBbITh MPUOCTAHOBJICH J0 BbISICHEHHS U YCTPAHEHHS PUYMH HECOOTBETCTBUS TPEOOBAHUSIM.

4.4.2.8 Pe3ynpTaThl NEPHOAMYECKUX HUCIBITAHUHA TEIUIOM3OJSAIMH JTOJHKHBI ObITh 3aperucTpu-
POBaHbI B COOTBETCTBYIOIINX OTYETHBIX JOKYMEHTAX.

4.43  TunoBble UCTIBITAHUS

4.4.3.2 TunoBble UCTIBITAHUS MPOBOJATCS 1O MIPOrpaMMeE U METOAUKAM, KOTOPBIE TOJKHBI CO-
JEpKaTh:

- HEoOXOAMMBbIE MPOBEPKH U3 COCTaBa MPUEMO-CAATOYHBIX U IEPUOJUUYECKUX UCTIBITAHUI;

- TpeOOBaHUS K KOJUYECTBY TPYO B TEIUIOU3OJSAIINH, 00pa3IaM;

- yYKazaHMs IO HCIOJb30BAaHUIO TPYO B TEIUIOM3OJSALMU U OOpa3loB, MOABEPTHYTHIM THIIO-
BBIM UCITBITAaHUSIM.

4.43.3 OOBeM HUCHBITAHUH U BUIOB KOHTPOJS, BKIOYAEMBIX B MPOTPAMMY, JOJDKEH OBITH
JIOCTaTOYHBIM, HO HE MEHee 00beMa MEePUOANIECKUX UCIIBITAHUMN, /IS OLICHKH BIMSHUS Ha XapaKTepH-
CTUKH NPOAYKIMU MPUMEHEHUsI HOBBIX MAaTEPHAIOB MM BHOCUMBIX B TEXHOJIOTMYECKUN MPOLIECC U3-
MEHEHUHU.

4.4.3.4 Pe3ynbTaThl TUINOBBIX HCHBITAHUNA CUUTAIOTCS MOJOKHUTEIBHBIMHU, €CJIA MOJYYEHHBIE
(akTHuecKue NaHHBIE 110 BCEM BUAAM UCHBITAHUN CBUAETEIBCTBYIOT O JOCTH)KEHUH TpeOyeMbIX 3Ha-
YEHMI ITOKa3aTesnen.

4.4.3.5 Pe3ynpTaThl TUNOBBIX HCHBITAHHH O(GOPMIISIOT MPOTOKOJIOM THUIOBBIX HCHBITAHUNA C
OTPaKEHHUEM BCEX PE3yJIbTATOB, B MOPSAAKE, YCTAHOBICHHOM MPEAIPUATHEM-U3TOTOBUTEIIEM.

4.5 IlpaBuaa npuemku ckopayn u3 IIITY

4.5.1 IIpuemo-c1aTOYHbIE UCTIBITAHUS

4.5.1.1 CerMeHTBI CKOpIIYIl IPEIBABIAIOTCA K NMpUeMKe naptusaMu. [laptueil cuuraercsa Koau-
YECTBO CEIMEHTOB CKOPJIYIl OJJHOI'O THUIOPa3Mepa, U3rOTOBJICHHBIX B TEYEHUE OAHHUX pabO4YMX CYTOK,
u3 ogHoU Mapku U napruu IITY.

4.5.1.2 KonruecTBO CErMEHTOB CKOPJIYI B TAPTHH JIOJKHO OBITH HE OoJiee:

- 100 mrt. — nuis TpyO auameTpom 10 530 MM BKIIOUUTEIHHO;

- 50 mT. — st Tpy6 muametpom cBeime 530 M.

4.5.1.3 IIpueMo-ciaTOuHbIE MCIBITAHUSI MPOBOAAT HAa Ka)KJOW NMAapTHMM CETMEHTOB CKOpIIYN B
COOTBETCTBUU C 00BEMOM, IPUBEACHHBIM B Tabmute 11.

4.5.1.4 Buapsl KOHTpOJIS KadecTBa Terton3ossiiuu 4.1-4.3 Tabmuupl 11 npoBoasTcst Hemocpe-
CTBEHHO Ha CETMEHTaX CKOpyI, 4.4-4.6 Tabmunpsl 11 — Ha 00pa3max, BHIPE3aHHBIX U3 CETMEHTOB CKOP-
TyI.
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4.5.1.5 Ilpu HEeyOBIETBOPUTEIBHBIX PE3YJIbTaTaX MPUEMO-CAATOUHBIX HUCIIBITAHUM CETMEHTOB
CKOPJIYII XOTs OBbI 110 OAHOMY M3 HcTbITaHu 4.1-4.6 Tabnuipe! 11, ucrbITaHUST POBOASATCS HA yIBOCH-
HOM KOJIMYECTBE CETMEHTOB.

4.5.1.6 Ilpu HeyIOBIECTBOPUTEIIHHBIX MOBTOPHBIX MUCIBITAHUAX MPOBOAUTCS MOIITYYHBINA KOH-
TPOJb U cJja4a cerMeHTOB. CerMeHThI, He TIPOIIEeANTNE UCIIBITAHNS, OPaKyIOTCSL.

4.5.1.7 Ilpu NOJIOKUTEIBbHBIX pe3yJibTaTaX MPUEMO-CAATOYHBIX UCIIBITAHUN CETMEHTOB CKOp-
Ty, 7S KOKI0W maptuu opopmisieTcs cepTudukar, B KOTOPOM YKa3bIBAIOTCS TaHHBIC MO T€OMETPH-
YECKHM pa3Mmepam cermMeHToB, kadectBy I[IITY u ucnonp3dyembiM maTepuanaMm. CepTudukar KauyecTna
Ha ckopaynsl u3 [ITY odopmisieTcst B COOTBETCTBUM C MpHIIoKeHHEM /.

452 [lepuoanueckue UCTIBITAHUS

4.5.2.2 Ilepuonnyeckue UCHIBITAHUS CETMEHTOB CKOPIYI AOJDKHBI IPOBOJIUTHCS B COOTBETCT-
BUH ¢ 00bEMOM, NTPUBEICHHBIM B Ta0ymie 11.

4.5.2.3 TIlepuonnyeckue UCTIBITAaHUS POBOJAT HE peXke OAHOIO pa3a B 12 mecsies.

4.5.2.4 Buasi kouTposs 4.1-4.3, 4.6 Tabmunpl 11 npoBoasTCS Ha ceTMEHTax ckopuyt, 4.4, 4.5,
4.7, 4.8 Tabnuuel 11 —Ha obpasznax I1I1Y, BeIpe3aHHBIX U3 CETMEHTOB CKOPJIYIIL.

4.5.2.5 Ilpu oTpunaTeNbHBIX pe3ysbTaTax MEPUOJUYECKUX UCIBITAHUN TPOBOAST MOBTOPHBIE
UCTIBITAHUS TI0 HEYZOBJIETBOPUTEILHOMY MOKA3aTeN0 Ha YABOSHHOM KojnuecTBe oOpasios. IIpu mo-
BTOPHOM IOJIyYEHHH OTPULATEIBHBIX PE3YyJbTaTOB TEXHOJIOIMYECKUH MPOLIECC U3TOTOBICHUS CKOPIIYID
u3 [IITY momxkeH OBITh MPUOCTAHOBIICH O BHISICHEHHS U YCTPAHEHUS MPUYUH HECOOTBETCTBUS TPeOo-
BAHMSIM.

4.5.2.6 Pe3ynpTaThl MepUOJHMUECKUX HCTBITaHUN ckopiayn u3 IIITY momkHBI ObITH 3aperucrt-
PUPOBaHBI B COOTBETCTBYIOIIUX OTUETHBIX JOKYMEHTaX.

4.5.3  TunoBble UCTIBITAHUS

4.5.3.2 TunoBble UCTIBITAHUS MPOBOJATCS MO MPOTrpaMMe U METOAUKAM, KOTOPBIE TOJKHBI CO-
JEpKaTh:

- HEoOXOAMMBbIE MPOBEPKH U3 COCTaBa MPUEMO-CAATOYHBIX U IEPHUOJUYECKUX UCTIBITAHUI;

- TpeOOBaHUS K KOJUYECTBY CETMEHTOB CKOPIIYIIBL;

- yKazaHus 00 HCIOJIb30BAHUU CETMEHTOB CKOPJIYIbI, MTOJBEPIHYTHIM THUIIOBBIM HCIIBITAHH-
M.

4.5.3.3 OOBeM HUCHBITAHUH U BUIOB KOHTPOJS, BKIOYAEMBIX B MPOTPAMMY, JOJDKEH OBITH
JOCTaTOYHBIM, HO HE MEHee 00beMa MePHUOUICCKIX HCIIBITAHHM, JIJIS OIICHKH BIMSHUS HA XapaKTepH-
CTUKH NPOAYKIMU MPUMEHEHUSI HOBBIX MAaTEPHAIOB MM BHOCUMBIX B TEXHOJIOTMYECKUN MPOLIECC U3-
MEHEHUHU.

4.5.3.4 Pe3ynbTaThl TUNOBBIX HCHBITAHUWA CUUTAIOTCS MOJOKHUTEIBHBIMHU, €CIIH MOJYyYEHHBIE
(daKkTUYECKUE JaHHBIC 110 BCEM BUJAM HCIBITAHUN CBHJIETEIBCTBYIOT O JOCTHKEHUU TPEOYyEeMbIX 3Ha-
YEHUH MOKa3aTese.

Pe3ynbpTaThl THMOBBIX UCTIBITAHUN OQOPMIISIOT TPOTOKOJIOM THUITOBBIX UCHBITAHUN C OTPaXKCHH-
€M BCEX PE3yJIbTATOB, B MOPSIAKE, YCTAHOBIEHHOM IIPEANPUATHEM-U3TOTOBUTEIIEM.

4.6 IlpaBuiia npueMKH TPYO ¢ IMOKCUIHBIM NOKPBITHEM

4.6.1 [Ipuemo-c1aTOYHbIC UCTIBITAHUS

4.6.1.1 TpyOsbI C SMOKCUIHBIM MOKPBITUEM MPEIBSBISAIOTCS K MpUeMKe naptusMu. [laptus co-
CTOUT U3 TPYO OJTHOTO M TOTO K€ COPTAMEHTA, C IIOKPBITUEM, HAHECEHHBIM 10 YCTAHOBJIEHHOW TEXHO-
JIOTUH, Ha OJTHOM TEXHOJIOTMYECKOM JIMHUU, C HUCIIOJIb30BAHUEM MATEPHAJIOB OJHON MapKu U NapTHH
IIOCTaBKHU.

4.6.1.2 KonndecTBo TpyO € HOKPBITUEM B MAPTUH JIOJKHO OBITH He OoJiee:

- 100 mrt. — mmst Tpy6 auameTpom 110 530 MM BKITIOUHTEIBHO;

- 50 wt. — anisg Tpy6 auamerpom cBaimre 530 M.

4.6.1.3 Tlokazarenu KauecTBa MOKPHITHS JOJKHBI COOTBETCTBOBATh TpeOoBaHUsIM 1. 1.2.2

4.6.1.4 Ilpuemo-ciaToyHble UCTIBITAHUS MPOBOIATCS Ha KaXJI0M MapTHH TPYO ¢ MOKPHITHEM B
COOTBETCTBUH C 00BEMOM, YKa3aHHBIM B Ta0uIe 11.

4.6.1.5 KoHTpoab KauecTBa NOKPBITUS MTPOBOIUTCS HETIOCPEACTBEHHO Ha TPyOax 1Mo METOAAM,
MIPUBEJICHHBIM B pazjeine 5.5.
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4.6.1.6 Ilpu HEeyIOBIETBOPUTEIBHBIX PE3yIbTaTaX MPHUEMO-CAATOUYHBIX UCTIBITAHUN TPYO C TO-
KPBITHEM XOTsI ObI TIO OJTHOMY W3 ToKazaTeneit 5.1-5.5 taGmuier 11 mokpeITHE HampaBlseTCs Ha pe-
MOHT niu yaainenue AKII 1 moBTopHOe HaHECEHUE TTOKPBITHS.

4.6.1.7 Tlpu HEYIOBICTBOPUTEIBHBIX pe3yJIbTaTax MPUEMO-CIATOYHBIX UCIIBITAHUHN TPYO C T10-
KPBITHEM XOTsI OBI 110 OJTHOMY U3 TOKa3arenel 5.6, 5.7 tabmunpsl 11 ucnbITaHus NPOBOAATCS HA Y/ABO-
€HHOM KOJIN4eCTBe TpyO ¢ MOKpbITHEM. [Ipn HEY10BIETBOPUTEIBHBIX TOBTOPHBIX UCTIBITAHUSAX IPOBO-
JUTCS TIOIITYYHBIH KOHTPOJb U cAada TpyO ¢ MOKPHITHEM. TpyObl C MOKPBITHEM, HE BBIJCPKABIIUM
WCIIBITAHUS, HANIPABJIAIOTCS Ha YJAJIEHUE U IIOBTOPHOE HAHECEHUE TOKPBITHS.

4.6.1.8 Ilpu MONOXUTENBHBIX pe3yJbTaTax MPUEMO-CAATOYHBIX ucnblTanuid TpyO ¢ AKIL, nms
KaX/10i mapTuu TpyO C MOKPHITHEM O(QOpMIIseTca cepTU(PUKAT KauyecTBa, B KOTOPOM YKa3bIBAIOTCS
JTaHHbIe Ha TPYOBI, JaHHBIC 10 Ka4eCTBY MOKPBITUS W HCHOJIB3yeMbIM MaTepuanaM. Tumosas ¢opma
cepTu(UKaTa KadecTBa A TPYO C SMOKCUIHBIM IMOKPBITHEM B IPUIIOKEHUH B.

4.6.1.9 Meponpustus B ciyyae IOJYyUYEHUS OTPULATEIBHOIO pe3yjbTaTa MPUEMO-CAATOYHBIX
UCIIBITAaHUH TPYO C SMOKCHIHBIM MTOKPHITHEM B Tabuiie 15.

Tab6nuna 15 — MeponpusTus B ciaydae MoJyYeHHs OTPULIATEILHOTO pe3yiibTaTa NpuéMo-CAaTOUHBIX
UCTIBITAHUHN TPYO C SMOKCHUIHBIM MOKPBITHEM

Meponpusatys B Cily4ae IOJy4eHHs] OTPULATEIBbHOTO pe3yJIbTaTa

Bunbr KOHTpOmS/UCTIBITAHU T o
HACIIBITAaHUH

1 KonTpons BHemHero Buga | PeMOHT mOKpBITUS™® WM yAalleHue U MOBTOPHOE HaHECEHHE I10-
TTOKPBITHS KPBITHS

2 KoHTposp MUHUMAaJIBHOM

y,Z[EL]'ICHI/IC IMOKPBITUA U IIOBTOPHOEC HAHCCCHUC ITOKPBITHUA
TOJIIIUHBI ITOKPBITHUA

[Tpu xonmmaectBe mpodoes He Oonee 20 u pazmepax AedEeKTOB HE
Oosiee, yeM yKa3aHHBIC B PUMCUAHHH, TIPOU3BOTUTCS PEMOHT
MTOKPBITHS*

[Tpu xonuuectBe poboe Oonee 20 u pazmepax AeexToB 00-

3 WcnibITaHust TOKPBITUS HA
JURJIEKTPUYECKYIO CIUIOLI-
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S HOCTE jiee, YeM yKa3aHHbIe B IPUMEUYaHUH, IPOU3BOJIUTCS YIAICHNUE U
S MOBTOPHOE HAHECEHUE MOKPHITHS.
; 4 KoHTpOJIb JJIMHBI CBOOO/I- 3a4rcTKa MOKPBITUS HA TOPIAX 0 TPEOyeMO JUTMHBI UITH J0-
IS HBIX OT MOKPBHITHS KOHIIOB MOJTHUTENbHAS MEXaHNUECKasi 00pabOoTKa TOPLIOB CTAIBHBIX TPYO
< TpyO B IepejieNnax Jomycka JuHbl Tpyos! m. 1.2.1.3
5 KoHTpoab Hanmuuus U mmpa-
JlonosiHeHue (MCIIpaBIeHUE) MAPKUPOBKH
< BUJIbHOCTU MapKHUPOBKU
S 6 VcnpITanus IpOYHOCTH T10-
= KPBITUSA [IPH yAape IpU TEM-
S o VY naneHue NOKPHITUS U TOBTOPHOE HAHECEHHUE MOKPBITUS
S nepaType UCIbITaHUN
(25+10) °C
7 UcnplTaHus aare3uu mo-
:§ KpBITUS [IPU TEMIIEpaType uc- | Y aajaeHue MOKPHITHS U IOBTOPHOE HAHECEHHE TTOKPBITHS
S neltanni (25+10) °C
E * Jlomyckaetcs peMOHT AedekToB yka3aHHbIX B 11. 1.2.2.10.
— 4.6.2  Ilepmoanyeckne UCIBITAHUSA
sl S 4.6.2.2 HcnplTaHus MPOBOASTCS IO METOJaM yYKa3aHHBIM B Tabmuie 11.
r§ = 4.6.2.3 llepuoanyeckue UCTIBITAHUS IPOBOJST HE PEKE OAHOTO pasza B 12 mecsues.
; F 4.6.2.4 HcnpiTanus no mokazarensM 5.1-5.5 tabmuubr 11 npoBoasTcs Ha AByX TpyOax ¢ mo-
S \ KpBITHEM, TI0 Toka3zaTesnsaM 5.1-5.3, 5.6-5.13 tabmuus! 11 — Ha 0Opa3iax ¢ HOKPHITUEM, BEIPE3aHHBIX U3
< f TPyO C TOKPBITHEM.
‘“"‘3 4.6.2.5 OO0pa3ipl C MOKPBHITUEM BBIPE3AIOTCA U3 TPYO € AMOKCHUAHBIM MOKPHITHEM, C MHHU-
MaJIbHBIM MIEPETPEBOM U MOBPEKIACHUEM NOKPbITH. [Ipy n3roToBaeHNN 00pa3oB HE TOMYyCKAaeTCs Ha-
S rpeB MaTepuaia oopas3ios 70 Temreparypsl 6oiee 80 °C.
m‘t
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4.6.2.6 Ha noBepxHOCTH 00pa3lOB ¢ MOKPBITUEM JOJDKHBI OTCYTCTBOBAThH 3ayCEHHIIBI M Jie-
GbexThl MOKphITUS. ToNIMHA U AUAIEKTPUYECKas CIUIOMIHOCTh MOKPBITUSL 00pa3loB AOKHBI COOTBET-
CTBOBAaTh TpeOOBaHMAM IL.I1. 1, 2 Tabmuub! 7.

4.6.2.7 Ilpu HEyIOBIECTBOPUTEIBHBIX PE3YJIbTAaTaX MEPUOJNYECKUX UCIBITAHUN MPOBOJAT IO-
BTOPHBIE UCIIBITAHUS 10 HEYJOBJIETBOPUTEILHOMY IOKA3aTeNI0 Ha YABOCHHOM KOJHYECTBE 00Pa3IIOB.
[Tpy MOBTOPHOM MOJyYEHUHU OTPHULATEIBHBIX PE3YJIbTaTOB TEXMPOIIECC HAHECEHUS MOKPBITUS JOHKEH
OBITH MPHOCTAHOBIICH JI0 BBISICHEHHUS M YCTPAHEHUSI IPUYMH HECOOTBETCTBHS TPEOOBAHUSM.

4.6.2.8 Pe3ynbTaThl NEPUOAMUCCKUX UCTIBITAHUI MTOKPBHITHS JOJKHBI OBITh 3aPETUCTPHUPOBAHBI
B COOTBETCTBYIOIINX OTYETHBIX JOKYMEHTaX.

4.6.3  TunoBble UCTIBITAHUS

4.6.3.2 TumnoBele UCTIBITAaHUS IPOBOASTCS IO MPOTrpaMMe U METOJMKAM, KOTOPbIE JOJKHBI CO-
JepKaTh:

- HeoOXOAMMBIE TPOBEPKH U3 COCTaBa MPHUEMO-CATOUYHBIX U IEPUOANIECKUX HCIIBITAaHUIH;

- TpeboBaHus K kKoaudecTBy TpyO B AKII, 00pa3moB ¢ mokpeITHEM;

- ykazanus 00 ucnonb3oBanuu Tpyo ¢ AKII u 00pa3ioB ¢ HOKpHITHEM, TOABEPTHYTHIX THIIO-
BBIM HCTIBITAHUSIM.

4.6.3.3 OOBeM UCTBITAHUN U KOHTPOJIS, BKIIOYAEMBIX B IPOTPaMMYy, JOJDKEH OBITh JOCTATOY-
HBIM, HO HE MEHee o0beMa MEePUOTUYECKUX HCTBITAHUM, /Ui OLCHKU BIMSHHS HAa XapaKTepUCTUKU
IPOAYKIMH IPUMEHEHHSI HOBBIX MaTEPUAJIOB WM BHOCUMBIX B TEXHOJIOTMYECKUH MPOLIECC U3MEHEHUH.

4.6.3.4 Pe3ynbTaThl TUNOBBIX HCHBITAHUNA CUMTAIOTCS MOJOKHUTEIBHBIMHU, €CJIH MOJYyYEHHBIE
(akTHUeCKue NaHHBIE 110 BCEM BUAAM UCHBITAHUN CBUAETEIBCTBYIOT O JOCTH)KEHUH TpeOyeMbIX 3Ha-
YEHUI ITOKa3aTesne.
Pe3ynbraThl TUMOBBIX UCHBITAHUNA O(OPMIISIOT MIPOTOKOJIOM THIIOBBIX UCTIBITAHUN C OTPaskKEHHUEM BCEX
Pe3yNbTaToOB, KOTOPbIE O(QOPMIISIOT B MOPSAIKE, YCTAHOBIEHHOM IPOU3BOIUTEIIEM.

5. MeTtoabl KOHTPOJIsI
5.1 MeToabl KOHTPOJIS 3AIUTHON 000JI0YKH

5.1.1 BuemnHuii Bua 00O0JIOYKK OICHUBAIOT BH3YyaIbHO 0O€3 MPUMEHEHUS YBEIMUUTEIHHBIX
cpencts. Ha moBepxHOCTM  O0ONOYKM HE  JIOMYCKAIOTCS  MOBPEXKIEHUS, YKa3aHHBIE B
npuioxxeHun H.

Kontpomio nognexut 100 % Hapy HOM MOBEPXHOCTH 000IOUKH.

5.1.2  KouTpoas auameTpa 000J0YKH TPOBOIUTCS HA ABYX 000J0UYEK OT MAPTHH.

Junametp ompeaensieTcss MO JUIMHE OKPYKHOCTH HApPyKHON MOBEPXHOCTH OOOJOYKH C 00OHX
TOPIIOB 000JI0OYKHK Ha paccTossHUU He Oosiee 500 MM OT TOPIIOB 000JIOYKH U TIO IIEHTPY OOOJIOUKHU PYy-
netkoit mo 'OCT 7502.

3HaueHue quameTpa 000J0UYKU JO0KHO COOTBETCTBOBATh 3HAYEHUIO, IPUBEICHHOMY B TabIu-
e 3.

5.1.3 KoHTpOb TOMIIUHBI 000JOYKH TPOBOIUTCS HA KaXKI0M 000JI0UKE.

TonmuHy OmpeneNnsifoT Ha TOpLAaX OOOJOYKM B YETHIPEX PaBHOYAAIECHHBIX TOYKAX IITAHTEH-
uupkysiem no 'OCT 166 nnu crenkomepom o 'OCT 11358.

Tomnmmaa 000JI0YKH TOKHA OBITE 1,5 MM.

5.1.4 BXoaHO# KOHTPOJIb ITMHKOBOT'O TTOKPBITHSI JIKCTOB, PYJIOHOB, IITPHUIICA (TIOJIOCHI, JICHTHI)
U3 OLMHKOBAHHOW cTtanu mnpoBoAsaTcs B cooTBercTBUM ¢ ['OCT P 52246. Ilpu BXOIHOM KOHTpOJE
npoBepsitoTest ceptudukarsl Ha cooTBercTBHe ['OCT P 52246 m HacTosmeMy TOKYMEHTY, IMPOU3BO-
JIUTCSL 3aMEP TOJILIHUHBI IIUHKOBOTO MOKPHITUS HE MEHEE YEM B TPEX TOUKaX.

KoHTpob ToNIUHBI TUHKOBOTO MOKPHITHS OLIMHKOBAHHOM 00OJIOYKH MPH MPUEMO-CAATOYHBIX
UCTIBITAHUSAX TPOBOJATCS Ha KaKAou obonouke. OObeM KOHTPOJS — HE MEHEE YeM B TPEX CEUCHUSX,
PaBHOMEPHO PACIOJIOKEHHBIX MO JUTMHE 000J0YKH, HE MEHEE YEM B YEThIPEX PaBHOYAAJICHHBIX TOUKAX
KQKJIOTO CEUCHHUSI.

KoHTponb npoBoauTCs Mpu MOMOIIM TOJIIMHOMEPOB, MPeIHA3HAYCHHBIX 11 U3MEPEHUS TOJI-
NIMHBI He(EepPPOMATHUTHBIX (IIMHKOBBIX) TMOKPHITHNA Ha (EppPOMAarHUTHON MOMJIOKKE C TOYHOCTHIO
+5 %.
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TounmuHa c108 HMHKOBOTO MOKPBITUS TOJKHA ObITh HEe HIke Kiacca 450 mo 'OCT P 52246.

OUMHKOBaHHYIO CTaJIb C TOJIIUHOW, HECOOTBETCTYIONIEH YCTAaHOBJIICHHBIM TPEOOBAHMSM, JI0-
MyCKAeTCsI UCIIOJIb30BATh JIJIsl U3TOTOBJICHHUS 3AIIUTHON 000JIOUKH ISl TPYO B TEILTOM3OJISAIIMHU TOI3EM-
HOM MIPOKJIAJIKH.

5.2 MeTtoabl KOHTPOJISI METALTIONOJIUMEPHOH 0007109KH

5.2.1 BHewmHM BUJ TPEXCIOWHOTO MOTUATUIECHOBOTO MOKPbITUSI MII olleHMBarOT BU3yaibHO
0€e3 MPUMEHEHUs! YBEINIUTEIbHBIX CPEICTB.

Kontpomo nognexur 100 % noBepxHOCTH MOKPBITUS Kaxka0il MII.

Ha moBepxnoctu nokpsitust MII ycTranaBnuBaroT Hanuuue 1e(EeKTOB: My3bIpeid, OTCIanBaHus,
pacclianBaHus, TPELIWH, LApalliH, BMATUH, CAHMPOB, IPOIYyCKOB, HAIUIBIBOB, YTOJIICHWM, «BOJIHU-
CTOCTB».

Pa3smeps! my3sIpeii, OTCIanBaHus, paccaauBaHus, TPEIIUH, HapaluH, BMIATHH, CIUPOB, POITyC-
KOB m3MepstoT JauHelkoil mo I'OCT 427 ¢ tounocteio £1 MM. 3a pe3ynabTaT NPUHUMAIOT HauOOJIbIIee
3HA4YCHHUE.

OO6HapysxeHHbIE JOMyCTUMBbIE 1e(heKThl B cOOTBETCTBHH ¢ 1.2.3.10 moxBepraioTcst pEMOHTY.

C nomo1pi0 MarHUTHOTO TOJNIIMHOMEpPA, IPEeTHA3HAYEHHOTO JIJIsl U3MEPEHUsI TOJIIIHUHbBI Hedep-
POMAarHUTHBIX MOKPHITUN Ha (HeppOMArHUTHOM MOJJIOKKE, C TOUHOCTBIO +5 % OmpenensitoT «BOJHU-
CTOCTHY» H BBICOTY HAIUTHIBOB U YTOJIICHHH, KaK Pa3HUILY MEXITY HATUTHIBOM (YTOJIIICHHEM) U TTIaKUM
MOKPBITHEM.

JlomyckaroTcs HaIUIbIBBI, JIOKAJIbHBIE YTOJIIEHUS MOKPHITUS HE Oosee 2 MM HaJ YPOBHEM OC-
HOBHOTO MOKPBITHSI U «BOJIHUCTOCTBY» MOKPBITUS, HE BBHIBOJSIIAS TOJIIMHY MOKPBHITHS MEHEe 3Haue-
HUH, TPUBEJACHHBIX B Tabmwuie 8 (cTtpoka 1).

5.2.2  KoHTponb TONIMHBI HOKPHITUS MPOBOAUTCS Ha Kaxkaoit MII.

TonmuHy NOKPBITUS KOHTPOJIUPYIOT TOJIIIUHOMEPOM, MPEeIHAa3HAUYCHHBIM JJI1 U3MEPEHHUSI TOJI-
IIMHBI He(epPPOMArHUTHBIX MOKPHITUH Ha ()epPOMArHUTHON MOJIOKKE, C TOUHOCTBIO £5 %.

TonmuHy MOKPBHITUS KOHTPOJIUPYIOT Ha TIEPBOM U Jajiee Ha KaKI0M JecsAToi 0007104YKe OT map-
TUU HE MEHEE YeM B TPEX CEUCHHSIX, PABHOMEPHO PACIIONIOKECHHBIX TI0 JJIUHE TPYyObl, HE MEHEee, YeM B
YeThIPeX PaBHOYJAJIEHHBIX TOYKaX Kakaoro ceueHus. [Ipy oTCyTCTBUM OTKJIOHEHHUN OT yCTAHOBIIECH-
HBIX TpeOOBaHUII MO pe3yNbTaTaM MOCIETHETO KOHTPOJS IS KAXKIBIX MOCIEIYIOIUX IEBATH TPYO U3-
MEpEHHUS MTPOBOSAT HE MEHEE YeM B YETHIPEX PABHOMEPHO PACIIONIOKEHHBIX MO JUIMHE TPYObl TOUKAX.

3a pe3yJbTaT UCIBITAaHUI NPUHUMAIOT MUHUMAJIBHOE U3 BCEX U3MEPEHHBIX 3HAUYCHUN.

3HaueHUe TONIIUHBI TOKPBITHS [IOJDKHO COOTBETCTBOBATh 3HAYEHHUIO, INPUBEICHHOMY B
tabnuue 8 (cTpoka 1).

5.2.3 KOHTpPOII0 Ha JUANEKTPUYECKYIO CIUIOIIHOCTh NOIEKUT 100 % mOBEpXHOCTH MOKpPHI-
st MIT.

HcnpiTaHuss MOKPHITUS MPOBOJAAT UCKPOBBIM JE(PEKTOCKOIIOM MOCTOSIHHOTO TOKa C MOTPEIIHO-
CThI0 U3MepeHus +5 %.

Ha nedexTockorie BHICTaBISAIOT HANIPSKEHHUE:

- nns Tpy6 aquamerpom 10 530 MM BKITIOUHTENHHO — HE MeHee 15 kB;

- ma Tpy6 nuamerpom cBeime 530 MM — He MeHee 17,5 kB.

JIuHeHast CKOPOCTh MEPEMEIEHUS TOBEPXHOCTU MOKPHITHS OTHOCUTEILHO Pabodero 3JIeKTpo-
na nedeKToCKoIa He JoJDKHA TpeBbImarth 0,3 m/c.

[TpoGou 0OHapPYKUBAOTCS HCKPOH, BO3HUKAIOIIEH MEXKIY CTALHOU MOIIOKKON H AIEKTPOIOM
B J€(EKTHBIX MECTaX MOKPBITHS, a TaKXkKe MMOCPEICTBOM 3BYKOBOI'O MJIM CBETOBOT'O CHUTHANa JAe(PEeKTO-
cKoma.

OO6Hapy:xeHHbIe 1e(PEeKThl TOMOTHUTEILHO KOHTPOIUPYIOTCS MPH NEKTPUUECKOM HAMPSKECHUH
0,5 xB.

[Ipu orcyTcTBUU TIpo0OsT OBpEkIeHUs peMOHTHpYIoTCs. MIT co ckBo3HBIMU nedekTamu Opa-
KYIOTCS.

5.2.4 KoHTpoJb yria cCKoca MOKPBITUS K Ty TPyOBI MPOBOAST Ha KaxkaoM KoHiie MII.

VYrou ckoca onpeneNsioT ¢ IOMOLIbI0 mabdioHa-yriomepa ¢ yriiom 30° u TOYHOCThIO +1°.
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N3mepenust mpou3BoJAT HE MEHEE YEM Ha TPEX PaBHOYNAJNEHHBIX YYacTKaxX Ha KaXJOM KOHIIE
MII, Ha ydacTkax peMoHTa (pacKu MOKPHITHS U B MECTAaX BBI3bIBAIOIIIMX COMHEHUSI.

VYrou ckoca MOKPHITUS K Tey TpyObl ToJbKeH ObITh He Oonee 30°.

5.2.5 KoHTpoab JIMHBI CBOOOIHBIX OT MOKPBITUS KOHIIOB TPYO MPOBOAST HA KaXJIOM KOHIIE
MII.

JIMMHY KOHTPOJMPYIOT MIA0JIOHOM WM H3MEPSIOT C TOMOIIBI0 JIMHEWKH METAJUIMYECKOU I10
I'OCT 427 ¢ TouHoCThIO 1 MM.

W3mepenus: mpou3BOAAT HE MEHEE YeM Ha TPeX PaBHOYAAICHHBIX y4acTKax Ha KaXKIOM KOHIIE
TPYOBI U B MECTAX BBHI3BIBAIOIIIMX COMHEHHUSI.

JlnuHa cBOOOMHBIX OT MOKPHITHS KOHIIOB MII B Kaxmoi TOYke JOKHA COCTaBIATH HE Oojiee
15 Mm.

5.2.6 VcnbITaHus TPOYHOCTH TOKPBITUS MPHU yAape MPOBOAATCS Ha o0pasliax ¢ MOKPBITHEM,
BbIpE3aHHbIX U3 ABYyX MII oT maptuu.

Pexomenmyembie pazmepbl 00pas3ioB 150%150 mm. KommuectBo 06pa3iioB — He MeHee 3 IIT. OT
kaxaoi MIL.

[IpouHOCTH MOKPHITHS TIPU yAape npu Temmepatype (25+10) °C onpeaensoT B COOTBETCTBHUE C
npuwioxenueM E.

UcnbiTanust npoBoasT HE MeHee, yeM B 10 Toukax. PaccTostHue Mexay ToukaMu yAapoB JOJIK-
HO COCTaBJIATH HE MeHee 20 MM.

[Tocne mpoBeneHust yapa NOKPHITHE B MECTaX BCEX YJIApOB MPOBEPSETCS UCKPOBBIM J1e(heKTO-
CKOTIOM IIPH HampspKeHUH S5 KB/MMm.

[Tpy KOHTpOJIE MPOYHOCTH MOKPHITUS MPH yAape B MECTaX YJIapoB JIOJKEH OTCYTCTBOBATh
IIEKTPUYECKUI MPOOOIl MOKPBITHS.

3HaueHue NPOYHOCTH MOKPHITUS MIPH yAape AOKHO ObITh HE MEHEe 3HaUeHUSs, IPUBEJCHHOTO B
tabnuue 8 (cTpoka 3).

5.2.7 WcnelTaHus aare3uy MOKPBITHS MPOM3BOIAT HA 00pasmax C MOKPHITHEM, BBIPE3aHHBIX
u3 18yx MII ot naptum.

Pazmepst o6pasmnos 150x100 mm. KonmraectBo 00pa3ioB — He MeHee 3 mIT. oT Kaxaon MIT.

Anresuto nokpbITHs npu Temneparype (25+10) °C onpenenstoT no yCUau OTCIauBaHUS I0-
J0Chl MOKpBITUA WHpUHONH OoT 10 1o 20 MM, BBIpE3aHHON MO HAIPABJIEHUIO SKCTPY3UHU IOJ YIJIOM
(90+10)°.

AJre3uio onpenessioT ¢ MOMOLIbI0 000PyAOBaHMs, 00ECIIEUNBAIOIIETO 3a/1aHHbIE YIOJ U CKO-
pocth orcnanBanus (10+3) MM/MUH, OTIpEACIISIOT YCHIINE OTCIAMBAHUS ¢ TOYHOCTHIO =1 H.

3a pe3ynbTaT UCIBITAHUHN MPUHUMAIOT CpelHee apuPMETHIECKOe 3HAUCHUE are3uH, TIOTyUYeH-
HOE Ha Tpex oOpaszuax misa kaxaor MII, mpu 5ToM MUHUMAaJBHBIN W3MEPEHHBIA MMOKAa3aTeIb JOJKEH
OBITh HE MEHBIIIE YCTAHOBIIEHHOTO.

3HaueHue aAre3ud IMOKPBITUS, U3MEPEHHOW METOJOM OTCIauBaHHs IOJOCHl TOJ YIJIOM
(90+10)°, momkHO OBITH HE MEHEE 3HAUCHUS, PUBEJCHHOTO B TabmuIe 8 (cTpoka 4).

5.2.8  OmnpeneneHne CHUKEHUS aAre3UH MOKPBITHS MTOCIIE BBIIEPKKH B BOJIE.

JIist mpoBeIeHHsI UCTIBITAaHUH ISl KaXKJI0M TeMIepaTyphl BBIIEPKKHU B BOJE HUCIIONB3YIOT HE Me-
Hee TpeX MapajuiebHbIX 00pa3IoB. PekoMmeHnayembie pasmepsl oOpasios — 150100 mm.

IlepBoHayaIbHO B COOTBETCTBUU C 5.2.7 ONpPENEISIOT UCXOIHYIO aAre€3UI0 MOKPBITUS IIPU TEM-
nepatype (25+10) °C ms kaxxaoit cepun o0pasioB. [locie 3Toro oOpasibl BEIAEPKUBAIOT B BOJIC B TE-
yenue 1000 g mpu Temnepatypax (2015) °C, (4043) °C, (6043) °C u onpenenstor aare3ut0 B COOTBET-
ctBuu ¢ ['OCT 52568 (mpunoxenue b).

3a pe3ynbTaT UCHBITAHUHN aAre3Uu MOCIe BBIIEPKKU B BOJIE MPH 3a/laHHON TeMIiepaType MpH-
HUMAIOT CpelnHee apudmeTnyeckoe 3HAUCHUE are3wH, MOTYYCHHOE Ha TpexX oOpas3max (AeBSTh OT-
CJIaMBAEMBbIX I0JIOC TTOKPBITHSA).

CHIKeHMe aJIre3Un MOKPBITHUS MOCIIE BBIIEPKKU B BOJIE JUISI KaXKJ0M TeMIepaTypbl UCTIBITAHUN
PacCUUTHIBAIOT B MPOILIEHTAX OT UCXOJHOTO 3HAYEHUS aJAre3uu, MOy4eHHOM A JaHHOU cepuu oOpas-
110B.

5.2.9  OmnpeneneHne yCTOMYMBOCTH MOKPBITUS K TEPMOLUKIUPOBAHUIO.
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JIJis OLIEHKH YCTOMYMBOCTH TMOKPBITHS K TEPMOIMKIMPOBAHUIO HCIIOIB3YIOT 00Opasiibl, BBIpe-
3aHHBIC U3 TPYO ¢ MOKphITHEM, pazMepoM He MeHee 100x100 MM ¢ OTKpPBITBIMH KpOMKaMH, 0€3 BUIIU-
MOTO OTCJIAUBAaHUS MOKPHITUS. VICTIBITBIBAIOT MapalljieIbHO TPU 00pasIa.

Y CTOMYNBOCTh MOKPBHITHA K TEPMOLMKIMPOBAHUIO MPU TEMIEpaTypax HMCIBITAHUM OT MHUHYC
(60£3) °C mo (20+5) °C ouenuBatot no ['OCT P 52568 (mpunoxenue B).

[TokpeITHE BBIIEPKATO UCTIBITAHUSA, €CIIM MPH BU3YyaIbHOM OCMOTpe o0pa3ioB mocie 10 muk-
JIOB UCIIBITAHUN OTCYTCTBYET KpaeBO€ OTCIIaWBaHUE TIOKPHITHI HA TIIyOUHY Ooliee 2 MM.

5.2.10 OmpeneneHue CONMPOTUBICHUS MOKPHITHS BAABINBAHUIO (TICHETPALIUHN).

ConpoTuBieHHe MOKPHITUS BAABINMBAHUIO (eHeTpanuu) npu temmeparype (20+5) °C onpene-
nstot o Metoguke [OCT P 51164 (npunoxenue E). /s ucnbITanuii HCIONB3YIOT 00pa3Ilbl, BBIPE-
3aHHBIC U3 TPYO C MOKPHITHEM (PEKOMEHIyeMbIi pa3mep oopas3ioB 190%33 mm).

5.2.11 Omnpenenenne OTHOCUTENBHOTO YUIMHEHNS W MPOYHOCTH IIPH Pa3pbIBE OTCIOEHHOTO
MOKPBITHSL.

IIpoYHOCTH ¥ OTHOCUTEIBHOE Y/UIMHEHUE NPU Pa3pblBE MOJIUATUICHOBOTO CJ0s ONPEAEISAIOT C
MOMOUIBIO pa3pbIBHOM MamKuHbI B cooTBeTCTBUU ¢ [[OCT 11262.

C 1enpio MoJTydeHus: MOJIUATUIIEHOBOTO CJI0SI Ha MPEIBAPUTENIBHO OUYMILEHHYIO U HAarpeTyro 110
3aJJaHHOW TeMIIepaTypbl MOBEPXHOCTh TPYO HAHOCST CIION SKCTPYAUPOBAHHOIO MOJUATHIICHA TOJIIIIH-
Hoit oT 2,0 mo 3,5 mm (06e3 ciiosi aare3mBa), KOTOPHIM 3aTeM CHHMAIOT C MOBEPXHOCTH TPYOBI mocIe
MPUKATKU U OXJIAXKICHUS.

Jlnst mpoBeneHHU UCTBITAHUN HMCIONB3YIOT 00pasipl B Buae «ionatok» — tun 1 mo 'OCT
11262 ¢ nmuHo# paboueii yactu 33 MM u mupuHO (6,0+0,4) MM. OOpasipl BEIpyOArOT U3 MOTHATHIIC-
HOBOT'O CJIOSI C MCIOJIb30BAaHUEM CTaHAAPTHOI'O HOXKA 10 HAIPABJICHUIO 3KCTpy3uu. s mpoBeneHus
ucnbeITaHui 1ipu Temmeparype (6043) °C gormyckaeTcsi UCMOJIB30BaTh 00Pa3Iilbl B BHJIE «JIOMATOKY IO
DIN 53504 tun S3a nan MCO 37 tun 3 ¢ qymHo# padboyeit yactu 16 MM 1 mmpuHOn 4 MM.

CkopocTh pacTsbkeHHs 00pas3ioB npu Temmeparypax (20+5) °C u (60£3) °C — 100 Mmm/muH,
npu Temreparype munyc (45+3) °C — 50 mm/MuH.

Jns mpoBeAeHUST UCTIBITAHUN Tpu Temmeparypax munyc (45+£3)°C, (60£3) °C, ucnonb3yror
TEPMOKpPHUOKaMepy, 00eCIeUnBAONIYI0 aBTOMAaTHUECKOE MOJIep)KaHle 3aJaHHO Temmepatypbl. s
HOpMaJIM3aIi TEMIEPATypbl BHYTPU pabOyero nmpocTpaHCTBa TEPMOKpHOKaMeEpPa JT0JKHA ObITh OCHA-
nieHa BeHTuiIsTopoM. [lepen HadamoM MCHBITaHUN 00pa3libl KOHTUITMOHUPYIOT MPH 3aJaHHON TeMIle-
parype He meHee 30 MuH.

3a pe3ynbTaT MCIBITAHUH MPUHUMAIOT CpeiHee apu(PMETHUECKOe 3HAUCHUH MPOYHOCTH H OT-
HOCHUTEJIHHOTO YAJUHEHHUS MPU pa3pbiBE HE MEHEee MATH 00pas3IoB.

5.2.12 Ompenenenne TepMOCTAOMIHBHOCTH MOTUITUICHOBOTO CJIOSI TOKPBITHSI.

TepMocTaOUIBLHOCTH MOMMATHIICHOBOTO CJIOSI TIOKPHITHS OLIEHUBAIOT 10 u3MeHeHuto [1TP u ot-
HOCUTENIFHOTO YAJIMHEHUS TIPU pa3pbIBe 00pa3lloB MMOCIE TEPMOCTAPEHUS HAa BO3AyXe IPU TeMIepaTy-
pe (110£3) °C. [dns ucneITaHuii 0oTOMparOT 00pa3Ilbl MOJTMAITUICHOBOTO CJIOSI TIOKPBITHS, U3TOTOBJICH-
Hble aHasioruyHo 5.2.11.

Jlia ompeneneHus U3MEHEHHUsST OTHOCUTENIBHOTO YAJIMHEHUS NPHU pa3pbiBe MOJUITUIECHOBOTO
CJIOSI UCTIONB3YIOT 00pas3iisl B Buje «ionatok» T 1, cormacHo 'OCT 11262, BeipyOieHHBIE C UCITIONb-
30BaHUEM CTAHJAPTHOTO HOXa U3 MOKPBITUS MO HAMpaBleHUIO 3KCTpy3un. OOpasibl BHIACPKUBAIOT B
teuenue 1000 u B Bo3aymHoM TepMocTaTe npu temrepatype (110£3) °C.

OTHOCUTENBHOE YAJIMHEHUE IIPU Pa3phIBE UCXOAHOE U MOCIIE BBIAEPKKU ONPEIEISIIOT IIPU TEM-
nepatype (20£5) °C cormacno 5.2.11.

M3MeHeHrne OTHOCUTENBHOIO YUIMHEHUS PACCYUTHIBAIOT B IIPOLIEHTaX OT UCXOJHOTO 3HAYEHUSI.

Jlia ompeneneHrs W3MEHEHUs IMOKaszaTessl TEeKYy4YecTH pacIulaBa IMOJIMATHIIEHA OTOMpAroT ABa
oOpa3ua noaudTUiIeHoBoro cios. Ha ogHom oOpasue ompenernstor ucxonnoe 3nauenue [ITP. JIpyroi
oOpa3zel] MOMENIalT B BO3AYIIHBIN TepMOCTaT U BbiAepkuBatoT B TeueHne 1000 4 mpu temmeparype
(110£3) °C.

IITP no m mocne Belaepkku onpenensaor cornmacHo 'OCT 11645 (temneparypa 190 °C, na-
rpy3ka 2,16 kr). Usmenenue [ITP nociie BeIIEp KKK pacCYUTHIBAIOT B TPOIIEHTAX OT UCXOHOTO 3HAYE-
HUSL.

JInct

002

NT3.08-12 }————> po.08.13 TV 5768-009-86695843-2011

YsmlJTuct| No nokym. | Ioxn. |/[ara

45




g onpenenenus [ITP nocne tepmocrapenus Ha Bo3ayxe npu temneparype (110+3) °C moryr
OBITH UCTOJB30BaHBI 00pa3Lbl «JIOMATOK» MOCIE TEPMOCTAPEHUSI U OINpeAeIeHUs] U3MEHEHHUSI OTHOCH-
TEJIBHOIO yIJIMHEHMSI IIPU Pa3phIBE.

5.2.13 Omnpenenenne CHUKEHUS MOKA3aTeNsl TEKYYECTH paciiaBa IMOCJI€ UCTIBITAHUN Ha TpU-
OOCTOMKOCTb.

Jlnia onpenenenus rpuOOCTORKOCTH TMOJUATUIICHOBOTO CJI0S MOKPBITUSL 00pa3libl BbIIEPKHUBA-
10T B cpene mo ['OCT 9.049 (merox 2). OOpa3iisl BRIIEPKUBAIOT B cpeie He MeHee 28 cyTok. [Tokaza-
Telb TEKY4YeCTH paciulaBa MOJMATWIEHA [0 M TIOCTEe BBIIEPKKH OO0pa3loB OMPENEsioT IO
I'OCT 11645.

I'pubOCTONKOCTh MOKPHITHS OLIEHUBAIOT MO M3MEHEHMIO TOKa3aTels TeKy4YecTH paciuiaBa B
MPOLEHTaX OT UCXOJHOTO 3HAUCHHUSI.

5.2.14 Omnpenenenne ycTONUNBOCTH MOKPBITHS K BO3IEHCTBUIO Y D-U3ITy4YeHHUS.

Jl1is ipoBeZieHHs UCTIBITAaHUN OTOMPatoT 00pa3Ibl MOJUITUIICHOBOIO CJIOS, U3TOTOBJIEHHBIE 11O
5.2.11.

HcnpiTanus NpoBOAAT B KaMepe MCKYCCTBEHHON CBETOIOrO/bl B HEMPEPHIBHOM pPEXUME MPHU
OJTHOBPEMEHHOM Bo37ieiicTBUU Y D-00i1yueHus], HarpeBa 1 BIXHOCTH BO3yxa. B kauecTBe HCTOYHMKA
U3JTyYeHUs UCTOIb3YIOT KCEHOHOBYIO JIaMITy, CBET KOTOPOM, IPOXO/Is Uepe3 yCTaHOBJICHHbIE (DUIIBTPHI,
npruoOpeTaeT CIeKTpalbHOE paciipeiesieHue, Haubonee OJIM3Koe K THEBHOMY COJIHEYHOMY CBETY B YO
(mmuHa BostHBI OT 300 o 400 HM) 1 BuauMoM (ot 400 mo 800 HM) qUana3zoHe.

Wcneirannsa npoogsat B coorserctBuu ¢ MCO 4892-1 nu UCO 4892-2.

OO6pa3ibpl 3aKpeIUIAIOT B 3KUMaX TaKUM 00pa3oM, 4TOObI BHEIIHSS CTOPOHA oOpasla Obuia
noctyrnHa o0nydyeHnto. O0pasibl NOMEIIAOT B KaMepy Ui UCIIBITaHUM, 331ai0T MapaMeTpbl IKCIIOHHU-
poBaHMs (MOIIHOCTh MOTOKA M3IY4YEHUS, TEMIIEpaTypy CTaHAAPTHOU 4€pHOM MaHenu, TeMIepaTypy B
KaMepe, BIaKHOCTh B KaMepe, LIUKJINYHOCTh OPOLIEHMsI) HAUMHAIOT UCIIBITAHUE. PeXMMBI HCIIBITAHUN
OTIpeIeJICHUs] YCTOMUHNBOCTH TTOKPBITHS K BO3/IEHCTBHIO Y D-M3TydeHUs MpUBEICHBI B Tadsmie 17.
Tabnanuna 17 — Pexxumpl HUCOBITAaHWNA ONpPEAENICHUS] YCTOWYMBOCTH MOKPBHITHUS K BO3ACHCTBUIO
YV ®-uznyuenus

YsmlJTuct| No nokym. | Ioxn. |/[ara

o HaumenoBanue napamerpa 3KCIIOHUPOBAHUS 3HaueHue nmapameTpa
r§ MomHOCTh MOTOKA I/ISeg‘{eHI/ISI B YO obnactu cnekrpa (ot (120+2)
g 300 mo 400 um), Br/m
S Temnepatypa B kamepe, °C (38+3)
< Temnepatypa cTangapTHON YEPHOU MTaHe I (TemMmeparypa 6543
Ha ypoBHe 00pasnos), °C ( )
< OTHOCHUTENBbHAS BIAXXHOCTh BO3/yXa B Kamepe, % (65+5)
E% [1ponomKUTENIBHOCTD OPOIIEHUS, MUH (18,0+0,5)
E [IpoaomKUTENEHOCTD TPOMEXKYTKA BpeMEHHU 0€3 OpOoLIeHHUS, (102,0£0.5)
< MUH
OO0pa3iipl BBIICPKUBAIOT B allliapaTe MCKYCCTBEHHOW cBeTororo bl B TedeHue 500 4. B mporec-
N Ce UCTBITAHUS CIIEAAT 32 YPOBHEM JAUCTHIUIMPOBAHHOM BOJBI B 0ake, KOTOpast UCIIONb3YEeTCs sl Opo-
= HICHUS U TOJIaETCs B UCTIBITATENIbHYIO KaMepy.
i [To okoHYaHUM UCTBITAHUN 00pa3lbl BHIACPKUBaIOT TIpu Temneparype (20+£5) °C u oTHOCH-
§ TeJbHOU BiaxxHOCTH Bo3ayxa oT 30 % no 80 % B TeueHue He MeHee 24 u.
CToMKOCTD MOKPHITHA K Y D-00Iy4eHUIO OLIEHUBAIOT 110 CHM)KEHUIO OTHOCUTENILHOTO yJUINHE-
— HUS TIPU pa3pbIBe MOJUATUICHOBOTO CJI0S, PACCUMTAHHOMY B MPOLEHTAX OT MCXOAHOro 3HaueHus. Ot-
. B HOCUTENFHOE Y/UIMHEHHE MIPU Pa3phIBe A0 U MOce 00IyueHHs onpeaeisoT mo 5.2.11.
sls 5.2.15 Omnpenenenne CTORKOCTH K PACTPECKUBAHUIO.
;, F CroiikocTh MOKPBITUSA K pacTpeckuBanuto onpenessatoT no I'OCT 13518.
§ %\ JlommyckaeTcs paspyuieHue He 0oJiee TpEX 00pa3lioB Mociie BhIIEPKKH B UCIIBITYEMOM cpejie.
= % 5.3 MeTtoabl KOHTPOJIsSI TPYO B TeNJIOHU30JISILIUH
5.3.1 BaemHuii Bua TpyO B TETUIOM3OJSAIMN OICHUBAIOT BU3YyaIbHO 0€3 MPUMEHEHHUS YBEIH-
S YUTEJBHBIX CPEJCTB.
S
§ s 30812 —=poosn TV 5768-009-86695843-2011 H:?
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Kontpomio nognexut 100 % TpyO B TEIIIOM3OIALHH.

Ha nmoBepxHocTH TpyO B TEIUIOM3OJISILIMM HE JOMYCKAIOTCS MOBPEXKIEHUS, YKa3aHHbIE B MPUIIO-
)kenun H.

5.3.2 KoHTpOJb JJIHUHBI KOHIIOB CBOOOJHBIX OT TEIJIOW3OJIAIIMOHHOTO TTOKPHITHS TIPOBOIAT Ha
K2)KJOM KOHIIE TPYOBI B TETIJIOM30JISIIUH.

JIMMHY KOHTPOJMPYIOT MIA0JIOHOM WM H3MEPSIOT C TOMOIIBI0 JIMHEWKH METAJUIMYECKOU I10
I'OCT 427 ¢ TouHoCThIO 1 MM.

W3mepenns npou3BOAAT HE MEHEE YEM Ha TPEX PaBHOYNAJIEHHBIX y4acTKaxX Ha KaKJIOM KOHLE
TPyOBI U B MECTAX, BBI3BIBAIOIINX COMHEHUSI.

JlHa KOHIIOB CBOOOHBIX OT TEIIOM30JILMOHHOTO MOKPBITUSL B KaXI0H TOYKE JAOKHA OCTaB-
19Th 50050 MM.

5.3.3 TlpoBepka MapKHpPOBKH JIOJDKHA MTPOBOJUTHCS HA KKION TpyOe B TEIJIOM3OJISAIINM BH-
3yallbHBIM OCMOTPOM.

[Ipu KOHTpOJIE MapKUPOBKHM OLICHMBAIOT MECTOPACIOJIOKEHUE, COAEPKAHNE U KaYyeCTBO HaHe-
CEHUS MaPKUPOBKHU.

MapkupoBka J10JKHA COAEpKaTh JaHHbIE, TPUBEACHHBIE B 1.4.

MapxkupoBKa 0IKHA ObITh YETKOU ¢ BEICOTOM OYKB (IIUQD):

- g TpyO nuamerpom 110 426 MM BKIIIOUMTENLHO — HE MeHee 10 MMm;

- nus Tpy6 aumamerpom cBbitie 426 u 10 820 MM BKITIOYUTENHEHO — HE MEeHee 15 mwm;

- g Tpy6 nuamerpom cBeime 820 MM — He MeHee 20 MM.

5.3.4 KoHTponb TpeLUH U 3a30pOB B TOPLIEBOM CEUEHUHU MPOBOJAT MPHU NMPEMO-CAATOYHBIX
UCHBITAHUSAX Ha KaXKIOM KOHIIE TPYObI C TEIUIOU30ISIIIUEH.

[IupuHy 3a30pOB U TPEHIMH KOHTponupytoT mranrenuupkyneM no OCT 166. ['myOuny 3a3o-
POB U TPEIIUH KOHTPOJUPYIOT JinHelKkoi mo ['OCT 427.

TpeboBanus K TOMYCTUMBIM U HEJIOMYCTUMBIM TpPEIIMHAM H 3a30paM B TOPIICBOM CEUYCHHH, a
TaK K€ METOJbl X PEMOHTa yCTaHOBJICHBI B Ipwiioxennn H (tabmuuer H1, H2).

KoHTposb Tpenus 1 3a30poB B HETOPLIEBOM CEYEHUU MTPOBOJIAT:

- TMpH NEPUOJUYECKUX UCIBITAHUSAX Ha pe3ax ABYX TPYO, BHINOJHEHHBIX 1O 5.3.9;

- TIpH MPUEMO-CAATOYHBIX UCIIBITAHUSX Ha KaXKJI0H MATUCOTON TpyoOe.

[Ipu cMeHe MapKku 3aIMBOYHOTO MaTepuajia KOHTPOJIb MPOBOAUTCS Ha MEPBOM TpyOe, H3rOTOB-
JICHHOM TMOCJIE CMEHBI MapKH 3AIMBOYHOTO MaTepuaa, U Jajee Ha KakJaou nsaTucoroit Tpyoe. [Ipu 3a-
Ka3e MEHEe MATUCOT TPYO 00beM KOHTPOJISI COCTaBIIsAET OJHY TpyOy OT Bcero oobema 3akasa. J{o usro-
TOBJICHUST ¥ KOHTPOJIS MSATUCOTOMN TPyOBI OTrpy3Ka TpyO HE OCTAHABIMBACTCS.

Tpemunsr B TIITY, 3a30psr Mexay 3amuTHON oOomoukor u [TV, 3a30pel Mexay TpyOoil u
[IIIY B HETOPLIEBOM CEYEHUU HE JOITYCKAIOTCS.

[Tpu Hanmuuuu AepeKTOB MPOBOAST MOBTOPHBIN KOHTPOJIb Ha ABYX TpyOaxX B TETIOM3OJIALIUU.
[Ipu Hanmuuuu nedexkToB Ha 0Oeux TpyOax TEXHOIOTUYECKUH MPOIECC HAHECEHUS MOKPBITUS JOJHKCH
OBITH IPUOCTAHOBJICH /10 BBISICHEHUS] YCTpaHEHUs MPUYUH HECOOTBETCTBUs TpeboBanusiM. [locie yct-
paHeHUsI HECOOTBETCTBUM MPOBOAST MOBTOPHBIN KOHTPOJIb.

[Tpu Hamuuuu nedekToB Ha OJHOU TpyOe U3 ABYX HMPOBOAST JOMOJHUTEIbHBIE UCIBITAHUS HA
yeTblpex TpyOax. Ilpu Hanmmuuu nedexToB XoTs Obl HA OJHOU TPyOE M3 YETHIPEX TEXHOJIOTHUECKUH
MPOLECC HAHECEHUSI TTOKPBITHSI JOKEH ObITh MPUOCTAHOBJIECH /10 BBISICHEHUS] YCTpAaHEHUS MPUYMH He-
COOTBeTCTBUSI TpeboBaHusM. [locie ycrpaHeHHsT HECOOTBETCTBUU MPOBOJSAT MOBTOPHBIM KOHTPOJb.
[Tpu oTcyTcTBUU 1e(PEKTOB HA BCeX YEThIpEX TpyOax paspelaeTcs naibHeiiee Mporu3BOACTBO TPYO.

B mecrax nposenenust kouTpoas [IIIY npousBoauTcs peMOHT TEIUIOU30JISLIUOHHOIO IOKPBI-
TUSL U 3aIIUTHONW 000JI0UKH TPYOB! cornacHo «MHCTPYKIUU 110 BpEMEHHOMY MOPSIIKY KOHTPOJISL Kaye-
ctBa [1I1Y B HeTOpIIEBOM ceueHHH TPyO B 3aBOJICKOM Teruton3osiuny. [locae peMoHTa qaHHbIe TPYyObI
MapKHUpYyIOTCS HECMBIBAEMOM KPAacKOM KENTOoro npera. MapKupOBKa HaHOCUTCS B BUJE MOJIOCHI IIH-
puHoit 30 MM 1O IepUMeETpy 00OJIOUYKH Ha MECTO PEMOHTA.

OTMeTKa 0 MPOXOXKJAEeHUU KOHTpoJist kadecTBa [IITY BHOcHTCS B macmopt Ha TpyOy B TETUIOH30-
nsuuu (mpuioxenuu I n.4.4).

5.3.5 KoHTpOJb TONIIMHBI TEIJIOM3OJIAIMN HAa KOHIIAX MPOBOIIT HA KXKI0H TpyOe B TEILIO-
M30JISLUN.
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Tonmuny xoHTpo/MpytoT MHEkKol o 'OCT 427 ¢ TounocTsio £1 MM.

TonmuHa TEMIOU30SAUH ONpeAeseTcs] U3MEPEHUEM PACCTOSHUS OT BHYTPEHHEHW MOBEPXHO-
CTH 3aIIUTHON OOOJOYKH J0 MOBEPXHOCTH MOKPHITHS TPYOBI HA TOPIAX TETUIOM3OJIALUU TPYOBI B TIO-
JI0KEHUSX, COOTBETCTBYIOMHNX 3, 6, 9, 12 4.

TosnumHa TEMJIOU30JIALMY B HETOPLIEBOM CEUEHUU OMpPEACIAeTCs MPU MEPUOAMIECKUX HUCIBITa-
HUSX Ha JBYX TPyOax OT MapTHH B CEPEAMHE KaXA0U TPYOBI B MOJIOKEHHUIX, COOTBETCTBYIOITHUX 3, 6, 9,
12 4.

3HaueHUe TOJIIMHBI TEIUIOM30JSIUU JOKHO COOTBETCTBOBATH 3HAUEHHUIO, NMPUBEACHHOMY B
Tadnmmax 2, 3.

Ecnu KOHTpoJIbHBIE TOYKHU MOMaId B 00JIACTh CBAPHOTO IIBA TPYOBI M 3aMKOBOTO COEIMHEHMUSI
000JI0YKH, KOHTPOJIh TOJIIMHBI TEIUIOM3OJISIIIAKA POBOAUTCS Ha pacctosHuM oT 50 mo 100 MM 3a mipe-
JieJIaMU yKa3aHHBIX 001acTel.

YMeHbIIIeHHE TOIIMHBI TEIUION30JISIIIMKA B 00JIACTH CBAPHOTO IIBA TPYObI U 3aMKOBOTO COEMIU-
HEHUS 000JI0OUKH He SBJsIETCS] OPaKOBOYHBIM IMPU3HAKOM.

TosnyHa TEMTON30JISIIIUN B HETOPLIEBOM CEUEHUHU OIPEIEIISIeTCS] TPU MEPUOIUYECKUX HCTIBITA-
HUSIX HE MEHEe YeM Ha OJHOM TpyOe Ka)k[Ioro TUIa OT MapTHH B CepeauHe KaKIOW TpyObl B MOJIOXKE-
HUSX, COOTBETCTBYIOIMX 3, 6, 9, 12 4.

5.3.6 Kaxymytocs mmotHocth [IITY B sinpe ompenensior Ha ABYyX TpyOax OT MapTHH, HE Me-
Hee yeM Ha 4deThipex oOpasuax oT kaxaod TpyOsr mo [OCT 17177 umu 'OCT 409. ns ucnbiTanuit
O0epyT oAHy TpyOy B TEIIOM3OJISILIMU, U3TOTOBJICHHYIO B HaUaje CyTOK, M OJIHY TpyOy, U3rOTOBJICHHYIO
B cepenuHe cyTok. OOpa3isl HoKHEI uMeTh pazMepsl (30£1)%(30+1)x(30£1) MM 11 HOMHHATBHOM
TOJIIIMHBI TETUIOM30Jn 75 MM, (50+1)%(50+1)%(50£1) MM 1711 HOMHUHAIBHOM TOJIIIUHBI TETUIOHU30-
s 100 1 150 mm.

Kaxymasics motHocts [IITY B sape B Kaxmoil KOHTPOJIBHOW 30HE JODKHA OBITH HE MEHEE
3HAUYEHUSs, MPUBEJCHHOTO B TabmuIe 9 (cTpoka 2).

5.3.7 TIlIpounocts IIITY npu cxarun npu 10 % nepopmanuu onpenesisior Ha AByX TpyOax oT
napTHH, Ha YeThIpex obpasmax oT kKaxmaor Tpyosl mo 'OCT 17177. JIns ucnibitanuii 6epyT oOpasiibl,
M3TOTOBJICHHBIE JUIsl HCIIBITaHUM 110 5.3.6.

CKopocTb IpH CKaTHsI TOJIKHA COCTaBIISITh HE OoJiee:

- 3 mm/mMuH — g 06pasnoB (30£1)x(30£1)x(30+1) mm;

- 5 mm/mMuH — 175t 06pasnoB (50+1)%x(50+1)%(50£1) Mm.

5.3.8 KoHTponb paccTosiHUS MEXy LIEHTpaTOpaMH MPOBOAUTCS NMPH NEPUOAUYECKUX HCIIbI-
TaHUSX Ha JABYX TpyOax.

Paccrostnue mexny neHTparopaMu KOHTponupyroT pynerkod mo I'OCT 7502 ¢ To4HOCTBIO
+1 mm.

[lociie ycTaHOBKM LIEHTPAaTOPOB 3aMEPSIETCS pacCTOsIHUE Mexay HUMH. Yepes 24 4 mocie 3a-
muBku [IITY ¢ TpyOb! yaansercs 3amuTHas 000J104Ka U MPOU3BOIUTCS 3aMEpP PACCTOSHUS MEXIY IeH-
TpaTOpaMH.

3HayYeHUE PaCCTOSHUS MEXAY LEeHTpaTopaMu A0 U nocie 3anuBku [IITY noimkHO cooTBETCTBO-
BaTh 3HAYCHHIO, IPUBEJCHHOMY B TadiuIe 4.

5.3.9 Opnopoanocts IIITY onpenensitor npu NEpUOANMYECKUX UCTIBITAHUSAX HE MEHEE YeM Ha
OJTHOM TpyOe Ka)KJJ0ro THIA OT MapTHH .

Omnpenenenye MWIOMAAN MYCTOT (KaBEpH) B CEUYEHUU TEIJIOM3OJSIUOHHOTO CJIO0SI BBITIOJIHS-
eTCsl CIeYIoIMM o0pa3oM: Ha paccTossHuu He MeHee 200 MM OT TopIa 3alUTHOW 000JIOYKH BHI-
TIOJIHSIIOTCSL MATh KOJIBIEBBIX MOMEPEUHBIX PE30B Terion30Jisiiun mupruHo 100 mm kaxabiid. [lyc-
TOTHI (KaBEPHBI) pa3MEPOM MeHEE 6 MM B pacuére He yuuThiBatoTcs. [1ycTOThI (KaBepHBI), UMEIOLINE
pazmep Gosiee 6 MM B JIFOOOM HalpaBlI€HUH, U3MEPSIOTCA B JIBYX B3aMMHO MEPIEHIUKYISAPHBIX Ha-
npasieHusax. [lnomane OTAENBHBIX MYCTOT (KaBEPH) pacCUMTHIBAETCA KaK IIPOU3BEIECHHE JIBYX I0-
Jy4eHHBbIX M3MepeHui. [Inomane 06MMX MyCTOT pacCUYUTHIBAETCS KaK CyMMa BCeX IUIOMIaAeH myc-
TOT Ha pe3ax, OTHeceHHas K oOmeit momaau [1ITY Ha pesax.

5.3.10 Tlocne mpoBeaeHUsI UCTIBITAHUI B MeCTax 3a0opa mpood MPOM3BOIUTCS PEMOHT TETLIO-
M30JISILIMU 110 UHCTPYKLMH MTPEANPUATHS-U3TOTOBUTETIS.
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5.3.11 TenmnonposogHocTs [1IITY B roToBOM U3aennu ONpenensioT He MEHee YeM Ha TpeX 00-
pazuax o 'OCT 7076.

O6pa3ibl nomkHbl UMeTh pazMepbl 200%x200x 0T 25 10 50 MM.

5.3.12 Boponornomenwue [ITY npu kunsuyenun B TedeHrue 90 MUH onpeaensitioT He MEHEE YeM
Ha Tpex obpasuax o 'OCT 30732.

O6pa3iel momkHB UMETh pazMepsl (30+1)x(30+£1)%(30+1) Mm.

5.3.13 IIpouHOCTH Ha CABHUI B OCEBOM HampasieHUH npu temneparype (20+3) °C onpenens-
I0T HE MEHee, 4yeM Ha Tpex obOpasmax mo ['OCT 30732. Pazmepbl 00pa31ioB MpUBEICHBI HA PUCYHKE 4.

5.3.14 KoHTpoJIb TONIIMHBI CJIOSI MAacTUKM Ha TOpLAX TPyObl NMPOBOAUTCS MpPHU MPUEMO-
CIATOYHBIX UCIBITAHUSAX HA OJHOM TpyOe OoT mapTum myTeM BhIpe3ku cermenta I1ITY ¢ mactukoit pas-
mepamu 30%30%30 MM Ha TOpLIAX TEIUTOW3OJISAIUU TPYObI B TIOJOXKEHUSIX, COOTBETCTBYIOIMHUX 3, 6, 9, 12
9.

5.4 MeToabl KOHTPOJIA ckopayn u3 IIITY

5.4.1 BxHewHwuii BUJ CETMEHTOB CKOPJIYI OLIEHUBAIOT BU3yaJbHO 0€3 MPUMEHEHUS yBEIHYU-
TEJIbHBIX CPECTB.

KonTpomito nognexut 100 % noBepxHOCTH CETMEHTOB.

TpeGoBaHus K TOMYCTUMBIM M HEJOMYCTUMBIM MOBPEXKICHUSIM CETMEHTOB CKOPIYIl U METOAAM
UX PEMOHTa YCTaHOBJEHHI B puioxenun H (tabauua H.3).

5.4.2 KoOHTpOJAb r€OMETPUUECKUX PA3MEPOB MPOU3BOAUTCS HA KaXJOM CETMEHTE JIMHEHKOU
1o ['OCT 427 ¢ Tounoctsto +1 mm, pynetkoit mo I'OCT 7502 ¢ TouHocThIO 1 MM.

['eomeTpuyeckue pa3Mepsl T0HKHBI COOTBETCTBOBATh TpeboBanmsim 1.1.4.2, 1.1.4.4, 1.1.4.5

5.4.3 KoHTpoJIb TOJIIUHBI CKOPITYTI IPOBOJAT HA KAX/10i TpyOe B TETIIOU30JISLINY.

Tonmumnay koHTposmMpyroT JuHeHKoH 1o ['OCT 427 ¢ ToyHOCThIO =1 MM.

TonmmHa TETUION30JISIINY JOHKHA COOTBETCTBOBAThH MPUBECHHON B Tabmumax 2, 3.

5.4.4 Kaxymytrocs iotHocTs [IITY B snpe onpenenstor He MeHee 4eM Ha Tpex oOpasimax, u3-
TOTOBJICHHBIX U3 ABYX cermMeHToB ckopiayn oT maptuu no ['OCT 17177 wnmm I'OCT 409. OGpasibl
TOJDKHBI ©MeTh pasmepbl (30£1)x(30£1)x(304+1) MM 111 HOMHUHAJIBHOW TOJIIIAHBI TETUIOU30JISIIUN
75 mMm, (50£1)x(50£1)x(50+1) MM 11 HOMUHAIIBHOM TOMTMHBI Terton3osanuu 100 u 150 mm.

Kaxymasics mmotHocts TIITY B simpe Ha kakaom obpasie AomkKHa ObITh HE MEHEe 3HA4YCHWS,
MpHUBEICHHOTO B Tabwie 9 (cTpoka 2).

5.4.5 TIpounocts [ITY npu cxaruu npu 10 % nepopmanuu onpexaenstor no 'OCT 17177 e
MeHee, YeM Ha Tpex oOpasiax, ucnoib3dyeMsix 1o 5.4.4. [Ipounocts I1ITY npu cxatun 10KHA COOT-
BETCTBOBATh 3HAYCHUIO, yKa3aHHOMY B Ta0iuIle 9 (cTpoka 6).

CKOpoOCTb IIPH CKATHSL TOJIKHA COCTABIIATh:

- 3 mm/muH — 175 o6pasnoB (30+1)%x(30+1)%x(30+1) Mmm

- 5 mm/mMuH — g 06pa3noB (50+1)x(50£1)%(5041) mm.

5.4.6 Opnoponnocts [IITY ompenenstor npu NEPUOAMYECKUX UCTIBITAHUSAX HE MEHEE YeM Ha
JIBYX CETMEHTAX CKOPJIYIl U3 MMApTHUH.

Omnpenenenye MWIOMAAN MYyCTOT (KaBEpH) B CEUYEHUU TEIJIOM3OJSIUOHHOTO CJI0SI BBIMOJIHS-
eTcs cienyrouuM o0pa3om: Ha paccTosiHUM He MeHee 200 MM OT TOpIla CerMeHTa CKOPIIYIIbI BBITIOJ-
HSIOTCS TSITh TIOTIEPEYHBIX PE30B TEMIOM30aAuu mupuHo 100 MM kaxabiid. [1ycToThl (KaBEpHBI)
pa3MepoMm MeHee 6 MM B pacuére He yuuTbiBatoTcs. [IycToThl (kaBepHBI), UMEIOIIe pa3mep Oonee 6
MM B JII0OOM HampaBJ€HUHU, U3MEPSIOTCS B JIByX B3aWMHO MEPIEHIUKYJISAPHBIX HaNpaBiICHUSX.
[Inomane OTIENbHBIX MYCTOT (KaBEpPH) pacCUUTHIBAECTCS KaK MPOM3BEACHHUE IBYX MOJYYEHHBIX W3-
mepeHui. [lnomans o6MMX MyCTOT pacCUUTHIBAETCS KaK CyMMa BCeX IUIomiafiell mycToT Ha pe3ax,
oTHeceHHas k obmieit omanu [1ITY Ha pesax.

5.4.7 TennonpoBogHOCTh cerMeHTOB ckopiyn u3 [IIIY ompenenstor HE MeHee 4YeM, Ha Tpex
obpasiax mo 'OCT 7076.

O6pa3siibl 1omkHBI UMeTh pazMepbl 200x200x0T 25 1050 Mm.

TennonpoBoIHOCTH T0JIKHA COOTBETCTBOBATH TPpeOOBaHUs TabmuIs! 9 (cTpoka 4).
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5.4.8 Bogponornomenue IITY npu kunsuennu B TeueHue 90 MUH ONPEaENIIOT HE MEHEE, YEM
Ha Tpex obpasmax mo 'OCT 30732.

O6pa3upl nomkHbl UMeTh pazMepsl (30+£1)x(30+£1)x(30£1) Mm.

Bononornamenwne [1ITY momkHO cooTBEeTCTBOBATH Tadmwmie 9 (cTpoka 5).

5.5 MeToabl KOHTPOJIS TPYO € IMOKCHAHBIM NOKPBITHEM

5.5.1 BuemHuit BUI MOKPHITHS TPYO OIICHWBAIOT BU3YyalbHO 0€3 MPUMEHEHUS YBEIUIUTEIIb-
HBIX CPEJCTB.

KonTpomto nomiexut 100% moBepXHOCTH MOKPBITHS KaX10il TPYOBI.

Ha noBepXHOCTH MOKPHITHS TPyO YCTaHABIMBAIOT HAMUUE NE(PEKTOB: My3bIpei, OTCIanBaHus,
pacciiauBaHus, TPEIIMH, IapanuH, CAUPOB, MPOMycKoB. Pa3zMepsl nedekToB M3MEpSIOT JUHEHKOH 1Mo
I'OCT 427 ¢ TounocTbio =1 MM. 3a pe3ynbTaT MIPUHUMAIOT HauOOoJIbIIIee 3HaYCHHUE.

OO6HapyKeHHBIE TOMyCTUMBIC 1e(PEKThI B COOTBETCTBHH C 1. 1.2.2.10 moaBepraroTcst pEMOHTY.

5.5.2 KoHTpOab TONMMIMHBI MOKPBITHS MPOBOJIAT HA KaXA0H TpyOe. ToMmuHy MOKPBITHS KOH-
TPOJUPYIOT TOJIMHOMEPOM, MPEAHA3HAUEHHBIM JUISI U3MEPEHUsl TOJIIUHBI He(eppOMarHUTHBIX MO-
KPBITHI Ha eppOMArHUTHOM MOATIOKKE C TOUHOCTHIO £5 %.

KOHTpoJIb TONIIMHBI OCYIIECTBISAETCS HE MEHEE, YEM B TPEX CEUYECHMSIX, PABHOMEPHO PacIoJIo-
KEHHBIX I10 JJIMHE TPYObl HE MEHEE, UeM B UETHIPEX TOUYKAX Ka)JOTO CEUeHHs, B TOM YHUCIE Ha CBap-
HOM IIIBE.

3a pe3ysbTaT UCIBITAHUI IPUHUMAIOT MUHUMAJIBHOE U3 BCEX U3MEPEHHBIX 3HAUECHUH.

TonmuHa TOKPBITUS TOJDKHA OBITH B COOTBETCTBHM ¢ Tabuiei 7 (ctpoka 1).

5.5.3 KoHTponio Ha AMAIIEKTPUUECKYIO CIUIOMHOCTh MOAiIeXHuT 100% MOBEpXHOCTH MOKPHI-
THS KaXJI0H TPYOBI.

VcnpITanus MOKPBITUSL IPOBOJSAT UCKPOBBIM J1€()EKTOCKOIIOM MOCTOSIHHOTO TOKa C MOTPEIIHO-
CTBIO U3MepeHus 5 %.

Ha nedexrockone BBHICTABISIOT HAMIPsDKEHHE HE MeHee 5 KB/MM.

JluneitHast CKOPOCTH MepeMeIleHUs] TOBEPXHOCTH MOKPHITHSI OTHOCUTEIBHO pabovyero aJeKTpo-
na neekTockomna He JoikHa npeBbimath 0,3 m/c.

[TpoGoii 06HAPYKUBAIOTCS UCKPOH, BO3ZHUKAIOMIEH MEXKY CTAIbHON MOJIOKKOU U SJIEKTPOIOM
B 1e(DeKTHBIX MeCTaX MOKPBITHUS, a TaKKe MOCPEICTBOM 3BYKOBOTO MJIM CBETOBOTO CHUTHAJA Je(eKTO-
CKOIIa.

5.5.4 KoHTpoab IIMHBI CBOOOAHBIX OT MOKPBITUS KOHLIOB TPYO MPOBOAAT Ha KaKJOM TOpILE
TPYOBI C MOKPHITHEM.

JUIMHY KOHTPOJUPYIOT HIAa0JOHOM WM HU3MEPSAIOT C MOMOLIBIO JUHEMKH METAIIIMYECKON IO
I'OCT 427 ¢ TouHOCTBIO +1 MM.

N3mepenust Npou3BOAST HE MEHEE YEM HA TPEX PaBHOYJAJEHHBIX ydacTKaxX Ha KaXI0M KOHIIE
TpyOBI U B MECTAX BBI3BIBAIOIINX COMHEHHUSI.

JlnuHa cBOOOIHBIX OT MOKPHITHS KOHLIOB TPYO B KaXJI0M TOYKE JTOJKHA COOTBETCTBOBATH ILII.
1.1.2.3,1.2.2.11.

5.5.5 [IlpoBepka MapKMpPOBKH JOJKHA IMTPOBOAUTHCS HA KAXIOM HU3IEIUU BU3YaAJIbHBIM OCMOT-
pom.

IIpu KOHTpOJIE MAPKUPOBKH OLIEHUBAIOT MECTOPACIIOIOKEHHUE, COAEPKAHUE U KaueCTBO HaHe-
CEHUsI MAPKUPOBKH.

MapkupoBKa JOJKHA COAEpKaTh JaHHbIE, yKa3aHHbIE B 1. 1.4

5.5.6 Ilpu npremMo-CcAaTOYHBIX UCHBITAHUAX MTPOYHOCTH MOKPBITHS NIPU yAApe OMPEACISIOT Ha
TpyOax ¢ mokpeiTueM npu temmeparype (25+10) °C B coorBerctBun ¢ 'OCT P 51164 (mpuiosxe-
HUe A).

VcniplTanus MpoOBOJAT HA KOHIAX TPYO € MOKPBITUEM, MOJISKAIINX 3aUUCTKE HITH 110 TNy TPY-
OBl C MOCIEAYIOIMM PEMOHTOM MOKpBITHS He MeHee uyeM B 10 Toukax. PaccrosHue mexny Toukamu
yAapOB JOJIKHO COCTaBIIATh HE MeHee 20 MM.

[Tocne nmpoBeneHus ynapa MOKPHITUE B MECTaX BCEX yIapOB MPOBEPSETCS UCKPOBBIM AePEKTO-
CKOTIOM IIpH HanpspKkeHuH S5 B/MkMm.
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[Ipy KOHTpOJIE TPOYHOCTH TMOKPBITUS MPHU YAape B MeCTaxX yAapoB JOKEH OTCYyTCTBOBATh
AJIEKTPUICCKUN TTPOOOI TOKPHITHSA.

[Tpu mepuoauvYecKuX UCHBITAHUSAX MPOYHOCTH MOKPBITUS HA 00pa3Iax mpH TEMIEpaTypax MH-
Hyc (40+3) °C, (25+10) °C, (40£3) °C onpeaensroT Mo METOAuKe npuiioxkenue E.

3HaueHue MPOYHOCTH MOKPBITHS MPH Yape JOHKHA ObITh HE MEHEee 3HAYCHHUSI, PUBEIACHHOTO B
tabnwuie 7 (ctpoka 3).

5.5.7  HcnplTanus aare3udl MOKPBITHS MPOU3BOIAT HA JABYX TpyOax OT mapTuu U oOpaslax.
Pexomenyemeie pazmeps 00pas3ioB 150x80 Mm.

HcnpiTanus mpoBOISAT HA KOHIEBBIX Y4acTKaxX TPyO, MOISKAIINX MOCIEIYIOMEeH 3a4uCTKe, He
MEHEE UYeM Ha TpeX y4acTKaxX MOKPBITHS Ha KaKIou Tpyoe.

Anresuto nokpbITs npu Temneparype (25+10) °C onpenenstoT METOA0OM HOPMAJIBHOTO OTPBIBA
B COOTBETCTBHH C TpuiiokeHuem XK.

Anre3ust MOKPBITUS, U3MEPEHHAs METOJJOM HOPMAJIbHOTO OTPhIBA JOJDKHA OBITH HE MEHee Tal-
muuel 7 (ctpoka 4).

JlomyckaeTcsi MPOBOAUTD UCHBITAHUS aAre3ul METOJIOM X-00pa3Horo Hajpes3a MpH TeMIepary-
pe (25£10) °C B COOTBETCTBUU C MPHUIIOKEHUEM 3.

Anre3ust MOKPHITUS, ONpenensieMas METOOM X-00pa3HOro HaJpes3a, JOHKHA COCTaBISATh HE
MeHee 4A Oanna.

5.5.8 HcnpiTanue aare3ny 1 ”3MEHEHHUE a/Ir€3UH MOCIIE BBIJEPKKHU B BOJIE

J1is poBeIeHUsT UCTIBITAHUIA JIUTSI KaXKI0W TEMIEpaTyphl BBIIEPKKH B BOJIC HCIIONB3YIOT HE Me-
Hee TpeX MapajuiebHbIX 00pa3IoB. PekoMenayembie pasmMepbl o0pasinoB 150%80 mm.

IlepBoHauyanbHO ONPEAEIAIOT UCXOHYIO aAre3uto NOKpeITUd npu (2015) °C ans kaxxaou cepuun
00pa3sIoB.

[Tocne atoro o6pasisl BeIIEepkuBatoT B Boje B TeueHue 1000 4 mpu temneparypax (20£5) °C,
(60+3) °C, u ompenensioT aAre3u0 METO10M HOPMAJIBHOTO OTPBIBA [0 METOAMKE MPUIIOKEHUS 3.

3a pe3ynbTarT UCIBITAHUHN aATre3Ud TMOCIE BBIICPKKU B BOJIE MIPH 3aJIaHHOW TeMIlepaTtype MpH-
HUMAIOT cpefHee apupMeTHIecKoe 3HaUYeHHEe are3un ISl TpeX MnapaijiesibHbIX 00pa3IoB.

5.5.9  Omnpenenenue miomaay KaToJHOTO OTCIAUBaHUS TOKPBITHS

VY CTOMYMBOCTh TOKPBITUS K KATOJHOMY OTCIaMBaHMIO TIpH TemmepaTypax (20£5) °C, (60+3) °C
onpenenstor B cootBercTBUM ¢ [[OCT P 51164 (npunoxenue B).

Jnst ucnipITaHWid OTOMPAIOT O0paslibl, BRIPE3aHHBIE U3 TPYO C MOKPHITHEM (PEKOMEHIYyEMBbIi
pasmep o6pasioB — 100x100 mm). [TokpeITHE HA HCTBITHIBAEMBIX 00paslax HE JOJDKHO MMETh BHIIU-
MBIX MOBpexIeHuil. B nienTpe oOpa3iia B MOKPHITHH CBEPIIOM AUAMETPOM 6 MM CBEPJIAT OTBEPCTHE 0
0o0pa3oBaHus B MeTalsie KOHWYECKOTro yriyonaeHus. Metamt npu 3ToM He J0JDKeH ObITh nepdopupo-
BaH.

Jliis pacueTa TioIaad OTCIOUBIIETOCS TMOKPHITHS KaXKJOTO UCIBITHIBAEMOT0 00pa3iia MCIOJb-
3yIOT cpeAHeapu(pMeTHYecKoe 3HaUeHUEe paJuyca yJyacTKa OTClIauBaHus, U3MEPEHHOE B BOCBMH pajiu-
QIBbHBIX HAIPABJIICHUAX OT IIeHTpa oTBepcTHs. [lnmomanp OTClianBaHUs PACCUYUTHIBAIOT KAK Pa3HOCTh
IUIOIIA/IA OTCIIOUBILIETrOCs MOKPBITHS U IJIOLIAJAN UCXOJHOTO OTBEPCTHSI.

3a pe3yabpTaT UCTBITAaHUH TPUHUMAIOT cpefHee apu(MeTHIeCKoe 3HAaUCHUE IO KaTOTHO-
IO OTCITAMBAHMS, CM’, TPEX HCIIBITAHHBIX 0OPA3IIOB.

5.5.10 Omnpenenenune nepexoaHOro COMPOTUBIIEHUS TIOKPBITHSL.

[Tepexomnoe compoTuBiaeHue MOKPBITHS (WcxomHoe, mocie 70 u 100 cyTOk MCHBITaHWA TpH
temrepatype (2015) °C u nocne 30 cyTok ucneiTanuii npu remneparype (6013) °C, onpenenstor B co-
orBercTBUU ¢ [OCT P 51164 (mpunoxenue I).

st ucnibiTaHuid oTOMparoT 00pasipl, BRIpE3aHHBIE €3 TPYO C MOKPBITHUEM (PEKOMEHYEMBIN
pasmep obpasmoB 100x100 MM), HE UMEIONTNE BHIUMBIX MOBPEXACHUN U MPOIICIIINE UCTIBITAHUS Ha
JTUBJIEKTPUUECKYIO CIJIOUTHOCTh UCKPOBBIM AE(PEKTOCKONIOM MpHU HaNpsKeHuu 5 B/MkwM.

OTtHomeHne mepexoqHoro compoTuBieHus B 3 %-Hom pactBope NaCl mnpu Temmeparype
(20£5) °C nocne 100 cyrok ucnbiTanuit Ry K mepexoqHOMY CONMPOTHUBIICHHIO TIocsie 70 CyTOK HCITbI-
taHuit Ry paccuuteiBaroT no opmyre:
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5.5.11 Omnpenenenne yCTOUMUUBOCTH MOKPBITUS K TEPMOLUKIMPOBAHUIO

JUisi OLIEHKH YCTOMUYMBOCTU TMOKPBITHS K TEPMOIMKIMPOBAHHUIO HCIOJIB3YIOT 00pa3libl, BhIpe-
3aHHBIC U3 TPYO C MOKpBITHEM, pazMepoM He MeHee 100%100 MM, ¢ OTKPBITBIMU KPOMKaMH, 0€3 BUIU-
MBIX MCCT pAaCTPCCKHUBAHUA U OTCIIAUBAHUS ITOKPBITHA. HcnpiTanuto noABCPraroT TpHU MapaJlJICIbHBIX
obpasra.

Y CTONYMBOCTh MOKPBITHS K TEPMOLMKIUPOBAHUIO IIPU TEMIIEpaTypax HCIBITAHUN OT MUHYC
(60£3) °C o mmroc (20+5) °C onenuBarot mo ['OCT 52568 (mpunoxenue B).

[Ipu Bu3yasibHOM OcMOTpe 00pa3uoB mocie 10 HUKIOB UCHBITAHWHA JOKHBI OTCYTCTBOBATh
pacTpecKMBaHKE M KpAaeBOE OTCIIaWBaHUE MOKPHITHA Ha IIyOuHy 6ojee 2 MM.

5.5.12  Ompenenenue NpoOYHOCTH MOKPHITHS HA U3THO

YceroiunBoCTh MOKPBITHS K M3THOY TipoBepstoT o CAN/CSA Z245.20-06/2245.21-06 (metox
12.11).

[Tpu BU3yasibHOM O0CMOTpe 00pa3IoB JOKHBI OTCYTCTBOBATh TPEIIMHBI U OTCIIANBAHUE TTIOKPHI-
THS.

6. TpancnopTupoBaHue U XpaHEeHH e

6.1 TpancnopTupoBaHue ¥ XpaHEHUE TPYO B TEIIIOU3OJIAIINH

6.1.1 TpyObl B TEIIOU3OIALUN TPAHCHOPTUPYIOTCS aBTOMOOMIBHBIM, JKEIE3HOAOPOKHBIM H
BOJHBIM TPAHCIIOPTOM B COOTBETCTBHM C IMpPaBWJIaMU IEPEBO3KHU T'PY30B, NECHCTBYIOIIMMU Ha 3TOM
TpPaHCHOPTE, OOECIEUUBAIONIMMH COXPAHHOCTh TEIUIOM3OJIALMN M HMCKIIOYAIOIIUMHU BO3HUKHOBEHHE
MPOJIOJIBHOTO M3THOA.

6.1.2 TpaHcnopTHbIE CpeACTBa JOJKHBI ObITH 000pPYIOBAaHbI Il MIEPEBO3KH TPYO B TEILIO-
M30JSIIMU. YKJIaKy TpyO B TPaHCIOPTHOE CPEACTBO HEOOXOAUMO MPOU3BOAUTH POBHBIMH pSAaMH Ha
JEPEBSIHHBIE IUTHI U MOJKIIATKHU, HE OIyCKasl IEPEXJIECTOB U MOBPEXKICHUM.

6.1.3 Jlna npenynpexaeHus pacKaTblBaHHs HUKHETO psiga TPyO, MPH TPAHCTIOPTUPOBKE IO
KpaifHue TpyOBbl clieyeT yCTaHOBUTH CIIeHUAbHBIe OallIMaKky, UCKJIIOYAIOIINE BO3MOKHOCTb TOBPEX-
JICHUS 3aIIUTHOM 000J0YKY U TEIUIOM30JISLUU B MPOLIECCe TPAHCIIOPTUPOBKH.

6.1.4 JlepeBsHHBIEC TOJKIAIKN U CIIEUAIbHbIC OallIMaKy YCTAaHABJIMBAIOT C IIaroM He Ooiiee
2 M.

6.1.5 Jlns ommMToB M MOJKJIAI0K PEKOMEHIyETCsl MCTIOIb30BaTh U3eNus U3 Opyca U T0COK ce-
geaueM 100x100 mm, 100x150 mm, 50x150 mm. B kayecTBe amopTu3aTopa MEeX1y TpyoamMu U B Mec-
TaxX KOHTAaKTa TPYO CO LIUTAMHU I UCKIIFOUEHUS MOBPEKACHUS MOKPHITUS CIIEAYET HCIIOIB30BaTh MPO-
KJIQJKU U3 PE3UHBI U IPYTUX MATKUX MaTepHAaJIOB.

6.1.6 YnoXeHHbIE B TPAHCIOPTHOM CPEICTBE TPyObl HEOOXOJUMO JOMOJIHHUTENBHO YBSI3aTh
CHEIHUAIbHBIMU CTSHKHBIMU PEMHSIMH, TPU 3TOM CHJIa 3aTSDKKH JOJKHA MOJOUPAThCS TaKUM 00pa3oM,
YTOOBI HE IOBPEKIAACH TEIUIOM3OIISALIHSL.

6.1.7 KonudecTBo TpyO M KOJUYECTBO SPYCOB OJHOBPEMEHHO NMEPEBO3UMBIX TPYO B TEILIO-
M30JSMU JoJKHO cooTBeTcTBOBaTh CII 41-105-2002.

6.1.8 Ilpu TpancmopTupoBKEe TPyO KEJIE3HOMAOPOKHBIM TPAHCIIOPTOM IEPEBO3UMBIE TPYObI
JIOJKHBI OBITH pa3MeIleHbl M 3aKPEIJICHbl B BarOHaX B COOTBETCTBUU CO CXEMOHM pa3MEIICHUS U Kperl-
JICHUs TPY30B U PacYETHO-MOSCHUTEIBHON 3alMCKOM, pa3pabOTaHHBIMU B COOTBETCTBUU C «TexHuye-
CKHMH YCIIOBUSIMHU Pa3MEILEHUS U KPEIUIEHNUs IPY30B B BaroHax U KOHTeHepax» (yTBepkKeHbl MUHHU-
cTepcTBOM myTei coobmenus Poccuiickoit deneparuu 27.05.2003).

6.1.9 Cxema pa3MelieHus: ¥ KpeIUICHUs Tpy3a pa3padaThiBaeTcs B COOTBETCTBUU ¢ «TexHu-
YEeCKUMHU YCIOBUSMHU Da3MEIIeHHs M KpeIUIeHHs Ipy30B B BaroHax M KoHTeiiHepax» (riaBa 10,
pazzen 1).

6.1.10 PacueTHO-nosicCHUTEIbHAS 3aITUCKa JOJIKHA COJEPKATh:

- pacueTbl, 000CHOBBIBAIOIIHE CIIOCOO Pa3MELICHUS U KPEIUICHUS IPy3a;
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[lodnucs v dama

it N° dyon

Baam uHb N°

[lodnucs v dama

10.10.2011

-

b N° nacn

- BbIOOp THIIA ¥ KOJMUYECTBA HIEMEHTOB KpeTyieHUs (PacTsKKU, O0BSI3KU, OPYCKH);

- BBIOOp JOIyCKAaeMBIX YCHJIMH Ha 3JEMEHTHl BaroHa M rpy3a, ¢ KOTOPBIMU COEIUHSIOTCS
AJIEMEHTBI KPEIUICHUS.

PacyeTbl OMKHBI BBHIOIHATHCS B COOTBETCTBUU ¢ «T€XHUUECKMMH YCIOBUSIMU pa3MeUICHUs U
KpEIUJICHUsI TPY30B B BaroHax M KoHTeWHepax» (riasa 1, mpuioxenue 3). B pacueTHo# yacTu JOJIKHBI
OBITH PUBE/ICHBI HEOOXOIUMBIE PUCYHKH U PACUETHBIE CXEMBI.

6.1.11 MakcumanbHas JJIHHA 3arpy’aeMbIX TpyO JOJDKHA ObITh HEe MeHee, yeM Ha 500 mMm
KOpOYe BHYTPEHHET0 pa3Mepa MoJyBaroHa.

6.1.12 CxeMmbl pa3MelIeHUsI U KpPEIUICHUs TpyO, MOJKHBI 00ECIIEYUTh COXPAHHOCThH TEIIO-
U30JISIIIUU TIPU UX TPAHCHIOPTHUPOBKE IO JKEJIE3HBIM JOPOTaM.

6.1.13 KpenexxHbie cpeicTBa Mocie pa3rpy3Kd KeEJIe3HOJOPOKHOTO COCTaBa JOJKHBI OBITH
YIaKOBaHbBI U OTMPABIICHBI TIOCTABIIMKY TPYO (€CIIU 3TO MPEAYCMOTPEHO TOTOBOPOM).

6.1.14 CknaaupoBanue TpyO B TEIUIOM3OJAILMH MPOU3BOAAT mmTabensiMu. MakcUMaabHO J0-
MyCTUMOE KOJIMYECTBO PAAOB B mITalene npusefeHo B Tabnuie 19. TpyOsl ykiiaapIBatoTCsl TOJIBKO B
«cemoy. Jlns mpeaoTBpalleHusl pacKaThIBaHUS TPYO MpH MITa0eTUPOBAaHUU JTOJKHBI ObITh YCTaHOBIIE-
HbI OOKOBBIC yTOpHI. B mTabene qomKHBI OBITh YJIOXKEHBI TPYOBI B TEINIOM3OJISIITUN OJHOTO THUIIOPA3-
Mmepa.

Tabauma 18— MakcuMaJIbHO JOITYCTUMOE KOJIMYECTBO PSIOB B IITadese

Hapy>xsb1if quamerp TpyOs! d, MM KonuyectBo psimoB B mtabene
530 3
630
720
820
1020
1067
1220

N[NNI [W

6.1.15 TpyObl B TEIIOM3OJSAIMK AOKHBI XPAHUTHCS HA POBHBIX TOPHU3OHTAIBHBIX ILIOIIA]I-
KaX, OUMILIEHHBIX OT KaMHEW U JAPYTHMX MOCTOPOHHUX MPEAMETOB, HAa JEPEBSHHBIX LIUTAX WU TOJ-
Kkiaakax. Jias npenorBpanienus packaTbiBaHus TpyO MpH IITa0EIUPOBAHUU JTOJKHBI ObITH YCTaHOBIIE-
HBI OOKOBBIE YIIOPHI.

6.1.16 He nmomyckaercs ckjiaaupOBaHWE W XpPaHEHUE MPOIYKIHUH B MECTaX, MOABEPHKEHHBIX
3aTOIUIEHUIO BOJOM.

6.2 TpaHcnopTHpOBaHUE U XPAHEHNE KOMILUIEKTOB 10 TEIVIOU30JIALIMH CBAPHBIX CTHIKOB

6.2.1 TpaHncnopTupoBaHUE KOMIUIEKTOB JJIl TETJIOU30JSIUN CTHIKOB JIOJKHO MMPOU3BOUTHCS B
YIAKOBAHHOM BHJI€ B KPBITBIX TPAHCIOPTHBIX CPEACTBAX B COOTBETCTBUM C MPABUIIAMH MEPEBO3KH IPy-
30B Ha JIaHHOM BH/JI€ TPaHCIIOPTA.

6.2.2 TpaHcnopTUpOBaHUE KOMIUIEKTOB JOHKHO IPOU3BOAMTHCS TPHU COOJIOJCHHUH TIPaBUI
TPAaHCIOPTUPOBAHUS XPYIKUX U3ACIIUMN.

6.2.3 XpaHeHHE KOMILIEKTOB CJIEIyeT OCYIIECTBISATh Ha KPBIThIX CKJIaJlaX WJIW MOJ HABECOM Ha
POBHOM TUTONIA/IKE HA TIOJIJIOHAX B MITA0EIIX BBICOTON He Oonee 2,5 M.

6.2.4 He nomyckaercst XxpaHeHHE KOMIUIEKTOB Ha OTKPBITOM IUIOMIAKe 0€3 YKPBITHS OT COJI-
HEYHBIX JIy4el U OCaJIKOB.

6.3 TpancnopTupoBaHUE U XpaHEHHE TPYO B TETUIOM3OJISALINH MIPH CTPOUTEIBCTBE TPYOOIIPO-
BogHOM cucteMbl «3amossipre — HIIC «Ilyp-Ile» momxusl mpoBoguthesi coriacHo CTT «TpybGompo-
BosHas cucteMa «3anoisipbe — HIIC «llyp-Ile». TpancnopTupoBka, XpaHeHHE U MOHTaX TpyO CTalb-
HBIX 3JIEKTPOCBAPHBIX B 3aBOACKON Teruion3onsiuuy. CriennaibHble TEXHUYECKUE TPEOOBAHUS.
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7. Yka3aHus 10 IKCIUIyaTaluu
7.1 Ilpu skcrutyatanuu TpyO B TEIUIOM3OJAIMU clienyeT pykoBoacTBoBaTtbess CHull 111-42-80%*,

CHull 41-03-2003, BCH 008-88, a taxxe CTT «Tpy6omnpoBoaHas cuctema «3anomisipse — HIIC «Ilyp-
[Te». TpancmopTHPOBKA, XpaHEHHE M MOHTaX TPYO CTalbHBIX HIEKTPOCBAPHBIX B 3aBOJCKOHM TeEIIO-
u3ossiun. CrieranbHble TEXHUYECKHe TPEOOBAHUS».

7.2 MonTax TpyOonmpoBoaa U3 TpyO B TEIJIOM3OJSLUU OCYIIECTBISETCS MyTeM HUX CBapKu

BCTBIK C MOCJIEAYIOIEH TEIUION30JISIMeN CBapHBIX CTHIKOB. [IpoBeeHne cBapOUHBIX paboT OCYIIECTB-
nsercs B coorBeTcTBum ¢ PJ1-25.160.00-KTH-036-11.

7.3 Ilpu cBapke aeraneil u TpyO ¢ TEIUIOU3OJISIUEH, TOPIIBI TIEHOMOINYPETAHOBOW TEILIION30JIsI-
MU HEOOXOAMMO 3aKphIBaTh 3aIIUTHBIMH SKpaHAMU
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8. N'apanTUM U3roTOBUTEJIA

8.1 [TpennpusTre-u3roToBUTENb JOJKHO TApaHTUPOBATh COOTBETCTBHE KadyecTBa TpyO B
TETUIOM30JISIIMK TPEOOBAHUSAM HACTOSIIETO JOKYMEHTa MPH COONIOICHUN YCIOBHHA XpaHEHHs, TPaHC-
NOPTUPOBAHUS, MOHTaXa U YCIOBUHN 3KCILTyaTalUH.

8.2 T'apaHTHIHBII CPOK XpaHEHHs TPYO B TEIUIOM3OJSIMH JIOJKEH COCTaBJIATh HE MeHee 24
MECSILIEB C 1aThl IOCTABKHU.

8.3 B TeueHHe rapaHTHUHHOTO CpPOKa XpaHEHUS MPEANPUATHE-U3TOTOBUTENb JOKHO 0€3BO3-
ME3HO YCTPaHATh 1e(eKThl IPOU3BOJCTBA, a P HEBO3MOXKHOCTH YCTPAaHEHHUs 1€(PEKTOB BBINOIHATh
3aMEeHy MOCTaBJICHHOW MPOIYKIUH.

8.4 Jlomyckaercsi MpUMEHEHHE TPYO B TETUIOM3OJISAIIUN 110 UCTCYCHUH TapaHTUHHOTO CPOKA MX
XpaHEeHUs NP YCIOBUH, YTO MPU MOBTOPHBIX HCHbITaHUAX 3.1-3.7 Tabmuusl 12, TpyOBI B TEIIIOM30Is-
IIU1 OTBEYAIOT TPEOOBAHUAM HACTOSIIETO JOKYMEHTA.

8.5 Cpok ciryx0bI TpyO B TEIUIOU3OJISIIIU JOJHKEH ObITh HE MeHee S50 JieT.

8.6 JledekThl TEMIOU30MIALNY, IOJYUYEHHBIE B PE3yIbTaTe MOIPY304HO-PA3rpy30UHBIX PadoOT,
TPAHCHOPTUPOBAHUS, XPaHEHUSI U MOHTaXa TPyO B TEMJIOM3OJISALUHU HE SBISIIOTCS MPU3HAKOM 3aBO-
JICKOro Opaka U PEeMOHTHPYIOTCSI B TPACCOBBIX YCIOBMSAX IIO TEXHOJIOTMYECKUM KapTaM, pa3paboTaH-
HBIM TPOU3BOIMTENEM PA0OT C YYETOM TEXHHUYECKOH MOKYMEHTAIlMH [0 PEMOHTY, KOTOpas JOJDKHA
OBITH ITPEIOCTaBIECHA PEANPUSITUEM-U3TOTOBUTENEM TPYO B TEIUIOM3OIIALMH.
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Hpuiaoxenue A
(pekoMeHayeMOe)

TexHuyeckue TpeGOBaHUS K MOJMMEPHBIM MaTepHaJaM,
HCII0JIb3yeMbIM NPH HAHECEHUH NMOKPbITHSA

Tabnuma A.l - Texauueckue TpeOOBaHMS K TOPOITKOBBIM 3MOKCUIHBIM MaTeprajaM

IIokazartens 3HadcHUE MeTton ucbITaHUM
oM I'OCT 15139
1 TLOTHOCTD, T/cM® ) CAN/CSA 7245.20-06/2245.21-06
npuMedaHue
(metonm 12.6)
0
2 CopepxaHue BIaru, notepu Beca, %, He 0.5 2 4 nipn 105 °C
Ooiee
. CM. CAN/CSA Z7245.20-06/7245.21-06
3 CuToBOM COCTaB
puMeYaHue (metonm 12.5)
ISO 8130-6,
4 Bpems reneoOpa3oBaHus, ¢ 5-80 CAN/CSA Z7245.20-06/2245.21-06
(meton 12.2)
5 Cpox xpanenus npu (20+5) °C u oTHO-
CHUTEILHOM BIAXKHOCTH 65 %, MecsIieB, He 12 -
Ooiee
I1 pUMCYAaHHUC- IIo coriacoBaHHUIO ¢ N3rOTOBUTENIEM.

Tabnuma A.2 - Texanueckrue TpeOOBAHMS K KUIAKAM SMTOKCUIHBIM MaTepHaliaM

WsmlJTuct| Neo moxkym. | Tloam.

Hara

ITokazarenn 3HayeHue MeTtop ucnbITaHUM
1 Bsazkocth M. -
prMeUYaHue
2 CojneprkaHue JIETyuuX, MOTepu Beca, %, He boee 1,0 24qmpu 105 °C
3 Bpems nonHoro otBepxkaeHus npu 180 °C, mus, 3 i
o He Oonee
r§ 4 Cpok xpanenus npu (2045) °C 1 OTHOCUTETBHOM
3 12 -
a BIIAKHOCTH 65 %, MecsieB, He Ooliee
r§ I1 pPUMCYAaHUC- Ilo coriacoBaHHUIO ¢ N3rOTOBUTENIEM.
= Tabnuma A.3 - Texaudyeckue TpeOOBaHMS K KOMITO3HITUSIM aJre3nuBa
ITokazaTenn 3HayeHHe IJI TUIa TOKPBITUS MeTtoa ucObITaHUA
S
g 1 TToka3arenpb TEKy4ECTH paciuiaBa cM Mco 1133
< o ’ ' ASTM D1238
< r/10 mun, 190 °C, 2,16 kr npuMedaHue TOCT 11645
HCO 306
o 2 Temnepartypa pa3MsArdeHus 1o 85 NCO 11359-3
< Buka, °C, He MeHee ASTM D1525
N I'OCT 15088
& 3 OTHOCUTENBHOE YJUIMHEHUE MPH
temneparype (20£3) °C, %, ne me- 600 I'OCT 11262,
= Hee oOpaszery tur 1,
gl 2 4 TIpoyHOCTH MPH pa3pbIBE IPHU 100 mm/MuH
§ 5 temriepatype (20+3) °C, Mlla, ne 15 ASTM D638
sh MEHee
§ %\ 5 Bopomnoriomenue, % , 0.06 ASTM D570
= Kg (24 4, (20£3) °C), He Gonee :
IIpumeuanue - [lo corlacoBaHUIO C U3TOTOBUTEIIEM.
§ B 30812 —=poosn TV 5768-009-86695843-2011 H;CT




Tab6numa A.4 - Texandeckne TpeOOBAHUS K TOJUITHICHOBBIM KOMIO3UITHSIM

3HadeHue AJIs1 TUIIA TOJIUATUIICHA BRICOKOU .
ITokazaTenn N MeTton ncnbplTaHui
Y CpeIHEM MJIOTHOCTHU, U TOKPBITUS
1 IlokazaTenp TEKy4eCTH cM 1co 1133
pacruiaBa, 1/10 MI?IIH 190 °C HpI/IMGLIE;HI/Ie 1 ASTM D1238
’ ’ I'OCT 11645
2 CTOMKOCTB K pacTpeCKHUBa-
HUIO TI0]T HANIPSDKEHUEM TIpU
temneparype (50£3) °C, u, 1000 Mo 12.17
HE MCHEe
o Teweparype OO °C Is TOCT 11262
MllIa, He MeHee ASTM D638
4 TemnepaTypa XpyInKOCTH, I'OCT 16783,
°C, ue boiee munyc 70 meron B
ASTM D746
HCO 306
5 Temneparypa pa3msaruyeHus 105 NCO 11359-3
o Buka, °C, He MeHee ASTM D1525
I'OCT 15088
6 Y nenpHOE 00BEMHOE DIIEK-
Tpo- 10" TOCT 6433.2
conpoTtuBieHue, Omxcwm,
HE MEHEe

[Ipumeuanus

1 Ilo cornacoBaHHIO C U3TOTOBUTEIIEM.

2 VcnpiTanus mo mnokaszaTensiM 1-6 momyckaeTcs MpoBOAUTh Ha 00pa3iiax MoJUITHICHOBOTO

CJI051 HOKPBITHSL, TOJIy4EHHOTO B COOTBETCTBHHM € 5.2.11

TV 5768-009-86695843-2011
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Ipunoxenue b
(00s13aTEILHOE)
dopma ceprduKaTa Ka4eCTBA HA TPYObI CTAIbHBbIE B TEMJIOU30JIANH

CEPTU®UKAT KAYECTBA

Ha pr6H CTAJIbHBIC B TCINIOU30JIAIINH

[peanpusiTHe-U3roTOBUTENb TEIIIOU3OI SN
Hawnmenosanwue Tpy0

Hapy>xupIii ametp TpyOo, MM

Tonumaa cCTeHKU TPYO, MM

Mapxka cramu

O6o3nadyenue TY Ha U3roToBICHUE TPYOBI

I'OCT, TOCT P

O 01N N A~ WK~

O6o03nauenne TY Ha TEIION3OIIAILIAIO

O6o3HadeHue TemTon30yuoHHOTo ciios (ITITY)
HomuHansHas TONIUHA TETUIOU30JIIIUOHHOTO CIIOSI, MM

10 Homep maptuu TpyO B TETLTOU3OJISAIIAH

11 JJaTa nzrotoBiaeHus TpyO B TEIIOU3OISLIAN

12 Homepa u macca TpyO B TEIIIOU3OISIUH B TAPTHH :

Homep TpyO5I B mapTn

Macca TpyOsI, T

13 Mcnonp3yembie MaTepHaIIbI IS TTOKPBITHS

O0o3HaueHue 1

Howmep
HalMEHOBAHHE Howmep
HaumeHnoBanue marepuana Mapka napTHH
TIOKyMEHTa Ha cepTudukrara
MaTepuan

KoMmnonent A

Komnounent b

§ 14 Kontpons xauectsa [1ITY
S HanmeHnoBaHne nokazarenst 3HaueHne MoKa3aTems
g Buenrauii Bujg
<
1S Tommuna ITITY, MM
= 3
Kaxxymasics uiotaocts [ITY B siape, kr/m
[Ipounocts IIITY npu cxxarun npu 10 % nedopmaruy, klla
S JlinHa KOHIIOB TpyO CBOOOIHBIX OT TEIIOW3OJSIIIMOHHOTO TTOKPBHITHS, MM
)
1S (v
= 15. CBenenust 0 3aUTHON 000JIOUKE
< o
< 15.1 Tun 3ammurHON 000M0uKH (MIT/OL)
15.2 Mcnonb3yeMble MaTepraiIbl IS 3alIUTHON 000T0YKH
. O6o03HaYCHUE U
= HAUMCHOBaHUE Homep Howmep
2 HanmenoBanue matepuana Mapka
S JIOKYMEHTa Ha Ma- napTuu ceprudukara
z
§ TepHal
Crajb WU CTajah OIMHKOBAHHAS
— OMOKCHIHASI TPYHTOBKA™
§ AJre3noHHas KOMITO3UITUS *
IS} .
§l< IonuyTnnen™
AN .
sl e * YkaspIBaeTCs TOJIBKO st MIL.
~ I o
ST 15.3 KoHTposb KauecTBa 3alUTHON 000I0YKH
£/ RN
= R ; HanMenoBanue nokazarens 3HaueHue Mmokaszarens
% Brenrauii Bug
TommirHa cTaau 000I0YKH, MM
S JnpnexTprdeckas CIUIOMHOCTE*, KB
S
> Jluct
) N
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TosnmuHa TOKPBITUS ™, MM

Anresus nmokpertes*, H/cm

[Ipounocts npu ynape*, JIx

* VkaspIiBaeTcst ToAbKo 11t MII.

16 IlepeyeHp OTPEMOHTHPOBAHHBIX A€(EKTHBIX YYACTKOB TETUIOM3OISAIINN U METOJOB PEMOHTA

No
n/m

HaumenoBanue OTPCMOHTHPOBAHHOT'O YJaCTKa

Mertoxa peMoHTa

Tennounzonsiust TpyO u3rorosieHa mo TY

CTT

[Ipunoxenne: Ceprudukarhl Ha TETTOU3OISIIMOHHBIE MATEPHAIIBI.

U COOTBETCTBYET TPEOOBAHUSIM

KonTtponep OTK
(mommuce, ©.1.0.)
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Ipunoxenue B
(00s13aTEILHOE)
®opma cepruduUKaTa KayecTBa HA
3aBO/ICKOE OJJHOCJIOIHOE 3MOKCH/IHOE NTOKPbITHE TPYO

CEPTUD®UKAT KAYECTBA

Ha 3aBOJICKOE OJTHOCJIOIHOE 3MOKCUIHOE TIOKPITHE TPYO

[Tpenmpusitue-uzroroutens AKIT TpyOb
HaumenoBanue Tpy0
Hapyx#HbIit tuameTtp Tpyo, MM
TommuHa CTEHKH TPYO, MM
Mapka cranu I'OCT, T'OCT P
O603nauenue TY Ha U3rOTOBIECHUE TPYOBI
Bung AKTI

Tun AKII

O603nauenune TY na AKII
10 Homep maptuu tpy6 ¢ AKII
11 Homepa Tpy0 B mapTum
12 Jlata m3rotosiennst AKIT TpyOb1
13 Hcnionb3yemble MaTeprabl sl TOKPBITHS

O 00N DN A~ W —

HaunmenoBanue O06o3HaueHNe 1 HAUMEHOBA- Howmep n nata
Marepuaia HUE JOKYMEHTa Ha MaTepuall ceptudukara

14 CBenenusi 0 KOHTPOJIE KaueCcTBa MOKPBITHS

§ 14.1 Buemnui Bun
IS
N 14.2 Iusnexktpuyeckas CILIOIIHOCTE, KB
g 14.3 TonmuHa MOKPHITUS, MM
E 14.4 Anresus nokpsitusi, MIla
14.5 ITpounocts npu yaape, x
14.6 InmnHa CBOOOIHBIX OT MOKPHITHS KOHIIOB, MM

S 14.7 MapkupoBka
5 15 TlepeueHbp OTPEMOHTHPOBAHHBIX AE(PEKTHBIX YIaCTKOB IMOKPHITHSA U METOJIOB PEMOHTA
=
g Ne n/m | HammeHoBaHME OTPEMOHTHPOBAHHOTO y4acTKa MeTton peMoHTa
s [TokpeiTHe  w3rotoBieHo mno TY U COOTBETCTBYeT  TpeOOBaHUSAM
T OTT n CTT
z
Q [Tpunoxenune: CepTuduKaThl HAa H30ISIUOHHBIE MAaTEPHAIBI.

— KonTponep OTK
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1
1.1

Hpunoxenue I
(00s13aTEILHOE)
dopMa nacnopra Ha TPYObI CTaJIbHbIE B TEMJIOU30JIS LU

IMACIIOPT Ne
(moMep TpyOBI, IPeAIPHATHE-U3TOTOBUTEID TPYOBI, TOX OTIPY3KH TPYObI)
Ha TPYOBI CTANBHBIC B TETIOM30JISIIIH

B macnopre JOIKHBI collepKaThCs CIEeyIONIHe TaHHbIE:
Csenenus 1o Tpyoe
[pennpusTHE-U3rOTOBUTEIH TPYOBI

YsmlJTuct| No nokym. | Ioxn. |/[ara

1.2 Howmep TpyOsl
1.3 [laTa u3rotoBieHHs TPYObI
1.4  HapyxHuslii auamerp TpyObl, MM
1.5 TonmuHa CTEHKU TPYObl, MM
1.6  [nuna TpyObl, MM
1.7 Macca TpyOBbI, TOHH
1.8 HJI Ha uzroroBieHue TpyObI
1.9 Howmep ceprudukara
1.10 Howmep nmaptuu
1.11 Twun TpyOsI
1.12 VYpoBeHb kauecTBa TPyObI
1.13 Mapka cranu
1.14 Knacc npoyHocTH
1.15 HJ na wrpunc
1.16 IlpeanpusArne-u3roToBUTEND LITPHUIICA
1.17 YnpTpa3ByKoBOW KOHTPOJIb
1.18 CopepxaHre XMMHUYECKHUX 3JIEMEHTOB B OCHOBHOM MeTaiie, %
1.19 MexaHnyeckue CBOWCTBA MeTalIa
S 1.20 Mexannueckre CBOMCTBA CBAPHOTO COCTUHEHUS
S 1.21 ®wuznyeckue METObI KOHTPOJIS
; 1.22 DkcnanaupoBaHue
r§ 1.23 TuapoucneITaTEILHOE JaBICHUE
< 1.24 CeneHus 1o pEMOHTY TPYObI
< 2 Csenenust 00 AKII TpyObt
S 2.1 Tpenmpustue-nzroroButenb AKII TpyObt
S 2.2  Bwug AKII
< 2.3 Tun AKII
2.4 HJna AKII
2.5 Howmep cepruduxara
N 2.6 Howmep maptuu
°’§ 2.7  Hara uzroroienust AKII TpyOs
5 2.8 Ucnonszyemsie MaTepuansl 1y AKIT TpyObt
N O6o03HayeHne U HauMe-
HanmenoBanue marepuna- Howmep Howmep
— na Mapxka HOBaHWE JOKYMEHTA Ha — cepTHUKaTA
oS MaTepua
N DIOKCHHASI TPYHTOBKA
>|= Are3MoHHas KOMIO3HIIHS
S\ [onusTniien
4
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2.9 Konutpons kagectBa AKII TpyOb!

HanMmenoBanmne mmoka3arens

3HauyeHNEe MOKa3aTENs

Buemnuii Bun

JuanexkTpudeckas CIIomHOCTh, KB

TomniuHa nokpeITus, MM

Anresus nokpeitus, MIla (H/cm)

IIpounocts ipu ynape, Jx

I[J'II/IHa KOHIIOB pr6 CBO60,Z[HBIX OT aHTUKOPPO3UMOHHOI'O IMOKPLITUA, MM

VYroma ckoca IOJIUITUIICHOBOTO IOKPBITUA K TCITY pr6BI, Irpagyc

3 CBeIIeHHS 0 TEIIOU30JIAIHOHHOM MOKPBITHH

3.1 IIpeanpusatue-u3roTOBUTENb TEIJIOU3OIAINH
3.2 OO6o3navenue Termwon3omsanuoHHoro ciros (ITITY)

33 Homunanwhas TOJIIMHA TCIIJIOU30JIAIIMOHHOTO CJI0s1, MM

3.4 HJI Ha TEIJIOU30ISALHIO

3.5 Howmep ceprudukara

3.6 Howmep naptumn

3.7 Jlata u3rotoBjieHHs TPYObI B TEILIOM30JSIUN
3.8 Macca TpyObI B TEMIOU30JISAINN

3.9 Hcnonb3yembie komnoHneHTsl [IITY

HaumenoBanue mare-
puana

Mapka

O0o03HaueHne 1 HAaUMeE-
HOBaHHUE IOKYMCHTA Ha
MaTepHa

Howmep
napTUu

Howmep
ceptudukara

Komnonent A

Kommnonent b

3.10 Kontpons kauectsa [1ITY

HanMmenoBanwne mmoka3arens

3HaueHne moKa3aTeis

WsmlJTuct| Neo moxkym. | Tloam.

Hara

S Buemnuii By
'§ Tonmuna IMITY, MM
g Kaxymasica mnotHocts [TV B siape, Kr/M°
S [Ipounocts 1TV npu cxxatuum npu 10 % nedopmanuu, xlla
= JliiHa KOHIOB TPYO CBOOOHBIX OT TETIJIOW3OJISIIMOHHOTO TMTOKPBITHS, MM
< 4 CBeicHHUS O 3allIUTHOM 000J10YKe
S 4.1  Twun 3ammrHO# 06010ukK (MIT/OLL)
= 4.2  Hcnonb3yemble MaTepHalbl JUIsl 3aIIUTHOW 000IOUKH
<
O06o3HaueHne U HAUMEHO-
Homep Howmep
HawnmenoBanue matepuana Mapxka BaHME JIOKYMEHTa Ha Ma-
napTad | ceprudukara
. Tepuan
:
< Crans uim cTajab OITUHKO-
N BaHHAS
IN]
& DIOKCUIHASI TPYHTOBKA™®
Anre3noHHas KOMITO3HIUA™

- Ilomustrnen*
. 8 * YkasbIBaeTcst TONbKO 11t MIT.
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4.3  KoHTpoib KadecTBa 3alTUTHON 000JI0YKH

HanMenoBaHue nokasaTens

3HaueHue MmoKa3ares

Buemnuii Bun

TOJ'HJ_[I/IHa CTaInu O6OJ'IO‘IKI/I, MM

JlmpnexkTpraeckas CIUIONTHOCTR*, KB

Tonumaa noKpeITUS*, MM

Anresus mokpeitus®, H/em

[Ipounocts npu yaape*, JIx

* YkasbIBaeTcst TONbKO 11t MIT.

4.4 HepequL OTPEMOHTHUPOBAHHBIX ,I[e(l)eKTHLIX Y4aCTKOB TCIIJIOU30JIIIUU U METOJJOB pEMOHTA

No
i HanmeHoBaHHE OTPEMOHTHPOBAHHOTO Y4acTKa MeTto1 peMOHTa
5 CBeJICHUS TI0 OTIPY3Ke TPYyObI

5.1 [lara oTrpy3ku

[Ipunoxenus:

1 Ceptudukarsl Ha CTAIBHYIO TPYOYy.

2 Ceptudukatsl Ha AKII TpyOBI.

3 CepTtudukaThl Ha TETJIOU3OJSILIUIO TPYOBI.

CrrenuajncT TEXHHIECKOTO HaJa3opa

(mogmuce, ©.1.0.)
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Hpunoxenue [
(00s13aTEILHOE)

®opma ceprudukara KayecTtsa Ha ckopaynsl ITITY

CEPTUD®UKAT KAYECTBA
Ha ckopaynsl [TITY

1 O6o3HaueHue CKopIyn

2 TlpennpusiTue-u3roTOBUTEID

3 Homep mapTum cerMEHTOB CKOPIIYII

4 Oo0o3HaueHue Terton3osuonHoro cios (IITY)

5 HomuHanbHas TOJIIIMHA TEIUIOU30ISALHOHHOTO CJ1051, MM

6 H/I nva cxopmynsl

7 Hcnonb3zyemble komnoHeHTHI [IITY, mapka nmeHocTekna

O0o03HayeHne U HAaUMe-
Mapka HOBaHHE JOKyMEHTa Ha
MaTepua

HanmenoBanmne marte-
puana

Homep Homep
napTuu ceprudukara

Kommonent A

Kommnounent b

8 Konrtposnb kauecTBa

HaunMenoBaHue nokasaTens

3HaveHne moka3ares

Bremnuii Bun

JJIMHA, MM

I'eomeTpuueckue pazmepsl BHYTPEHHUHN JUAMETP, MM

pasMepsbl 1Ma3oB
(ImmpuHA X BBICOTA), MM

Tonmuua, MM

Kaxymasica mnotHocts [TV B siape, Kr/M°

[Ipounocts I1ITY npu cxxatum npu 10 % nedopmanuu, xlla

IIpounocTs eHOCTEKNa Ha cxatne, Mlla
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Cxopiynbl U3roToBIIeHbI 0 TY
CTT

HpI/IHO)KCHI/IeI CepTI/I(bI/IKaTLI Ha TCIJIOU3O0JIAIUOHHBIC MaTCpUallbl.

Kontponep OTK

(moamuce, ®.1.0.)

¥ COOTBETCTBYET TPeOOBaHUSIM

M.II.
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Ipunoxenue E
(00s13aTEILHOE)
Metoa onpejaeieHUusi IPOYHOCTH NOKPHITUSA IPU yaape

E.1 Haznayenue Meroaa

HcnpiTanue no JaHHOMY METOJy MO3BOJISET OMPENEIUTh IPOYHOCTh MOKPBITUS NP yaape mpu
temriepatype Munyc (6043)°C, munyc (45+3)°C, munyc (40+£3)°C, (20£5)°C, (40+3)°C.

E.2 TpeGoBannsi K HCNIBITHIBAEMBIM 00pa3lam

OO6pa3ibl — MEeTAIITNYECKHE MJIACTUHBI C 3aIIUTHBIM MOKPBITHEM.

E.3 Ob6opynoBanue, npudopsl 1 MaTepuabl

JInst mpoBeIeHHS UCTIBITAHUIN UCTTOJIB3YIOT:

- IpucnocoOIeHHe Al KOHTPOJIS MPOYHOCTH MOKPBITHS MPH yAape COCTOUT M3 OCHOBAHMUS,
HarpasJsitomen Tpyosl co mkanoi ot 0 7o 1000 MM co cBOOOAHO MaAIOIIMM TPY30M, CTOUKH Kperuie-
HUSI HalpaBJsioneld TpyObl k ocHoBaHUIO 1oj yriioMm 90°. IIpucnocoOnenue 1yt KOHTPOIIs TPOYHOCTH
MOKPBITHS TIpU yhape mpuBereHo Ha pucyHke E.1. CBoOOgHO mamarmommii Tpy3 Maccol HE MeHee
(3000£1) r BKITFOHarOIEro B ce0si: CTaNbHOM cTakaH, CTallbHON 00ek cheprudeckoil popMbl TBEPIOCTHIO
HRC 60, paguycom 8 MM, 3aKpeIuIeHHBI Y OCHOBAaHUS CTaKaHa, BUHT PYKOATKY. Macca cBoOOIHO Ta-
JIAIOIIIETO TPy3a MOXKET OBITh YBEIMYEHA TP IMOMOIIM O3UPOBAHHBIX yTsDKeTuTene maccon (250+1)
r i (500%1) r;

- KIUMaTH4ecKas KaMmepa WiIM KpHoKaMepa, oOecriedrBaromas moaepKaHiue TeMIepaTyphbl,
¢ TouHocTthio 13 °C;

- DJIEKTpOHAarpeBaTesIbHBIN ImKad, oOecrednBaromuii Mo yIep>KaHue TeMIIepaTyphl, ¢ TOUYHO-
cthi0 £3 °C;

- TOJNIIMHOMEp AJIsi U3MEPEHHSI TONIUHBI HEMAarHUTHBIX TOKPBITHIA;

UCKPOBOM Je(PEKTOCKOI MOCTOSTHHOTO TOKa,

- 1u@pOBOM KOHTAKTHBIM TEPMOMETP C TOUHOCTHIO +3 %;

- cnuprtoBoit KoHTakTHBINA TepMoMeTp ['OCT 28498 unu aHanoruyHblii TpUOOP HHOCTPAHHO-
r'0 MPOMU3BOJICTBA (IJIsI HCTIBITAHUN B KPHOKaMeEpe);

YsmlJTuct| No nokym. | Ioxn. |/[ara

IS
r§ - Boga muctuiupoanHas o 'OCT 6709;
3 - Harpwmii xJopHcThIi (x.4.) mo TOCT 4233;
IS - cnupt 3tunoBeli mo 'OCT 17299 (st uctibiTaHU B KpHOKaMepe);
< - asor xuakui mo 'OCT 9293 (ans ucnbITaHU B KpUOKaMepe).
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N B 1 — ocHOBaHMe; 2 — HaNpaBIIsIOIAs TPYOa;
S 3 — crolika KperuIeH!sl OCHOBAHUS U HAPABIISIOLIEH;
E %\ 4 — cBOOOTHO TAAIOIIHIA TPY?3;
% 5 — obOpaszel — MeTaIyecKas IIacTHHA C TOKPBITHEM
Pucynok E.1 — [Ipucniocobnenue it KOHTPOJIsl IPOYHOCTH MOKPBITHUS NIPU yaape
N
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B xauecTBe KpuokamMepbl MOKHO HMCIIOJIb30BaTh METAIIIMYECKYIO0 EMKOCTh C TEIUIOM30JIMPOBAH-
HbIMHU CT€HKaMU. B kadecTBe xyajlareHTa MCMOJIb30BATh CMECh M30MPONUIOBOTO CIHPTA € KUIKUM
a30ToM. /{11 KOHTPOJIA TeMIIepaTyphl UCIOJIB3YIOT CIUPTOBON KOHTAKTHBIM TEPMOMETD.

E.4 IloaroroBka K HCHBITAHUIO

Ha o6pa3iax ToImuHOMEPOM ONPEIEISIOT TONIIUHY TTOKPBITHSL.

E.5 IlpoBenenne ucnbITaHUMI

Jlns1 onpeneneHys IpOYHOCTH MOKPBITHS MU yape mpu temieparypax Munyc (60+3) °C, munyc
(45£3)°C, munayc (40+3)°C 00Opa3ipl C TMOKPHITHEM IIOMEMIAIOT B KJIMMATHYECKYIO Kamepy WIIH
Kpuokamepy. Jlist onpeneneHust MpOYHOCTH MTOKPBITHS TP yaape mpu temmeparype (4043) °C obpasirsi ¢
MOKPBITHEM ITOMEIIAIOT B KIIMMAaTHYECKYIO KaMepy MIIM AJIEKTPOHATrpeBaTENIbHBIN IIKad.

OO0pa31pl HarpeBaroT WK OXJIKIAIOT 10 TeMiieparypsl Ha 5 °C BbIIIEe WM HUKE TEMITEPaTyphl
VCITBITAHUN.

Harpetsiif nnm oxnaxaeHHbIH o0paselr] MOMEIAloT MOKPHITHEM BBEPX B MPUCIOCOOJICHUE MO
0oek. YdacTok o0Opasiia, MOBEPraloIuiics yaapy, J0JDKEH OTCTOSTh Ha PacCTOSTHUU He MeHee 20 MM OT
KpaeB 00pasia WM OT LIEHTPOB JAPYTUX YYaCTKOB, OABEPTIINXCS paHee yaapy.

CB000IHO TaJAIONIMIA TPY3 TOAHMMAIOT Ha BBICOTY H, cM, onpenemnsemyro o ¢hopmyie:

U
H=—, E.1
P EL

rae U — npoyHOCTh MOKPBITHS NIPU yAape /IS JaHHOW TOJIIMHBI HOKpBITUS, JDK (Kre-cm);

P — Bec rpy3a, H (krc);

1JIx = 0,102 xrc-m = 10,2 kxre-cm.

Ilo mocTmxeHuM 3aaHHON TEeMIIEpaTypbl IPOU3BOIAT KOHTPOJIbHBIN yaap. KoHTpons Temmnepary-
pbI 00pa3lia OCYLIECTBIISAIOT € IOMOUIBIO IU(POBOr0 KOHTAKTHOTO TEPMOMETPA.

B Mecte ynapa BU3yalbHO U € IIOMOIIBIO UCKPOBOTO Je(heKTOCKONa pH HAIPSKEHUH 5kB
Ha | MM TONIIMHBI KOHTPOJIUPYIOT CILIONIHOCTD IIOKPBITHS.

Ecnu B MecTe yaapa OTCYTCTBYIOT A€(EKTbI, TO HCIILITAHHUE TIOBTOPSIOT, YBEJIMUYHUBAs BHICOTY Tpy3a
Ha 20-100 MM 110 Tex TOp, TOKa HE OOHAPYKUTCS pa3pylIeHHE MMOKPHITUS B MecTe yaapa. [loBTropHbIe uc-

YsmlJTuct| No nokym. | Ioxn. |/[ara

IS
S . . .
S IBITAHUS TIPOBOAAT KaXIblii pa3 HA HOBOM ydacTke oOpasua. [Ipu 3ToM Ha Kakaoi yCTaHOBJIEHHOM BBICO-
]
a T€ ONpEIENICHUE ITPOBOIAT HE MEHee TpexX pa3. [JloCTaTo4HO yCTaHOBUTH TPY3 HA PACUETHYIO BBICOTY, OI-
S 9
£ penensieMyro B 3aBUCUMOCTH OT YAApPHOM MPOYHOCTH TOKPBITHS COTJIAcHO Tabuie 7 (cTpoka 3).
S E.6 Ouenka pe3y/jbTaToB UCIIBITAHMIA
IToxpeiTHE CUNTAETCSI BBIIEPKABIINM UCIIBITAHUS €CIIN I1OCIIE UCIIBITAHUS B TPEX TOUKAX MOKPHITHE
HE pa3pylLICHO, TO €CTh IIPH NAJICHUN I'PY3a C BBICOTHI, ONPEAEIACMOHN B 3aBUCUMOCTH OT yIapHOU IIPOYHO-
N
LQ (3
S CTH TIOKPBITHS, B MECTAX yJapa OTCYTCTBYIOT IOPHI U TPELIUHBI, a TaKXKe OTCYTCTBYET UCKPOBOM pa3psia
> IIPU IIPOBEPKE MOKPBITHS NCKPOBBIM JIE()EKTOCKOIIOM.
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Hpuiaoxenue 7K
(00s13aTEILHOE)
OnpenesieHue aare3uy MOKPbITUS

JK.1 Haznauenue Meroaa

Metoa mpenHa3zHaueH IS ONMpEICNICHHs are3uH MOKPBITUS METOJAOM HOPMAaJIbHOTO OTpPHIBA
(Metox «rpubka») mpu Temneparype (25+£10) °C.

7K.2 TpeGoBaHusi K HCIIBITbIBaeMbIM 00pa3uam

HcnibiTanus mpoBOIATCS HAa M30JIMPOBAHHBIX TPyOax WM Ha o0pasiax, BEIPE3aHHBIX U3 TPYyO ¢
noKpeITHEM. Pexomenayemsbie pasmepsl obpasios-cBuaereneid — (150+10)x(80+10) mm. KonnuectBo
HapauIeIbHBIX 00Pa3IoB I HCIIBITAHUH € 33laHHBIMU YCIIOBHSIMU JIOJDKHO OBITH HE MEHEE TPEX.

7K.3 O6opynoBanue, npudOpPbI 1 MATEPHAJIBI

J71s mpoBeIeHUs UCTIBITAHUM UCIIONIB3YIOT CIeAyIole 000py10BaHHe, TPUOOPHI U MAaTEPUATIBI:

- aare3suMeTphl ISl ONPENEIICHUS aAre€3U METOAOM HOPMAJIbHOTO OTPBIBA;

- paspbiBHasl MaliuHa (JUIs1 MPOBEACHUS WCIBITAHUNA B Ja0OpaTOPHBIX YCIOBHUSX) C IEHOU
neneHus mkansl u3meputens He 6onee 0,1 kH, oGecnieunBaromas 3aJaHHYI0 CKOPOCTh MEPEMEIICHUS
3aXBaTa;

- mpucnocoOiieHue AJisl KperuieHus: o0pasiia B 3aXBaTaxX pa3pbIBHOW MaITUHBL;

- HCTBITaTeNbHBIE «TPUOKN», U3TOTOBJICHHBIE U3 AIIOMUHUS WM HEpP)KaBeIoIIe cTanu, aua-
Metpom oT 10 1o 20 mm;

- pexyuuii ”HCTpyMeHT (KoJjblieBas (hpe3a ¢ BHYTPEHHUM JTMAMETPOM PEXKYILEro dJIeMEHTa,
COOTBETCTBYIOIIUM HAPYKHOMY JTHAMETPY «TPUOKA»);

- Apeiib;

- KJIeH IBYXKOMITOHEHTHBIN SMTOKCUIHBIN WM aKPUIIATHBIN (03 pacTBOpUTEIs ),

- wradaredupkyas tuna [IIO-250 o I'OCT 166;

- croupt 3tunosbii o 'OCT 17299.

7K.4 IToaroroBKa Kk HCNLITAHUIO

VcnpiTanne mpoBOJAT Ha TpyOax C 3aBOJCKUM SITOKCHIHBIM MTOKPHITHEM HE paHee, ueM depes 2
Y Moce HaHECEHUs] MOKPBITUA Tpu Temmeparype (25+10) °C Ha Tpex ydacTkax TPyObl, OTCTOSIINUX
IpyT OT Apyra Ha paccTtostHuu He MeHee 100 MM (pekoMeHIyeTcsl IPOBOAUTH MCTIBITAHHS Ha KOHLIEBBIX
ydacTKax Ha pacctostHud oT 50 10 70 MM OT TOPIIOB TPYOBI, MOJIEkKAIIUX MOCIETYIONIEH 3aUnCTKe).

[lepen mpoBeneHHEM HCTIBITAHUM B MECTE MPUKIEUBAHUS «TPUOKOB) MPOBEPSAIOT TOJIIHUHY IO-
KpbITHsL. Pabouyto MOBEpXHOCTh «IPUOKOBY» OUHUINAIOT OT OCTAaTKOB KJIES U CJIEIOB OTCIOCHHOTO II0-
KPBITHSA. YYaCTKU MOKPBITUS B MECTE MPUKIIEUBAHUSA «TpUOKa» M pabouyl0 MOBEPXHOCTh «TPHOKOBY
00pabaThIBAIOT HAXKIAYHOM OyMaroil i mpuaaHus MEepoXoBaTOCTH, 00E3KUPHUBAIOT C MOMOIIIBIO Be-
TOIIIM, CMOYEHHOH B 3TUJIOBOM cripTe. Ha moBepxXHOCTh «rprlOKa» U MOKPBITUS HAHOCST TOHKHH CIION
KJIesl ¥ «TPUOO0K» IIIOTHO MPHKUMAIOT K OKPBITHUIO.

WcnpiTanus mpoBoIAT HE paHee YeM uepes 24 4 1ociie PUKIECHBAHUS «TPHOKOBY.

C moMOIIBIO APEN M PEXYIIETO HHCTPYMEHTAa — KOJBIEBOU (pe3bl MOKPBITHE BOKPYT «TpUO-
Ka» MPOpe3aloT Ha BCIO TOJIIUHY /10 METajla, IpU 3TOM IIUPHUHA MPOMUIIA JOJKHA ObITh HE MEHee
1 MMm.

7K.5 IlpoBeneHue UCTIBLITAHU A

HpI/I IMPOBCACHNU HUCHBITAHUN C HUCIIOIB30BAaHUEM MEXAHUYECKOI'O aIre3uMeTpa ((FpPI6OK)) I10-
MEIIAIOT B CHEIHANIbHBIN 3auM aaresumMerpa. [locie 3Toro BpaiieHneM pyKoOATKH aJre3uMeTrpa uepes
NPYXUHY K «TpUOKY» MPUKIAIBIBAIOT YCUIME HOPMAJIbHOTO OTpHIBA. McmbITaHus 3aBepIuaioT Mmocie
OTpbIBa «TpUOKa» OT TMOBEPXHOCTH MOKphITUA. Anresus A, Mlla, ¢pukcupyercs Ha U3MEPUTETHLHON
mikase npuoopa.
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[Tpu onpeneneHny aare3uu MOKPHITUS C UCTIONIB30BaHUEM pa3pbIBHOW MaIIMHBI 00pasel ¢ Ipu-
KJICEHHBIM K HEMY «TpHOKOM» MOMEIIAIOT B CIIEHUATIbHYIO CTPYOIIMHY, 3aKPEIVIEHHYIO B HUXKHEM He-
MOJBM)KHOM 3aXBaTe MalIUHBI. BEpXHIO 4acTh «rprOKa» 3aKperuisioT B MMOJBUKHOM 3aXBaTe Malllu-
HBI, [10CJI€ YEro MPOBOJIAT OTCIANBAHUE MOKPBITHS MPU MOCTOSHHOM 33JJaHHOM CKOPOCTH PAaCTSKEHUS
2,5 mm/MuH. JlomycTrMasi MOTpenIHOCTh CKOPOCTH pacTsukeHus — 10 %. B MoMeHT oTpbiBa «TprOKay»
OT MOKPBITUS (pUKcupyercs ycunue orpeiBa F, kH.

[Tocne oTpsiBa «rpubOKa» OT MOKPHITHS OCMATPUBAIOT MOKPHITHE B MECTE €ro oTpbiBa. B pabo-
YyeM KypHalle (PUKCUPYIOT YCHIIME OTPhIBA U XapaKTep OTCIauBAHMSI MOKPBITHS («aare3HOHHBIN», «KO-
T€3UOHHBINY, «CMEIIaHHBIM aIre3MOHHO-KOT€3UOHHBIIN).

7K.6 O0padoTKa pe3yibTATOB UCIILITAHUI

[Ipu onpeneneHuu aare3uu ¢ UCHOJb30BAaHUEM MEXAHHMUECKOTO aIr€3MMETpa 3a Pe3ysbTaT OA-
HOT'O HCTIBITAaHUs MPUHUMAIOT 3HaYeHHE, 3aUKCHPOBAHHOE B MOMEHT OTpbIBa «IpHOKa» Ha IIKale
npubopa.

[Ipu mpoBeaeHUM UCTIBITAHUI HA pa3pbIBHOWM MalllMHE aare3uto mokpeitust A, Mlla, Ha kaxaom
UCTIBITEIBAEMOM 00pa3iie BEIUUCISIOT IO (hopMyIie:

A =—, OK.1)

rjae 1 — HOMep oOpa3ia;
S — momaak MOBEPXHOCTH «TPHOKaY», MM?.
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Ipunoxenue U
(00s13aTEILHOE)
OmnpenesieHue aare3uu NOKPbITUAMETOAOM X-00pa3HOro Haape3a

3.1 HazHaueHnune MeToaa

AJre3uro TMOKPBITUST METOJIOM X-00paszHoro Hazapesza ompenenstor mo ASTM D 3359 mpu
TOJIILIMHE MOKPHITHUS CBbIIIE 250 MKM.

CymrHOCTh METO/Ia 3aKIII0YaeTCS B HAHECEHWH Ha TOTOBOE MOKPBITHE X-00pa3HOTO HaJpe3a H
BU3YaJIbHOM OIIEHKE COCTOSIHUS HaJpe3a IMOCje OTCIAauBaHUS MPUKICCHHOM K HEMY JIMIKOM JICHTBHI.
Anresus OLIEHUBAETCS [0 IECTHOAILHON CUCTEME.

3.2 O6opynoBanune, npuOOPHI M MaTEPHAJIBI

Jliis mpoBeIeHUs UCTIBITAHUI UCTIONB3YIOT cieayoiee 000py10BaHue, TPUOOPbl U MaTepPHUAIIbL:
- PEeXYUIUH MHCTPYMEHT — OCTPOE JIE3BUE, CKAJIBIIEIb, HOXK;

- JIMIKaf JIEHTA UPUHOU 25 MM, MOIyHpo3pavHasi;

- MeTaluIMuecKas JIMHEHKa;

- TOJILIUHOMED.

3.3 IoaAroToBKAa K HCIBITAHUIO
HcnpiTanus poBOASTCS HA TPyOax ¢ MOKPHITHEM.

3.4 IIpoBeaeHnne HCHBITAHUI

Ha noBepxHocTu o0pasiia cienath JBa Hajape3a B IUICHKE JIMHON mpumepHo 40 MM ¢ miepece-
YEeHHEM MX B cepeauHe noj yrioM ot 30° no 45°. Hanpes 1o metamia ciaenyer AeaaTb OJAHUM MPSIMBIM
PaBHOMEPHBIM JIBUKEHHEM.

VY aanuTh 1Ba MOJIHBIX Kpyra JIMIKOW JIEHTBI, IOCJIE YE€ro OTpPe3aTh MOJIOCKY AJIMHOW MpuMep-
HO 75 MM.

IlomecTuTh LIEHTp JEHTHI Ha MEpPECEUYEHNUE HAIPE30B B HAINpaBiIeHUHM ocTporo yria. Ilpuria-

YsmlJTuct| No nokym. | Ioxn. |/[ara

IS
S JUTH €€ MajbleM 0 BCel JUIMHE HaJApe30B, 00eCleyrB XOPOIINi KOHTAKT ¢ MOKpbITHeM. OIMH KOHell
N MOJIOCKH OCTaBJISIIOT HEMPUKICCHHBIM.
§ B teuenne 90 ¢ mocne HaHECEHUS JICHTHI YIAIWTh €€ 32 CBOOOJHBIN KOHEI, MOTSIHYB, MO BO3-
S MOKHOCTH, 1o yriom 180°.
[ToBTOPUTH HCTIBITAHKE B IBYX JAPYTHX MECTaX Ha KaKI0# TyOe.
5 3.5 O0padoTka pe3yJbTATOB UCIBITAHUIA
; OcMOTpeTh MOBEPXHOCTh MOKPBITUS C HAJIPE3aMU MIPHU XOPOIIEM OCBEIIEHUH U MPOBECTHU OICH-
g Ky aJIF€3UH 0 MeCTHOATLHOM MIKae:
SA — OTCYTCTBHUE OTCIIOCHUS;
4A — craenbl OTCIIOEHUS TOKPBITHS BAOJIb HAJPE30B U B MECTE UX TEPECCUCHUS;
s 3A — oTclI0€HHE MOKPBITHUS BJIOJIb HAJPE30B 10 1,6 MM ¢ KaXXI0i CTOPOHBI;
T 2A — oTCOEHHE MTOKPBITHUS BIOJb HAIPE30B A0 3,2 MM C KaXKJ10M CTOPOHBI;
S 1A — oTciI0€HHEe TTOKPBITHS OT OOJIBIIIEH YaCTH TTOBEPXHOCTH X-00pa3HOT0 HaJIpe3a Mo JIUTTKOM
S JICHTOM;
— 0A — oTciioenue 3a npeaenamu X-o0pa3Horo Haapesa.
> 3a pe3yibTaT WCHBITAHUS MPUHUMAIOT 3HAYEHHUE are3ud B Oajuiax, COOTBETCTBYIOIIEE OOIb-
g g HIMHCTBY COBMAJAIONIMX 3HAYCHHUI Ha BCEX MCHBITYEMbIX Y4acTKaX MOBEPXHOCTH ABYX oOpa3ios. [lpu
IS = ITOM PACXOXKJCHUE MEXKIY 3HAUYCHUSIMH HE JJOJHKHO IPEeBhIIaTh 1 6as.
g \ [Ipu pacxoxaeHuH 3HaYeHUI aare3uu, rmpespimaionieM 1 0ai, UCIbITaHWE TOBTOPSAIOT Ha TOM
S %\ e KOJIMYECTBE O0Opa3IOB M 32 OKOHYATENBHBIM PE3yNIbTaT MPUHUMAIOT CPEAHEE OKPYIJICHHOE 3HAYe-
grg HUE, TOJIYYeHHOE 110 YeThIpeM o0pa3iam.
Anre3us MOKPHITUS, onpeneseMas MeToaoM X-00pa3Horo Hajpesa, AOJKHA COCTaBIATh HE
5 MeHee 4A Oana.
m‘t
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[lodnucs v dama

it N° dyon

Baam uHb N°

[lodnucs v dama

10.10.2011

-

b N° nacn

Hpuiaoxenue K
(00s13aTEILHOE)
OnpenesieHue aare3uy MOKPHITUS MOCJIE BBIACPKKH B BOJe

HN.1 Hazuauenue MeToaa

Merton npeaHa3HayeH Il ONpEAEIeHUs CTOMKOCTH aare3uu nokpbitus nociie 1000 u Bo3aeii-
CTBHUSI BOJIbI pU TeMriepatypax ucneitanuii (20+5) °C, (60£3) °C u (80+3) °C.

N.2 TpebGoBaHus K MCNIBITHIBAEMBbIM 00pa3uam

JUist UCTIBITAaHUN MCHOJB3YIOT 00pas3iibl, BBIpE3aHHbIC M3 U3/CNUIl C MOKPBHITHEM C MUHUMAIIb-
HBIM TOBPEXICHHEM NOKpHITHA. [Ipn n3roToBieHnn oOpas3oB HE JOIyCKAaeTCsl HarpeB MaTepuana oo-
pasioB 10 Temrneparypsl 6oiee 80 °C.

Pexomenayemple pasmepsl 00paslioB IS HWCHBITAHUH HA  BOJOCTOMKOCTH — aJIM€3UU
(150+£10)*%(80+10) mm. KonuuecTBo mapasuienbHBIX 00pa3loB A KaXIOW TeMIepaTypbl UCIBITAHUN
JIOJDKHO OBITH HE MEHEe Tpex.

Tonuwaa ¥ TudIEKTpUYEcKas CIUIOIIHOCTh 00pa3oB JOKHBI COOTBETCTBOBATH TPEOOBAHHSIM
HacToAmIero fokymenrta. O0pasusl ¢ 1eeKTaMu MMOKPHITUS HE HCIBITHIBAIOT.

N.3 O6opynoBanue, npudOpPbI 1 MATEPHUAIBI

J1is TpoBeIeHUS UCTIBITAHUI HCIIONIB3YIOT CIeAYIONINe 000pyI0BaHKEe, TPUOOPHI U MAaTEPHUATIBI:

- pa3pbIBHas MallvHa C IICHOW JeneHus mkainbl u3meputens He Oornee 0,1 kH, obecrneun-
BaloIas 3aJJaHHYI0 CKOPOCTh TIEPEMEIIICHUS 3aXBaTa;

- 3aKpBITHIN 3JIEKTPOHATPEBATENbHBIN KA COOTBETCTBYIOIIETO 00BheMa, 00ECIICYMBAOIIINNA
NOJIEpKAaHUE TEMIIEPATyPbl UCIIBITAHUI € TOYHOCTBIO £3 °C;

- €MKOCTU C KpBIIIKaMH IS BBIIEPKKH 00paslioB B BOJE, MU3TOTOBJICHHBIE M3 CTOMKOIO K
KOPPO3UU U MOBBIINICHHOW TeMIiepaType MaTepuana (IIaCTHKOBBIC, METALTUIECKIE IMAIMPOBAHHEIE U
T.I1.) ¥ IPyTHe IPUCTIOCOOICHUS U MaTEpHAIbI.

HN.4 IToaAroToBKAa K HCIBITAHUIO

Kpomku pe3a 00pa3noB 00e3KUPHBAIOT 3THIIOBBIM CIIUPTOM, OCMaTPUBAIOT Ha OTCYTCTBHE NPH-
3HAKOB OTCJIAUBAHUS TTOKPBITHSL.

K ucnpitannsam omyckaror 00pasipl 0e3 MPU3HAKOB OTCIauBAHUS TTOKPBITHS.

OOpa3ipl YKIAABIBAIOT B €eMKOCTh TaKUM 00pa3oM, 4TOObI KPOMKH pe3a 00pa3loB OCTaBAJIHCh
OTKPBITBIMH /IS TOCTYTIa BOABI, TIPH 3TOM pa3pelaeTcsl yKiaaaslBaTh 00pasubl Apyr Ha aApyra. B em-
KOCTb C 00pa3liaMH 3aJUBalOT BOAY, NMPEIBAPUTEIBHO HATPETYIO 70 33JaHHONW TeMIepaTyphbl UCIbITa-
HHA, 10 YPOBHS BBIIIE TOBEPXHOCTH 00Pa3I0B, PUKCUPYIOT BpeMs HavyajIa UCTIBITAHHH.

EMKOCTB ycTaHaBIMBAIOT B CYLIMJIBHBIN IIKad, oOecrieunBaromuii moaep xanue Heo0X 0JuMOi
TEeMITEpaTypbl B TEYCHNE BCEI'O BPEMEHH HCTIBITAHHUH.

N.5 IlpoBeaenue ucnbITAHUM

OO0pa3subl BBIIEPKUBAIOT B COOTBETCTBUM C TPEOOBAaHUSAMHU HACTOSIIETO TOKYMEHTa B TEUCHUE
1000 u mpu temmepatype (20£5) °C, (60+3) °C u (80£3) °C. Bribop TemnepaTypbl UCIIBITAHUA Ope-
JeNsIeTCsd MaKCUMAaJIbHOM TeMIEepaTypoil SKCIUTyaTallui MOKPBITHUSI.

B nponecce ucnbITaHuii cneasuT 3a ypoOBHEM BOJIbI B €MKOCTH, MOJJIEPKUBAs €r0 BBIIIE TOBEPX-
HOCTU 00pa310B, MEPUOIUIYECKH MOINBASI BOAY 3aJaHHON TeMIEpaTyphl.

[To oxOHUAHWU HCTIBITAHHUI 00PA3Ibl U3BIEKAIOT U3 BOJIBI, YIAISIOT C UX MOBEPXHOCTH (DUIHT-
pOBaILHOM OyMaroi Biiary W BeIICP)KHBAIOT TP KOMHATHOHM Temmepatype B TeueHue (24+1) 4.

C moMOIIIBbI0 PEKYIIET0 HHCTPYMEHTA (KOIBIIEBOU (Ppe3bl) B MOKPHITUH BBITIONHSIOT KOJIBIICBBIC
HaJpe3bl. O6pazen c MOKPBITUEM JUIS orpezeNeHus BOJOCTOMKOCTH aare3uu
MpU pa3IUYHbIX TEMIIEpaTypax UCIHbITaHUM npuBeneH Ha pucyHke M.1. Ilponumsl ocyniecTBisSIOT HA
BCIO TOJILIMHY MOKPBITHS 10 METaJUIa IIMPUHOM HEe MeHee 1 MM.

JInct

002

UT3.08-12 }————> p0.08.13 TV 5768-009-86695843-2011

YsmlJTuct| No nokym. | Ioxn. |/[ara

70




O
O
O

35-L5

60-75
120-150 ‘

Pucynok 1.1 — Obpazen ¢ HOKPBITHEM IS ONIPENEIEHHS BOJOCTOMKOCTH are€3uu
IPY Pa3IUYHBIX TEMIIEpaTypax UCIbITAHUI

Mecta nponuia MOKPHITHs 00€3KUPUBAIOT STHUIIOBBIM CIIUPTOM.

K moaroToBneHHBIM I UCHIBITAHUM yYacTKaM MOKPBITUS B MECTaX KOJIBIEBBIX HAJAPE30B MpU-
KIICUBAIOT «rpHOKM» (Ha KaXIblid oOpasell He MeHee Tpex). He panee uem uepe3 24 4 BOKpYT «rpubd-
KOB» JIeJIal0T MIOBTOPHBIE KOJIBbIIEBBIE HAAPE3bI (s yAAJIEHUSI OCTaTKOB KJIes).

HcnplTanus Ha pa3pbIBHON MaIIMHE IPOBOAAT coraacHo JK.5.

N.6 O6padoTka pe3yJbTATOB HCIIBITAHUI

AJre3uto NOKpHITUS IpU HOpMaiabHOM OTphiBE A, MIla, nocie BbIIepKKU B BOJIE€ TP TEMIIEpa-
Typax (20£5) °C, (60+3) °C u (80£3) °C Ha kaxxmoMm obpasie onpeaensroT o Gopmyne (K.1).
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Ipunoxenue JI
(00s13aTEILHOE)

OmnpenesieHue aare3un MNOKPbITHA K CTAJIH
METOI0M OTCJIAMBAHMS MOJIOCHI MOKPHITHS MO yriiom 90°

K.1 Ha3znauenue meTojaa

Meroa npeaHa3zHayeH JUIsl OLICHKU aJr€3UH 3alUTHOTO MOKPBHITUS K CTalu MPU OTCIAUBAHUU
1oJIockl MOKpbITUS mox  yriom 90° mpu temneparype (20+£5)°C u  cKOpocTH OTCIauBaHUs
(10£3) Mmm/MuH.

K.2 TpeOoBanusi K HCHBITHIBAEMbIM 00pa3uam

WcnbiTanus mpoBOASTCS Ha COCMMHUTENBHBIXIETANIAX C MOKPBITUEM WM Ha o0Opasiax, MmoJaro-
TOBJICHHBIX B COOTBETCTBUH C TPEOOBAaHUSAMH HACTOSIIETO JOKYMEHTa. PekoMeHyembie pasMepsl 00-
pazuoB oT 90 o 100 x ot 120 mo 150 MM u TOJIMHOW HE MEHEee 4 MM B COOTBETCTBHM C PUCYHKOM
K.1.

KonnuecTBo mapanienbHbIX 00pa3loB IS 3alaHHbIX YCIOBUM HCHBITAHUN JOKHO OBITH HE

MEHEe TpeX.

MOKERITHE ARorkA

1.3
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| OCHOBHOA SZ0HO
S OTCAAMBAHKWA
z
S
Q OBPJSEL OTCAQWBOEMOr CTQA/ABHOA MOLA0xKd
MOoOKPEITIHA

5 5 Pucynok K.1 — OGpaser nis onpeneneHust aare3uu NOKPHITHS ITPU OTCIIanBaHUU 1O yriioM 90 °©

()
Qj —
IS S K.3 O6opynoBanue, npudopbl M1 MaTepHAaJIbI
] | .
S \ JI1st npoBeIeHNsl UCTIBITAHUI UCITOJIb3YHOTCS:
SY
S

% - 1udpoBoit anrezumetp (Hampumep, «AML] 2-50», «AMI] 2-70») wnu apyrue npuOopHI,

o0ecreynBaroIue TOYHOCTh n3Mepenus +1 H;
N
US|
S
B3 Jluct
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- pa3pbIBHas MallvHa (A7 IPOBEJCHHS HMCTBITAHUM B JTAOOPATOPHBIX YCJIOBUAX) C LIEHOM
neneHus mkansl u3meputens He 6onee 0,1 kH, oGecnieunBaromas 3aJaHHYIO CKOPOCTh MEPEMEIICHUS
3axBara;

- mpucnocoOjeHue  (cTpyOIMHA  JJI1  KperuieHus oOpasloB B COOTBETCTBHH  C
pucynkoMm B.2 unu npyras crpyOuunHa, o0ecnieunBarolas 3a/laHHble YCIOBUS UCIIBITAHUN) AJIs Kper-
JeHus obpasna B 3axBaTax MaluHbl. [Ipu 3TOM npucnocobieHne KpenuTes K HeMOABIKHOMY 3aXBaTy
MaIlliHbI, @ 00pa3el] 0TCIauBaEMOTr0 MOKPHITHS — K MOJIBUKHOMY 32XKHMY;

- pEeXYILIUU UHCTPYMEHT (CIEeHUATbHBINA HOXK, HO)KOBKA MO METAJLTY);

- meramndeckas nuHelka no I'OCT 427,

- cTaMeckKa ¢ IupuHOH je3Bus 20 mM;

- MOJIOTOK.

| Z=

YsmlJTuct| No nokym. | Ioxn. |/[ara

IS
S
S
N
Q | — 3amMTHOE TOKPBITHE;, 2 — METaJUTU4ecKas MOJIOKKa; 3 — CTpyOuuHa; 4 — OTBEpCTUE IS
N
<
8 KpeTJICHUsI CTPYOIIMHBI K 3aXBaTy Pa3pbIBHOM MAIIIUHBI; 5 — KPETIEXKHBINA BUHT
Pucynok B.2 — CtpyOumna 11151 KperieHus: o0pasion
S K.4 IToaroroBka K MCNBITAHUAM
IS
= HcnbiTanus npoBoAsSITCS HE paHee YyeM uepe3 24 4 1ocjie HAaHECEHUS! TOKPBITHS.
<
I
<
HcnpiTaHust OCYIIECTBISIIOT HA TPEX y4acTKax, OTCTOSIIMX JIPYT OT Apyra Ha pacCTOSHUM He
menee 100 mm.
>
N C nomo1pio CeruatbHOr0 HOXKAa WM HOXKOBKH BBIPE3AIOT IMOJIOCY 3AIIUTHOTO MOKPBITHS IIU-
3
b o o
3 punoit 20 mM. [lokpeITHE mpope3aloT Ha BCIO TOJIIMHY JI0 METalia, MpU ATOM ILIMPUHA Ipope3eit
JIOJDKHA COCTaBJIATh HE MEHee 1 MM, a JuIMHa MOJIOCHl MOKPhITUS — HEe MeHee 150 mm. C ucnosb3oBa-
o 8 HUEM CTAMECKH U MOJIOTKA MPOU3BOJIUTCS OTCIaUBaHHE MOJIOCHI MOKPBITHS OT CTAIM HA JUIMHY, 10CTa-
S K=
S =
3l s TOUYHYIO JJIs1 3aKPEIUIEHHs ITOJIOCHl B 3axkume aaresumerpa (ot 30 no 70 mm).
21
Sl v
IS %\ [Ipu mpoBeneHNU UCTIBITAHUN HA 00pa3[aX-CBUETEISAX UCIIBITAHUS TPOU3BOISTCS HA TPEX TMa-
S |
Q o
N JIEIbHO TIOJTOTOBJIEHHBIX nax. C momouIpio CrenuanbHOro HOKa WIIM HOXKOBKH 110 METaJlI
3 aJJIeIbHO MOJTOTOBIIE oOpasiax. C nmomouIpio CrenuanbHOro HOXKa 0O 0 MeTaj
Ha KaXXJ0M 00pasIie-CBUACTENC TI0 BCEH €ro JJIMHE B OKPBHITUHA BBIPE3AIOT TPHU MOJOCH HMpUHON 20
N
g
=] o Jluct
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MM. [lIuprHa npopeseit nomkHa cocTaBisATh He MeHee | MM. C HCTOJIb30BAHMEM CTAMECKH M MOJIOTKA
IIPOM3BOJUTCS OTCIIAUBAHME IOJIOCHI NOKPBITHS OT CTAJIU HA JUIMHY, JOCTATOYHYIO I 3aKpETICHUS
I0JIOCH! B 3aXMMe€ pa3pblBHON MamuHel (0T 30 10 50 Mm).

K.5 Ilopsinok moBeaeHUs1 UCIBITAHUI

[Tormoca MOKpHITHA 3aKPEIUIIETCS B 3aKUMeE ar€3UMeTpa, MOCJe Yero aare3uMeTp MmoAroTaBiu-
BaeTCsl K U3BMEPEHHIO B COOTBETCTBUH C IIPHJIaraéMbIM K HEMY pyKOBOJICTBOM I10 3KcIutyaTanuu. [locie
NOJATOTOBKH ar€3UMETPa K UCIBITAHUSM BPYUYHYIO ITPOU3BOJUTCS OTCIAUBAHUE M1OJIOCHI IOKPBITHS OT
cramu nox yriioM (90+10)°. OTcnanBaHue MOKPHITUS OT U3ACIHUS CICTYET MPOU3BOIUTH IMPU CKOPOCTH
orcnamBaHus (104£3) MM/MuH. Ycunue OTCIauBaHUS MOKPBITUS OT CTAMH (UKCHPYETCS C TIOMOIIBIO
udpooro aaresumerpa. [Ipu 3ToM onpenenstorcss MUHUMaIbHOE, MAKCUMAJILHOE M CPEIHEE YCHIIUS
OTCIIauBaHUsI.

B cnyuae ucnibiTanuil 00pa3oB-CBUIETENEH C UCIIOIB30BAaHUEM Pa3pbIBHOW MAIIMHBI HCTIBITHI-
BaeMblii 00pasel MmoMemaercs B crenuanbHylo crpyOruny. CTpyOLnHA ¢ MCIBITHIBAEMBIM 00Pa31oM
3aKperuUIsieTcsl B HEeMOABM)KHOM 3aXBaT€ Pa3pbIBHOM MAIMHBI, a OTCIOEHHAs MOoJioca MOKPBITUS — B
MOJIBUYKHOM 3aXBarte.

OrcnanBaHue MOKPBITUS OT MeTajlia Mpou3BoAAT moj yriioM (90+£10)° mpu CKOpOCTH TMOIBUK-
Horo 3axBata (10£3) mm/MuH. Ycunue oTciiauBaHUSl TOKPHITHS (UKCHUPYIOT HA TPOTSHKEHUU BCETO
y4yacTKa OTCJIauBaHUsl JIMHOM 45 MM 3a UCKIIIOUEHHEM HAYaJbHOTO y4YacTKa OTCJIauBaHUs, COCTaB-

JISIFOILET0 MPUOIU3UTENBHO OT 5 10 15 MM.

IS
,§ K.6 O0paboTka pe3yibTaTOB UCIIBLITAHU I
]
g [Tpu ompeneneHny aare3uu MOKPHITHS K CTAIM HA U3JIETHIX C UCIIONIb30BaHUEM LIU(PPOBOTO aj-
<
S
S re3uMeTpa BenuuuHa anare3un A, H/cm, ompenensieTcss kak cpefHee 3HAYCHHE yCUJIUS OTCIIaWBaHUSA,
U3MEPEHHOE TI0 a/Ire3UMETPY, MPUBEACHHOE K | CM IIMPHUHBI MOJIOCH MOKPHITHS. 3a MOKa3aTenb ajre-
% 3UM TOKPBITUS K CTaJIM MPUHUMAETCS CpeAHee 3HaYeHHE, MOJIyYeHHOE 110 TpeM MapaslieIbHbIM U3Me-
>
< peHUSIM.
NN
<
Anres3uto OKphITHS K ctanu A, H/cM, Ha kKaxxIoM 00pasiie onpeesnsioT mno GopmyIe:
F

> __@
< A4 = , (K.1)
S B
z
3 : )
< r7e i — Homep obpasia;

_ F¢, — cpennee ycuime orcnanBanus Ha ydacTke A — B, H (ompeznensiercs mo cpeqHeill JIMHUM Ha

S
S a rpaduke WiK KaKk cpeiHee apuhMEeTHIeCKOe YCUIIUS OTCIIanBaHus Ha ydacTke A — B);
ISy
>l = B — cpenHss mmprHa MOJIOCKHL, CM (OTpeenseTcs Kak cpenHee apudMeTHIeckoe Mo pe3yabTaTam
g
S
2|4 .
g %;\ TPEX U3MEPEHUH).

«:3‘3 3a mokasaresb aJire3uy MOKPBITHS K CTaJIi MPUHUMAETCS CpeiHee apu(PMETHUECKOe 3HAaUCHHE

aAre3uu, MOJy4eHHOE IO TPYIITE HE MEHEee TPEeX MapajlieIbHBIX U3MEPEHUH.
N
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S
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IMpunoxenune M
(00s13aTEILHOE)
®opMma ceprudUKaTa KayecTBa

HAa 3aBO/ICKOE TPeXCJI0HOe NMOJNITUICHOBOE MOKPbhITHE TPYD

CEPTUD®UKAT KAYECTBA

Ha 3aBOACKOC TpCXCHOﬁHOC TOJIMOTUIICHOBOC IMMOKPLITUEC pr6

[pennpusitue-uzroroutenb AKIT TpyObt

Hawnmenosanue tpy0

Hapyxwusiii auamerp Tpy6, MM

TomnmuHa cCTeHKH TpyO, MM

Mapka cranu I'OCT, T'OCT P

O6o3nauenmne TY Ha U3TOTOBIICHUE TPYOBI

Bug AKII

Tun AKII

O 001N LN B W —

O6o03nauenne TY na AKII

10 Homep maptuu tpy6 ¢ AKII

11 Homepa tpy0 B mapTuu

12 Jata uzrorosnenus AKII tpyOst

13 Ucnionbs3yeMble MaTepuansl sl HOKPBITUS

HaunmenoBanue O06o3HaueHNe 1 HAMMEHOBA- Howmep n nata
MaTepuaia HUE JOKyMEHTa Ha MaTepHall cepTuduKara

14 CBenenusi 0 KOHTPOJIE KaueCcTBa MOKPBITHS
14.1 Buemnuit Buj

IS
S 14.2 JlusnexTpudeckas CIIomHOCTh, KB
IS
S 14.3 TonmmuHa MOKPHITHS, MM
~Q
3 14.4 Anresus mokpeiTusi, H/cm
",§ 14.5 ITpounocts npu yaape, x
14.6 Yroa ckoca HOKPBITHS K TeTy TpyOBbl, rpaayc
14.7 JInuHa cBOOOIHBIX OT MOKPHITUS KOHIIOB, MM
§ 14.8 MapkupoBka
l; 15 IlepeueHb OTPEMOHTHUPOBAHHBIX JE(PEKTHBIX YYACTKOB MOKPBITUS U METOI0B PEMOHTA
S
S Ne i/t | HaunmeHoBaHHE OTPEMOHTHPOBAHHOTO Y4aCTKa MeTton peMoHTa
:§ [TokpeiTHe  w3roroBnmeHo mno  TY U COOTBETCTBYET  TpeOOBAHHSIM
S OTT u CTT
b
S
< [punoxenue: CepTuUKaTHl HAa U3OJIAUUOHHBIE MATEPUAJIBL.
KonTponep OTK
S . (noanuce, ®.1.0.)
5
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e
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Ipunoxenue H
(00s13aTEILHOE)

XapaKTepUCTUKH M METO/IbI PEMOHTA MOBPEXKACHUI 3aILIUTHONH 000JI0YKH M TPYOBI

B TENNJIOU30/ 191NN

XapaKTEepUCTUKU U METOJbl PEMOHTA MOBPEKACHUN OLIMHKOBAHHOTO IUTPUIICA, OLIMHKOBAHHOMN
000JI0YKHU U TPYOBI B TEIUIOM3OJISALMH I HAI36MHOM IPOKIA KU NpuBeAeHbl B Tabauue H.1.
Tabnauma H.1

No XapakTepucTuKa
Pa3mepsl noBpexacHus Brinonnsemas onepanus
n/n MTOBPEXKACHUS
OuMHKOBaHHAS CTAJIb
HamueiBel  6€3  pacTpeckuBa-
HUs, MECTHasi LIEPOXOBATOCTH
HOKPBITUS (CHIIb); KPYHNUHKU
LIMHKa B BUJE OTACIBHBIX TO-
YeK; HEPaBHOMEPHOCTb KpH- be3 orpannuenus
1 ’ p P p P JHomyckarores
CTaJUIM3alMd LMHKOBOIO IIO- pa3mepoB
KPBITHSL.
CBemsible M MaroBbI€ IIITHA,
HEPaBHOMEPHOCTD OKpacku
MTACCUBHOM IJICHKH
IIUHKOBOTO Tonmuua MeHee
YMeHbllIeHHE | CI0s 27 MKM
2 bpakyercs
TOJIIIIUHBI - Tonmuua MeHee
1,5+0,18 MM
< CnupajibHO-3aMKOBasi OIMHKOBAHHAasi 000JI04YKAa
S
S Crnenpl MOTEPTOCTU OT MEPEru-
; OOB TMOJIOCHI U PETryIUPYIOIINX
r§ POJIMKOB, [ApAnuHBl HAa Ha-
= PY>XHOU TTOBEPXHOCTH 000JI0U- be3 orpannuenus
3 Jomnyckarores
KM, MPUBOISAIINE K YyMEHBIIIe- pazMepoB
< HUIO HOMMHAJIBHOW TOJIIIMHBI
S LIMHKOBOI'O CJIoA He Oojee 4yeM
> Ha 10 %
<
< PemoHTHpYIOTCA € BOCCTaHOB-
JIEHUEM T€OMETPHUH U MTOCIIE-
JYIOIIMM BOCCTaHOBJICHHEM
N BMATHHBI Ha TOBEPXHOCTH be3 orpannuenus N
= 4 MTOBPEXKICHUI LIMHKOBOTO T10-
S 000JI0YKH pa3mepoB .
S KPBITUSI IUHKHATIOJHEHHOMN
S KpacKo ceporo, CBETIIO-
xQ
ceporo 1Bera no 9.2.3
3
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Ipooonscenue mabauyor H. 1

No XapakTepucTuKa
Pa3mMepsbl moBpekIeHUS Brinosnasiemas onepanus
n/n MOBPEXKACHUS
[{apanunsl 6e3 orpaHu-
YCHHUS UTHHBI, TTYOMHON
He Ooyee 0,2 MM, OT-
CJIOEHUS [IHHKOBOTO
. PeMOHTHPYIOTCS ¢ UCIIOJIB30-
CJI0Sl €AMHUYHOU TUIO- N
BaHUEM I[MHKHATIOJTHEHHOU
maneio He 6onee 0,002
> KpPacKH Ceporo, CBETI0-CEpOro
M~ B KOJTUYECTBE HE 00-
nBera mo 9.2.3
nee
10 mT., oOmuiel mIoma-
2
nbto He O6oiee 0,02 M~ Ha
OJTHOW 000J10UKe
5 PemonTHpy€ETCSl HAaIIaBKOM C
Onna uapanua riy6u- HOCIIEIYIOMIEH OKPACKOI
. HoM Oojee 0,2 MM, Y vp .
[{apanuHbl Ha HapyXHOW TO- . UHKHAMOJIHEHHOW KpacKoi
JUIMHOU He Ooliee
BEPXHOCTH O0OJOYKH, OTCIIOE- 300 CEporo, CBETJIO-CEPOro LBETA
HUSI IMHKOBOTO CJIOSA B MeCTax 1o 9.2.3
neperuda MOJIOCHl 3aMKOBOTO | boiee ogHoM napamnu- Bpakytorcs
COCIIMHEHUS, TPUBOMAAIIUNE K | HbI €3 OrpaHUYCHUS (060s109Ka MOKET OBITH UC-
pa3pylICHUIO [TUHKOBOTO CJIOS | JUIMHBIL, TIYOHHOM 00- MOJIb30BaHa JIJIsl IOJI3€MHOMN
JI0 OCHOBHOT'O METajljia nee 0,2 mm MTPOKJIAJIKH)
bpakyrorcs
OTCII0€HUSI ITHKOBOT'O
N (06070YKa MOKET OBITH HC-
CHOS CAMHITHOM 0. [0JI30BaHa JUIS TOA3EMHOM
manpio 6oiee 0,002 M
MTPOKJIA/IKH)
OTtcnoeHust ITMHKOBOTO
N Bbpakyrorcs
S CJI0Sl e AIMHUYHOM TUIO-
S (0607104Ka MOKET OBITH UC-
S 610 HE Oomee o
S 2 MOJIb30BaHa JJIsl OJI3€MHOM
a 0,002 M” B KOJTMYECTBE IpoKTaI)
N
S 6omee 10 mr. p
= OTcroeHust IMHKOBOTO bpaxyrotcs
CJI0s1 OOIIEH TIOIAIBIO (0b6omouka MOKET OBITh HC-
s ooiee 0,02 M’ Ha OJTHOH MOJIb30BaHa JUISI OA3EMHOU
S] 000104KE TIPOKJIATIKH)
< Tpemunbl, Moapeskl, HEMPOBa-
S pBI, HECIUIABJICHUS, CBWIIU B
N be3 orpannuenus .
6 | MecTte aproHHO-AYrOBOW CBap- AIMEDOE PemonTHpyroTCS moaBapKon
KU JIBYX JIICTOB OITMHKOBAHHO- p p
>
s ro HITpUIca
S v
< IIpoooncenue mabruyer H.1 Be3 orpaHn4eHus TMOBEPXHOCTH 00OJIOUKH C HC-
b MOJIb30BaHNEM ITUHKHATIO-
JUCTOB OIIMHKOBAHHOTO pa3mepoB .
- HEHHOW KpacKH Ceporo, CBET-
= HITpuUIca
s|g J10-ceporo 1BeTa 1o 9.2.3
S o
S| = 8 . PemoHTHPYIOTCS CBApKOW C
N = Hlnpuroi ne donee MOCENYIOLIEH OKPACKOU
Sh CKBO3HBIC TOBPEXKICHHUS 000- | 2 MM, 0€3 MOBpek/Ie- Y P .
S \ UHKHAMOJIHEHHOW KpacKoi
SR JIOYKU HUS 3aMKOBOT'O COEJU-
R CEeporo, CBETJIO-CEPOro LBETa
% HEHUS
1o 9.2.3
N
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No XapakTepucTuKa
Pa3mMepsbl moBpekIeHUS Brinosnasiemas onepanus
n/n MOBPEXKACHUS
[upunoit 601ee 2 MM
WJIA C IOBPEXKACHUEM bpaxyrorcs
3aMKOBOT'O COETUHEHUS
be3 orpannuenus N
9 | 3aycenipl Ha Kpae 000JI0YKH PemonTHpytoTCs nungoBKon
pazMepoB
Tpy06a B Tension3oasiunu
I'myGunoit He 6onee JlonyekaroTes
10 mm 1y
PemonTHpYIOTCS ¢ TPUMEHEHU-
€M KUJIKOW TIeHbI UK (par-
menTamu [TV mo 9.4 (ucnomns-
0 BMATHHBI HA  TIOBEPXHOCTH Opnna BMZIT6HHa riyou- 3yeTcs IeHa 13 OaioHa uiu
- HOI1 Gostee CMECh 3TMBOYHBIX KOMITOHEH-
10 mm TOB, HAHOCHMAsl BPYYHYIO WU
3aJTMBOYHOM MAIITMHOW ) 1 3aIijia-
ThI U3 OIIMHKOBAHHOM CTAITH TI0
9.2 ¢ 3aknenkamu o 11.6.6
bonee oHOM BMSITUHBI
N bpakyrorcs
rryouHoit 6osee 10 mm
PeMOHTHPYIOTCS ¢ UCITIOJIB30-
be3 orpannuenus niu- N
. BaHUEM I[UHKHATIOJTHEHHOU
HBI, TyOUHOM He Oonee
KpPacKH Ceporo, CBETI0-CEpOro
0,2 MM
nBsera mo 9.2.3
Opna napanuna riryou- | PeMOHTHPYIOTCS ¢ MCTIONB30-
Hoit ot 0,2 MM 110 BaHHUEM IIMHKHAIIOJTHEHHON
§ Mapanuusl Ha HapyxHO# mo- | 0,5 MM, JuIMHOH He 00- | Kpacku Ceporo, CBETIO-CEPOro
S BEPXHOCTH OOOJIOUKH, MPHUBO- aee 150 mm nBera 1o 9.2.3
g JAIIAE K paspyLICHHI0 OUHKO- | bonee ogHoM napanu-
8 11 | BOro cimost 10 OCHOBHOTO Me- | HBI IITyOHWHOM OoJee Bbpakyrorcs
Tajia, OTCIOCHUS IIMHKOBOTO 0,2 MM
CJIOsl B MecTax neperuoda nono- | OTciIoeHHs THHKOBOTO
A . PemonTHpYIOTCS C MCTIONTB30-
S CBI 3AMKOBOTO COETMHEHUS CJIOSl e IMHUYIHOH TUTO- .
S BaHUEM ITUHKHATIOTHEHHOU
s aap He Oomnee
= 2 KPacKu Ceporo, CBETI0-CEPOro
< 0,002 M~ B KOJIMYECTBE
g nBeTa 1m0 9.2.3
He Oonee 3 mrT.
OTcnoenust IUHKOBOTO
N CJI0S1 €IUHUYHOM TIJ10- bpaxyrotcs
2
g maneio 6oiee 0,002 M
< CKBO3HBIC TOBPEKICHHUS 000- be3 orpannuenus
S 12 PEAA p Bpakyrorcs
< JIOYKH pa3MepoB
IIporeuxu IIIIY uepe3 3amKo-
= Bbl€ COEJAMHEHUS OO0OJOYKU U bes orpannuenus
. S 13 . bpakyrorcs
gl < CBapHOW TIOB JBYX JIMCTOB pazMepoB
N S OLMHKOBAHHOTO IITPHIICA
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Oxonuanue mabauywl H. 1

No XapakTepucTuKa
Pa3mMepsbl moBpekIeHUS Brinosnasiemas onepanus
n/n MOBPEXKACHUS
PemoHTHpYIOTCS ¢ TPUMEHEHU-
€M KUJIKOW TIeHBI UK (par-
menTamu [TV mo 9.4 (ucnomns-
Tpenune! B [IITY B TOpuieBoM be3 orpannuenus
14 3yercs TieHa 13 OalJIoOHa WIn
CEYCHHUHU Ha KOHIIAX TPYObI pazMepoB
CMECh 3aJTMBOYHBIX KOMITOHEH-
TOB, HAHOCHMAsI BPYYHYIO WU
3aJTMBOYHON MAIIIMHOWN)
15 Tpeuuner B III1Y B Hetoplue- be3 orpannuenus Boakviorest
BOM CEUYEHUH TPYOBI pa3MepoB PAKYIO
[Hupunoit He OGoee
2 MM, TITyOUHOM HE 00- Homyckatotes
nee 150 mm
3a30ppl  (OTCIOEHUS) MEXAY PeMoHTHpPYIOTCA C IPUMEHEHU-
16 3amuTHON oOoioukor u I1ITY €M KUJIKOM TIeHbI Wi (par-
B TOPLIEBOM CEYEHHWH HA KOH- . mentamu [TV o 9.4 (ucnomns-
[upunoit 601ee 2 MM,
ax Tpyosl . 3yeTcs TieHa U3 OallJIoHa WK
riryOuHoi 6osee 150 MM
CMECh 3TMBOYHBIX KOMITOHEH-
TOB, HAHOCUMAsI BPYUHYIO WU
3aJIMBOYHOMN MAITMHOM )
PemoHTHpYIOTCS ¢ TPUMEHEHU-
€M KUJIKOW TIeHBI UK (par-
3a3opsl Mexay TpyOoi u IITY menTamu [TV mo 9.4 (ucnomns-
be3 orpannuenus
17 | B TOpPIIEBOM CEYCHHUU HA KOH- ASMEDOB 3yeTcs MeHa 13 OallIoHa Win
ax Tpyosl p P CMECh 3 TMBOYHBIX KOMITOHEH-
TOB, HAHOCHMAsI BPYYHYIO WU
g 3aJTMBOYHON MAIITMHOWN )
'§ 13 3a3zopsl Mexay TpyOoii u [Ty bes orpannuenus Bpaxyrotos
g B HETOPIIEBOM CEYCHHH TPYOBI pa3MepoB
<
S
S He 6onee 3 mm JlomyckaroTest
PemonTHpYIOTCS ¢ TPUMEHEHU-
S VYwmensinenue gmHbl IITY ot- €M KUJIKOW TIeHbI UK (par-
5 19 | HOCHTENBHO MIMHBI O0OJIOUKH menTamu [TV mo 9.4 (ucnomns-
E nocie 3anusku [111Y Bonee 3 mm 3yeTcs IeHa 13 OaioHa uiu
NN
< CMECh 3TMBOYHBIX KOMITOHEH-
TOB, HAHOCHMAsI BPYYHYIO WU
R 3aJJMBOYHON MAIIMHOM )
; [Hospexxnenus IIITIY Ha Topmax PemoHTHpYIOTCS € IPUMEHEHU-
N TPYOBI B TETUIOM3OJISIINN: €M KUJIKOM TIeHBI Wi ¢par-
N}
R - Mecra 3abopa mpob ans uc- menTamu [TV no 9.4 (ucnosns-
. be3 orpannyenus
20 | npITaHU; 3yeTcs TieHa U3 OallJIoHa WK
pazMeposB
= - noBpexaenus 1Y npu cHs- CMECH 3AJIMBOYHBIX KOMITOHEH-
S
=] 2 TUM TOPLIEBBIX 3ariymiek (ass TOB, HAHOCUMAsI BPYUHYIO WU
S|z sanusku 1Y) 3aIMBOYHON MAILIMHOM)
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XapaKTepUCTUKU U METObI PEMOHTA TIOBPEXKIACHUIN CTabHOU, OoluHKOBaHHOM 1 MIT o6onouex
U TpyOBI B TEIJIOM30JIALUH I OJ3EMHON IPOKJIAJKU NpuBeAeHbl B Tabauue H.2.
Tabnauma H.2

Ne XapakTepucTUKa
Pasmepsl noBpexacHus BrimonnsemMas onepanus
n/m MOBPEKIACHUS
CnupajibHO-3aMKOBasi 000J109Ka
I'myGunoit He 6onee
Homyckarotes
1 [{apanuHbl, pakOBUHBI, 3aUPbI 0,2 MM
Ha MOBEPXHOCTH 000JI0UKU I'myGunoii 6onee .
PeMonTHpYIOTCS HamaBKon
0,2 MM
2 BMATHHEI Ha OBEPXHOCTH be3 orpannuenus PemonTHpYIOTCS C BOCCTaHOB-
000JI04YKH1 pa3MepoB JICHHEM F€OMETPHH
TpewmuHsl, MOAPE3bI, HENMPOBa-
pBl, HECIUJIABJICHUS, CBHILU B bes orpannuenus .
3 . PemonTHpyroTCS moaBapKon
MECTE aprOHHO-yTOBOM cBap- pazMeposB
KU JIBYX JINCTOB IITPHUIICA
[upunoii He Gonee
2 MM, 6e3 oBpekK/Ie- .
PemonTupytorcs cBapkoit
HUS 3aMKOBOI'O COEU-
CKBO3HBIE TMOBpEXJIEHHUS 000-
4 OUKIL HEHUA
[Hupunoii 6oee 2 MM
WIH C TIOBPEXICHUEM Bpakyrorcs
3aMKOBOTO COEIMHEHUS
be3 orpannuenus N
5 | 3ayceHipl Ha Kpae 000JI0YKH PemonTHpytoTcs numgoBKon
pa3MepoB
000/104Ka ¢ TOJIUITHIEHOBBIM MOKPBHITHEM
CkBO3HBIE™ TIPONYCKH, TPEIIU-
IS
HbI, IapanuHbl U CIUPHI HA TI0- be3 orpannuenus
§ 6 > 1Hap AP P Bbpakyrorcs
N BEPXHOCTH TOJHITUICHOBOTO pazMeposB
g HOKPBITUSL 000JT0YKH
<
S PeMOHTUPYIOTCSI B COOTBETCT-
BUU C PEKOMEHJALIUSMHU TPEI-
HeckBo3ubie* paccioenus, my- MPUATHI-U3TOTOBUTEIIEH pe-
5 - | 3BIPH, TPEIIMHEL, LApAIMHbL U Mo 9.13.3 MOHTHBIX MaTE€pPUAJIOB U TEX-
s CIUpPBI Ha MOBEPXHOCTH MOJIU- T HOJIOTUYECKON MHCTPYKIUEN
> . N
- TUJIEHOBOTO MOKPBITUS (kapToit), pa3paboTaHHOH Ha
S OCHOBE
P/11390-001-2001 [1]
. CKBO3HBIC TTOBPEKACHHUS 000- be3 orpannuenus
> 8 Bbpaxyrotcs
9 JIOYKH pa3MepoB
3 o
x ['myOGuHo# HE Ooee
< 10 MM, Ge3 moBpexkIe- Jlomyckatorcst
Husa AKII
= . Bpakyetcst 100 peMOHTHPY-
S BMmsatueel Ha moBepxHocTH | ['nmyGuHOI He Gonee paky P py
gl S 9 €TCs B 3aBUCUMOCTH OT Xapak-
S| = 000JI0UKH 10 MM, ¢ TIOBpEXIEHHU-
= TEPUCTUKH MOBPEKICHUS (CM.
]
= em AKII
S | CTpOKH 6, 7 Tabnuiiel M.2)
E %\ [y6Gunoi Gosnee Boakviorcs
% 10 Mmm pary
Tpyb6a B Tension3oasiunu
10 | CKBO3HBIE® TPOMYCKH, Tpe- ‘ be3 orpannyenus | bpakyrorcs
N
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Ipooonxcenue mabauyer H.2

No XapakTepucTuKa
Pa3mMepsbl moBpekIeHUS Brinosnasiemas onepanus
/T MOBPEXKICHUS
IIMHBI, HAPaUHbl U COUPHI Ha pazMepoB
MOBEPXHOCTU TMOJIUAITUIICHOBO-
T'0 MOKPHITHS 000JIOUKH
PeMOHTHPYIOTCSI B COOTBETCT-
BUU C PEKOMEHAAIUSIMH MIPEJI-
HeckBo3ubie* paccioenus, my- MPUATHI-U3TOTOBUTEIIEH pe-
11 | 3PIPH, TPEIHMHDI, TAPATMHBI U Mo 9.13.3 MOHTHBIX MaTEPHAJIOB U TEX-
CIUpPBHI Ha MOBEPXHOCTH MOJIU- T HOJIOTUYECKON MHCTPYKIUEH
ATUJIEHOBOTO MOKPBITUS (kapToit), pa3paboTaHHO Ha
OCHOBE
P/11390-001-2001 [1]
CKBO3HBIC TTOBPEKIACHHUS 000- be3 orpannuenus
12 bpakyrorcs
JIOYKH pa3mepoB
['myOGuHo# HE Ooee
10 MM, Ge3 moBpexkIe- Jlomyckatorcst
Husa AKII
. Bpakyetcs mubo peMOHTHPY-
I'myGunoit He 6onee paky P Py
€TCsl B 3aBUCUMOCTHU OT Xapak-
10 MM, ¢ moBpeXAECHU-
o AKTI TEPUCTUKH MOBPEKACHUS (CM.
cTpokH 6, 7 Tabmuier M.2)
PemoHTHpYIOTCS € IPUMEHEHU-
€M KUJIKOW TMeHbI U ¢par-
menTamu [1ITY mo 9.4, 3armaTer
13 cTaimm 1o 9.2 ¢ 3aKkyienkamu
13 BMATHHEI Ha OBEPXHOCTH o 11.6.6, u Tepmoycaxxuparo-
nielcst NONMMEPHOM JIEHTHI B
S 000J104KH1 eiicst MoTMMEpHOi Jie
f§ Opna BMsITHHA HA TpyOe| COOTBETCTBUU C PEKOMEH 1A~
g rryouHoi 6onee 10 mm [USMH TIPEITPHUSATHI-
S U3rOTOBUTENIEU TEPMOYCAXKHU-
= BAIOIUXCSI TOJIMMEPHBIX JIEHT
U TEXHOJIOTMYECKOU UHCTPYK-
s nuen (kapToii), pazpaboTaHHON
) Ha OCHOBE
< PJ1 1390-001-2001 [1]
S bonee ogHOM BMSITHHEI
Ha TpyOe ryOouHo 60- Bbpakyrorcs
nee 10 MM
; PemonTHpYIOTCS ¢ TPUMEHEHU-
N €M KHJIKOM TIeHbI i (par-
S mentamu [TITY 110 9.4 (ucnoss-
Tpenune! B [IITY B TOoprieBoM be3 orpannuenus
14 3yeTcs TieHa 13 OalJIoOHa WIn
CEYCHUHU Ha KOHIIAX TPYObI pa3mepoB
— CMECh 3aJIMBOYHBIX KOMITOHEH-
S § TOB, HAHOCHMAsI BPYYHYIO WU
S| = 3JIMBOYHOI MaIIMHOI)
N =l
sh™ 15 Tpemwmnsr B IIITY B Hetopie- be3 orpannuenus Boakviorest
S
§ %\ BOM CEUEHHUHU TPYObI pa3sMepoB PAKYIO
= g 3azopel  (orcioenms) Mexnay | Illupunoii He Goee
) 3anTHOM ob6onoukoit u IITY | 2 MM, rmy6uHOI He 60- JomnyckaroTes
B TOPIIEBOM CEYEHHUHM HA KOH- aee 150 mm
N
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Oxonuanue mabauyor H.2

No XapakTepucTuKa
Pa3mMepsbl moBpekIeHUS Brinosnasiemas onepanus
n/n MOBPEXKACHUS
ax Tpyosl PemoHTHpYIOTCS © MPUMEHEHU-
16 €M KUJIKOW TIeHbI UK (par-
. menTamu [IITY no 9.4 (ucnosns-
[upunoit 6omee 2 MM,
. 3yercs MeHa 13 OallioHa Win
riryOuHoi 6osiee 150 MM
CMECh 3aJIMBOYHBIX KOMITOHEH-
TOB, HAHOCHMAsI BPYYHYIO WU
3aJTMBOYHON MAIIIMHOWN)
PemoHTHpYIOTCS ¢ TPUMEHEHU-
€M KUJIKOW TIeHBI UK (par-
3a3opsl Mexay TpyOoi u IITY menTamu [TV mo 9.4 (ucnomns-
be3 orpannuenus
17 | B TOPLIEBOM CEYEHUU HA KOH- AIMEDOE 3yeTcs IeHa 13 OaioHa uiu
ax Tpyosl p P CMECh 3 TMBOYHBIX KOMITOHEH-
TOB, HAHOCHMAsI BPYYHYIO WU
3aJTMBOYHON MAIIIMHOWN)
18 3a3zopsl Mexay TpyOoii u [Ty be3 orpannuenus EOaKvioTos
B HETOPIIEBOM CEYEHHH TPYOBI pa3MepoB PAKYIO
He 6omnee 3 mm HomyckaroTcst
PemonTHpYIOTCS ¢ TPUMEHEHU-
VYwmensiienne npmdbel TIITY ot- €M KUJIKOW TIeHbI UK (par-
19 | HOCUTENFHO JUTUHBI 00OJIOYKU menTamu [TV mo 9.4 (ucnomns-
nociie 3anusku [ITY Bonee 3 mm 3yeTcs IeHa 13 OaioHa uiu
CMECh 3TMBOYHBIX KOMITOHEH-
TOB, HAHOCHMAsI BPYYHYIO WU
3aJTMBOYHOM MAIIIMHOWN)
§ IToBpexnenus IIIIY Ha Topuax PCMOHTI/IPYIPTCSI C IPUMEHEHU-
N TPYOBI B TETUIOM3OJISIINN: €M KUJIKOM TIeHBI Wi (par-
3 - Mecra 3abopa mpob ans uc- mentamu [TV no 9.4 (ucrionb-
S . bes orpannyenus
S MBITAHUH; 3yercs IeHa U3 OayioHa Win
S 20 pa3meposB
- noBpexaenus IIIIY npu cHs- CMECh 3AJIMBOYHBIX KOMITOHEH-
TUM TOPLIEBBIX 3ariymieK (ass TOB, HAHOCUMAsI BPYUHYIO WU
S 3anuBku [1I1Y) 3aJIMBOYHOMN MAITMHOM )
N
;Q * HeCKBO3HBIMU SIBJISIIOTCS TNOBPCIKACHUS C OCTaTOYHOM TOHIIII/IHOﬁ CJI051, BBIACPIKMBAIOUICTO UCTIBITAHUS HA
E npo6oii npu Hanpspxenun 0,5 kB. TIpu HecOOTBETCTBUM — MOBPEXICHNUS SIBISIFOTCSI CKBO3HBIMH.
S
. XapaKkTepuCTUKU U MeTo b peMoHTa ckopuyn u3 I1ITY u neHoctekna npuBeaeHs! B Tabiuie M.3.
>
T Ta6numa M.3
§ Ne XapaKkTepucTuKa
R Pa3mMepsbl moBpekIeHUS BrinonHsiemas onepanus
n/m MOBPEXKACHUS
— Cxopaynsl u3 IHITY
[ =3
s| be3 orpannuenus nnu- Homyckarotes
S| = HBI TITyOMHOH 10 7 MM
s =2
Rl
§ M\\ 1 | CkoJpl, BMATHHBI Be3 orpaHHYeHust -
S )
S HBI TITyOMHOH Oosee Bbpakyrotcs
x{fg 7 MM
N
US|
S
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No XapakTepucTuKa
Pa3mMepsbl moBpekIeHUS Brinosnasiemas onepanus
n/n MOBPEXKACHUS
be3 orpannuenus niu-
HBI IMPUHOH 10 10 MM Homyckarores
TIyOUHOM 110 3 MM
be3 orpannyenus nnu- | PeMOHTHUPYIOTCS C MPUMEHEHU-
HbI UpHUHON 110 10 €M >KUJIKOW TIeHbI U3 OaioHa
2 | lapanussl, TpeIIUHbI MM, [NIyOUHOH OT WJIM CMECHIO 3AIMBOYHBIX KOM-
3 1010 Mmm MTOHEHTOB
be3 orpannuenus nnu- Bpakytorcs
HBI TITyOUHOM 00-
neel0 MM
[Hupunoii 60nee 10 Mm Bpakyercs
CKopJiynbl U3 MEHOCTEKJIA
be3 orpannuenus nnu- Homyckarotes
HBI TIIyOMHOU 10 7 MM
3 | CKoOJIBI, BMSITHHBI Be3 OrpaHHHeH s UTH-
HBI TTyOUHOM OoJee Bpaxyrorcst
7 MM
be3 orpannuenus niu-
HBI IMPUHOH 10 10 MM Jomyckarores
TIyOUHOM 110 3 MM
be3 orpannuenus -
. PemonTHpYIOTCS ¢ IPUMEHEHU-
HbI UpuHON 10 10
VM. IVGHHOMN Gonee | €M TATICOBOTO LIEMEHTA HA HETO-
4 | apanussl, TpEeIINHbI » Ty prodeii OCHOBE
3 MM
IS
S
S
]
Q [upunoii 6omeel0 Mmm Bpaxyrorcs
S
8
S
N
LS
)
>
<
S
>
Q
S
z
S
<
3
IS} .
gl o
S| =
s =2
o AN
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4
N
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S
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Hpuiaoxenue O
(00s13aTEILHOE)

Ccbl109HbBIE HOPpMATUBHbBIC JOKYMECHTBI

Howmep nyHkrTa,
O06o03HaueHue T0KyMEeHTa, Ha KOTOPbIH J1aHa CChIJIKa MOJIMYHKTA,
HNPHIOKEHUS
I'OCT 9.402 1.2.2.4,1.2.34
I'OCT 2.301 1.4.5.4
I'OCT 9.049 5.2.13
I'OCT 9.050 5.5.13
I'OCT 12.0.001 2.1
I'OCT 12.1.002 2.1
I'OCT 12.1.003 2.1
I'OCT 12.1.004 2.1
I'OCT 12.1.005 2.2
I'OCT 12.1.007 3.3
I'OCT 12.1.008 2.1
I'OCT 12.3.016 2.1
I'OCT 17.2.3.02 3.1
I'OCT 166 5.1.3
I'OCT 409 Tabn. 9, 5.3.6
I'OCT 427 52.1,5.2.5,5.3.2
I'OCT 3560 1.2.8.11
I'OCT 7502 5.1.2,53.8,5.4.2
I'OCT 7076 Tabn. 9,5.3.11,5.4.7
g I'OCT 10354 1.5.4
'§ I'OCT 11262 5.2.11,5.2.12
g I'OCT 11358 5.1.3
§ I'OCT 11645 5.2.12,5.2.13
I'OCT 13518 5.2.15
I'OCT 14918 1.2.4.1,1.2.44,1.2.85,4.3.2.5,5.1.4
S I'OCT 15088 Tabn. A3
L; I'OCT 15150 4.1.11
9 I'OCT 17177 Ta6n. 9, 5.3.6,3.3.7
= TOCT 30256 Ta6u. 9
I'OCT 30732 5.3.13,5.3.12,5.4.8
< I'OCT P 51164 5.2.10,5.5.6,5.5.9
T I'OCT 52246 1.2.4.1
5 I'OCT 52568 5.2.8,5.2.9,5.5.11
= NCO 37 Kayuyk ByJIKaHWU30BaHHBIA WJIM TE€PMOILJIACTUY-
= HbI. OnpenenaeHre MEXaHUUECKUX CBOWCTB IIPHU pacTshKe- 5.2.11
S HUU
§ S HNCO 306 Ilnactmaccel. TepMoIIaCTUUYHBIE MaTEpPUAIIBI.
sl = Tabn. A3
N = Onpenenenne TOUKK pazmsardeHus no Buka
é K;?\ HNCO 846 Tlnactmaccsl. OLieHKa BO3AEHCTBUS MUKPOOpTa- 5513
f HU3MOB
4
g B MT3.08-12 | [ooen TV 5768-009-86695843-2011 Juer
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[lodnucs v dama

it N° dyon

O06o3HaueHne JOKYMEHTa, Ha KOTOPBIN JJaHa CChIIKA

Howmep nyHkrTa,
MOJITYHKTA,
IPUIIOKEHUS

HNCO 8502-3 [ToaroroBka CTaJIbHBIX MOBEPXHOCTEHN MEpE
HAHCECCHUEM KpaCOK U CBA3AHHBLIX C HUMHAU HpOHyKTOB. I/IC-
MBITAaHUSL JJI OIIEHKHM YHCTOTHI TOBEpXHOCTH. Yacth 3.
OHCHKa 3allbIJICHHOCTU CTaJIbHBIX HOBerHOCTeﬁ, IIoaro-
TOBJICHHBIX ISl HAHECEHUST KPACKH (METO]T JIMITKOM JICHTHI)

1.2.2.4,1.2.3.5

NCO 8502-9 TloaroroBka cTajbHOM OCHOBBI IIE€pE] HaHE-
CEHHEM KPacoK M MOJOOHBIX MOKPHITHH. McmbTanus s
OLIEHKM YHUCTOTHI MoBepxHOCTH. YacTe 9. Metox ompene-
JICHUSI Ha MECTE C MOMOIIBbI0 KOHIAYKTOMETPHUU PAaCTBOpPHU-
MBIX B BOJIE COJIEH

1.2.2.4

HNCO 8501-1 IToaroroBka CTajibHON MOBEPXHOCTH TEPE.
HAaHCCCHUCM KPACOK M OTHOCAIIHUXCA K HUM IIPOAYKTOB.
BusyanbHas onenka yuctoThl moBepxHoctu. Yacts 1. Cre-
INEHb PKABOCTU U CTCICHU TIOATOTOBKHU HeHOKpBITOﬁ
CTaJbHOW TMOBEPXHOCTU W CTaJbHOW MOBEPXHOCTU MOCIE
IIOJIHOTO YIAJICHHS! TIPEKHUX TOKPBITHH

1.2.2.4,1.2.3.5

NCO 8503-1 O6paboTka cTaabHON OCHOBBI TIEpPET HAaHECe-
HUEM KpacKU U aHAJIOTUYHBIX NpoAyKToB. lllepoxoBaTrocTh
MOBEPXHOCTU CTAJIbHBIX OCHOB IOCJIE MECKOCTPYHHON OUH-
ctku. Yacte 1. Texuuueckue ycnoBus u onpezeneHus 010-
KOB CpaBHEHHsI MPOQHUIICH MOBEPXHOCTEH MOCIE MECKOCT-
pyHHOI 00paboTKH

1.2.2.4,1.2.3.5

NCO 8503-2 O06paboTka cTaabHON OCHOBBI IEpe]] HaHece-
HUEM KpacKU U aHAJIOTUYHBIX NpoAyKToB. lllepoxoBaTrocTsh
MOBEPXHOCTU CTAJIbHBIX OCHOB IOCJIE MECKOCTPYHHON OUH-
ctku. Yactp 2. Metoa kinaccupukanuu npoduieii craib-
HBIX ITOBEPXHOCTEH MO pe3ybTaTaM adpa3uBHOM CTPYyHHOM
00paboTku

1.2.2.4,1.2.3.5

NCO 8503-3 IloaroroBka CTaJbHOW MOBEPXHOCTH IEPEL
HAHECEHHEM KpPacCOK M OTHOCALIUXCS K HUM HPOAYKTOB.
HcnbiTanus XapakTEPUCTUKUA IMIEPOXOBATOCTH CTAJIbHOMN
MOBEPXHOCTHU TIOCJIE MECKOCTPYHHOM oOuucTKU. Yacth 3.
Meton kanubpoBku ISO s ompeneneHus U CpaBHEHUS
npoduiiei moBepxHocTH. MeTo ¢ mpuMeHeHHeM (OKYCH-
PYIOILEr0 MUKPOCKOIIA

1.2.2.4,1.2.3.5

Baam uHb N°

[lodnucy v dama

10.10.2011

-

b N° nacn

NCO 8503-4 O6paboTka cTaabHON OCHOBBI TIEpPET HAaHECe-
HUEM KPaCK{ U aHAJIOTUYHBIX MpoAyKToB. lllepoxoBaTocTh
MOBEPXHOCTU CTAJIbHBIX OCHOB IOCJIE MECKOCTPYHHON OYH-
ctku. Yactp 4. Crioco6 KanumOpoBKHM OJIOKOB CpaBHEHUS
npod sl MOBEPXHOCTH, cooTBeTCTBYIOIIEero ISO. Onpene-
neHus npoduiis noBepxHocTH. Vcnonp3oBanue mnpudopa ¢
MEPUTEIbHBIM MTHPTOM

1.2.2.4,1.2.3.5

NCO 8503-5 O06paboTka cTaabHON OCHOBBI IEpe] HaHEeCe-
HUEM KpPacKH M aHAJIOTUYHBIX NpoAyKToB. lllepoxoBarocTsh
IIOBEPXHOCTU CTAJIBHBIX OCHOB I10CJIE NIECKOCTPYMHOU O4YH-
ctku. Yacte 5. Meroa peruik st onpeaeneHus mpoduis
IIOBEPXHOCTHU

1.2.2.4,1.2.3.5
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[lodnucs v dama

Howmep nyHkrTa,

O6o03HaueHue T0KyMEHTa, Ha KOTOPbIH J1aHa CChIJIKa MOJIMYHKTA,
TIPUIIOKEHUS
HNCO 4892-1 I1nactmaccel. MeToAbl SKCTOHUPOBAHUS IO
nabopaTOpHBIMH UCTOYHHUKAaMU cBeTa. Yactp 1. OOmime 5.2.14
PYKOBOJISIIIHE MOJIOKESHUS
NCO 4892-2 ITnactmaccel. MeToabl SKCTIOHUPOBAHUS 11O
J1a00paTOPHBIMU UCTOYHHKAMHU cBeTa. Yacth 2. Jlammsl ¢ 5.2.14
KCEHOHOBOM Ayroi
MNCO 1133 Ilnactmacesl. OnpeneneHre nHAEKCa TEKyde-
CTH paciuiaBa TepmoractoB 1o macce (MFR) u o o0be- Tabn. A2
My (MVR)
NCO 11359-3 [Tnactmacchl. TepMOMeEXaHUUECKUN aHAIIN3.
Tabn. A2

Yacte 3. OnpeneneHue TemMnepaTypbl MIPOHUKHOBEHUS

CTT-23.040.00-KTH-095-11 TpyGompoBoaHasi cucteMa
«3anonapse — HIIC «Ilyp-Ile». TpyOsl cTambHBIE 3JEKTPO-
CBapHbIE B 3aBOJICKOM Teruton3osinuu. CrenuanbHble TeX-
HUYECKHE TPeOOBaHU» M HACTOSIINX TEXHUYECKHUX YCIIO-
BUH.

1.1.1,1.1.3.4,1.2.9.2

CTT Tpy6onpoBoaHnas cucrema «3anomnsipbe — HIIC «ITyp-
[Te». MonTax TpyO M COEMHUTEIBHBIX AeTaNei Tpy0o-
MIPOBOJIOB B 3aBOACKOH TeIIOM30JsAUH. CrielMaTbHbIE TeX-
HUYECKHE TPeOOBaHUS

1.3.10

OTT-25.220.01-KTH-212-10 3aBojckoe MOIUITUICHOBOE
MOKpeITHE TpyO. OOITHE TEXHUUECKUE TPeOOBAHUS

1.1.3.4,4.2.2.7

OTT-25.220.01-KTH-189-10 MarwucrpanbHbiii Tpydomnpo-
BOJHBIN TpaHCIOPT HePTH U HepTenpoaykToB. HapykHoe
AHTHUKOPPO3MOHHOE TOKPBITHE CBAPHBIX CTBIKOB TPyOO-
poBo10B. O0IIHE TEXHUYECKHE TPEOOBAHUS

1.2.8.7

OTT-23.040.00-KTH-050-11 TpyOsr tuamerpom ot 159 no
530 MM 11 MaruCTpaJbHBIX M TEXHOJIOTHYECKUX HedTe-
MPOBOJIOB M HE(PTENPOAYKTONPOBOAOB. O0muMe TEeXHUYE-
CKHE TpeOOBaHUS

1.5.1

it N° dyon

Baam uHb N°

[lodnucs v dama

-

7, ;;f/ 10.10.2011

OTT-23.040.00-KTH-051-11 TpyObl HedTenpoBOAHbIE
Oompioro nuamerpa. OOIIMe TEXHUYECKHE TPeOOBaHUS

1.5.1

TV 1390-004-86695843-2011 TpyOsl cTambHBIC SIEKTPO-
cBapHble AuaMeTpoM 10 1420 MM ¢ Hapy>KHBIM aHTHKOP-
PO3UOHHBIM TOJIMITUIICHOBBIM TOKPBITHEM JUIsl CTPOU-
TEJIHCTBA MATUCTPAJIHLHBIX HEPTETIPOBOJIOB

1.1.3.4

PJI 1390-001-2001 MuCTpyKIMS MO TEXHOJIOTUH PEMOHTA
MECT MOBPEKIECHUN 3aBOJICKOTO MOJMAITUIIEHOBOTO MOKPbI-
THS TPYO

1.2.3.10

P/1-25.160.00-KTH-036-11 [TpoBeneHue cBapOYHBIX paboOT
IpU CTPOUTENICTBE MAarucTpajbHOro HedTernpoBoga u
TEXHOJIOTUYECKUX TPYOOIIPOBOJOB B YCIOBUSX HHU3KHX
temnepatyp. TC «3anomspse — HIIC «Ilyp-Ile». Ilpous-
BOJICTBO ¥ KOHTPOITb KayecTBa paboT

7.2

CAN/CSA Z7245.20-06/2245.21-06 BHemiHee 3MOKCHAHOE
MOKPBITUE IS CTAILHBIX TPYO. BHEIIHEe MONMMATUIICHOBOE
MTOKPBITHE JIJIST TPYO

Tabn. Al

b N° nacn
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Howmep nyHkrTa,
O6o3HaueHue T0KyMEeHTa, Ha KOTOPBIN JaHa CChUIKA MOJIMYHKTA,
TIPUIIOKEHUS
ASTM D 1238 Standard Test Method for Melt Flow Rates Tabm. A3
of Thermoplastics by Extrusion Plastometer ]
ASTM D 1525 Standard Test Method for Vicat Softening
. Tabn. A3
Temperature of Plastics
ASTM D 638 Standard Test Method for Tensile Properties
. Tabn. A3
of Plastics
ASTM D 570 Standard Test Method for Water Absorption Tabm. A3
of Plastics
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JIMCeT perucrpauuu u3MeHeHUun

Howmep nucToB (cTpanuir) Beero Bxonsmuit
Ne conpo-
JIUCTOB Ne
3m Boautenb- |Iloam. | Jlara
HU3MEHEH- |3aMEHCH- aHHYIHpO- | (CTpaHUI) JIOKYM.
HOBBIX HOTO JIOKY-
HBIX HBIX BaHHBIX | B JIOKYM.
MEHTa
5,6-11,
13,17-22, R
1 |[23,26,31, 79 = = 2001.12
35,42,43,
49, 52
4, 6-8, 10,
12, 15, 16,
18, 20-22, 3
2 25.27.29, 76-79 80-88 88 — == 30.08.12
35, 36,42,
43, 58, 62
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Настоящие Технические условия распространяются на:


- тепловую изоляцию труб стальных диаметром от 159 мм до 1220 мм включительно пред​на​зна​чен​ных для строи​тель​ст​ва, реконструкции, капитального ремонта ма​ги​ст​раль​ных неф​те​про​во​дов под​зем​ной и под​вод​ной про​клад​ки;


- тепловую изоляцию труб стальных диаметром от  159 мм до 1220 мм включительно пред​на​зна​чен​ных для строи​тель​ст​ва, реконструкции, капитального ремонта ма​ги​ст​раль​ных неф​те​про​во​дов надземной прокладки.


Тепловая изоляция (далее – теплоизоляция) должна быть нанесена на трубы с наружным антикоррозионным покрытиям в условиях ООО «Изоляционный трубный завод» в соответствии с настоящими техническими условиями по утвержденным в установленном ООО «Изоляционный трубный завод» порядке технологическим инструкциям.


Трубы в теплоизоляции предназначены для строительства и ремонта магистральных нефтепроводов надземной и подземной (подводной) прокладки с температурой транспортируемого продукта до плюс  60 °С при температурах окружающей среды, указанной в 
таблице 1.


   Таблица 1 – Условия эксплуатации труб в теплоизоляции

		Условия эксплуатации

		Температура окружающей среды, оС



		

		в металлполимерной


оболочке

		в оцинкованной оболочке



		Транспортирование

		от минус 50 °С


до плюс 50 °С

		от минус 60 °С


до плюс 50 °С



		Погрузочно-разгрузочные работы

		от минус 50 °С


до плюс 50 °С

		от минус 60 °С


до плюс 50 °С



		Хранение

		от минус 60 °С


до плюс 50 °С

		от минус 60 °С


до плюс 50 °С



		Монтажные работы

		от минус 50 °С


до плюс 50 °С

		от минус 50 °С


до плюс 50 °С



		Эксплуатация 

		от минус 60 °С


до плюс 60 °С

		от минус 60 °С


до плюс 60 °С





Заказная спецификация на трубу в теплоизоляции должна содержать следующую информацию:


· размеры трубы (наружный диаметр и номинальная толщина стенки);


· класс прочности материала трубы;


· требуемый уровень качества трубы;


· проектное (рабочее) давление (до 9,8 МПа включительно или свыше 9,8 МПа для труб по ОТТ-23.040.00-КТН-051-11);


· температура испытаний на ударную вязкость труб для надземной прокладки;


· обозначение нормативного документа на трубу;


· вид антикоррозионного покрытия (полиэтиленовое, эпоксидное);


· тип антикоррозионного покрытия;


· обозначение нормативного документа на антикоррозионное покрытие;


· обозначение теплоизоляционного слоя (ППУ);


· номинальная толщина теплоизоляционного слоя;


· условное обозначение типа защитной оболочки покрытия труб в теплоизоляции (металлополимерная, оцинкованная);

· обозначение настоящего документа.


Примеры записи при заказе труб в теплоизоляции:


а) труба электросварная прямошовная диаметром 1020 мм с толщиной стенки 12 мм класса прочности К56, второго уровня качества, на давление 6,0 МПа, температура испытаний на ударную вязкость – минус 20 ºС, изготовленная по ОТТ-23.040.00-КТН-051-11, с эпоксидным покрытием по ТУ 5768-009-86695843-2011, с теплоизоляцией из пенополиуретана номинальной толщиной 100 мм, с защитной оцинкованной оболочкой, изготовленной по 
ТУ 5768-009-86695843-2011:


«Труба 1020×12, К56-2, Pраб. ≤ 9,8 МПа, KCV-20 ОТТ-23.040.00-КТН-051-11,


ЭП ТУ 5768-009-86695843-2011,


ППУ 100-ОЦ ТУ 5768-009-86695843-2011;


б) труба электросварная прямошовная диаметром 1020 мм с толщиной стенки       14 мм класса прочности К60, второго уровня качества, на давление 6,8 МПа, изготовленная по 
ОТТ-23.040.00-КТН-051-11, с полиэтиленовым покрытием тип 3 по 
ТУ 1390-004-86695843-2011, с теплоизоляцией из пенополиуретана номинальной толщиной 150 мм, с защитной металлополимерной оболочкой, изготовленной по 
ТУ 5768-009-86695843-2011:


«Труба 1020×14, К60-2, Pраб. ≤ 9,8 МПа ОТТ-23.040.00-КТН-051-11,


ПЭ-Тип3  ТУ 1390-004-86695843-2011,


ППУ 150-МП ТУ 5768-009-86695843-2011.


Примеры записи при заказе комплекта для выполнения теплоизоляции сварного стыка труб в теплоизоляции:


а) комплект для выполнения теплоизоляции сварного стыка на трубе диаметром     1020 мм с теплоизоляцией из пенополиуретана в защитной оцинкованной оболочкой скорлупами из пенополиуретана номинальной толщиной 100 мм, длиной 1000 мм, с кожухом из оцинкованной оболочки шириной 1250 мм, изготовленный по ТУ 5768-009-86695843-2011:


«Комплект теплоизоляции сварного стыка 


КТС 1020 ППУ-100-ОЦ-1250 ТУ 5768-009-86695843-2011»;


б) комплект для выполнения теплоизоляции сварного стыка на трубе диаметром   1020 мм с теплоизоляцией из пенополиуретана в защитной металлополимерной оболочке скорлупами из пенполиуретана номинальной толщиной 150 мм, длиной 1000 мм, с кожухом из металлопоимерной оболочки шириной 1250 мм, изготовленный по ТУ 5768-009-86695843-2011:


«Комплект теплоизоляции сварного стыка 


КТС 1020 ППУ-150-МП-1250 ТУ 5768-009-86695843-2011».


Примеры записи при заказе комплекта для выполнения противопожарных вставок:


а) комплект для выполнения противопожарных вставок на сварном стыке труб диаметром 720 мм с теплоизоляцией из пенополиуретана в защитной оцинкованной оболочке скорлупами из пеностекла номинальной толщиной 100 мм, длиной 1000 мм, с кожухом из оцинкованной оболочки шириной 1250 мм, ТУ 5768-009-86695843-2011:


«Комплект ПВ сварного стыка 


КПВ 720 ПС-100-ОЦ-1250 ТУ 5768-009-86695843-2011».


1. Технические требования


1.1 Основные параметры и характеристики


1.1.1 Теплоизоляция труб должна соответствовать требованиям  
СТТ-23.040.00-КТН-095-11  «Трубопроводная система «Заполярье – НПС «Пур-Пе». Трубы стальные электросварные в заводской теплоизоляции. Специальные технические требования» и настоящих технических условий. Технологическая карта по нанесению теплоизоляции должна быть разработана предприятием-изготовителем согласована с производителем заливочных систем. Технологическая карта в обязательном порядке должна включать следующие показатели: объем и соотношение компонентов ППУ, угол наклона трубы при заливке, время выдержки трубы до снятия заглушек, время выдержки трубы при положительной температуре до воздействия отрицательной температуры и начала транспортировки, объем допустимых потерь ППУ через заглушки при заливке трубы.

В качестве теплоизоляции труб применяется конструкция из пенполиуретана  в защитной оболочке.


Конструкция теплоизоляции из пенополиуретана в стальной защитной оболочке не должна распространять горение.


1.1.2 Требования к конструкции теплоизоляции труб для надземной прокладки

1.1.2.1 Конструкция труб в теплоизоляции, предназначенных для надземной прокладки, включает: трубу стальную, антикоррозионное эпоксидное покрытие, центраторы, теплоизоляционное покрытие из пенополиуретана (далее – ППУ), защитную оболочку из оцинкованной стали (далее – ОЦ). Конструкция трубы в теплоизоляции для надземной прокладки приведена на рисунке 1.


1.1.2.2 Эпоксидное покрытие и теплоизоляция труб должны быть нанесены в заводских условиях на одном предприятии-изготовителе.


1.1.2.3 Длина концов труб, свободных от эпоксидного покрытия, должна составлять    (120±20) мм.


1.1.2.4 Требования к эпоксидному покрытию труб установлены в п.1.2.2
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Рисунок 1 – Конструкция трубы в теплоизоляции для надземной прокладки


1.1.2.5 Теплоизоляция труб изготавливается с номинальными толщинами теплоизоляции,  указанными в таблице 2.

1.1.2.6 По требованию заказчика допускается изменение толщины теплоизоляции труб в зависимости от конкретных условий строительства.

Таблица 2 − Номинальная и расчетная толщины теплоизоляции


		Расчетная толщина, мм

		Номинальная толщина, мм



		до 75 включительно

		75



		Свыше 75 до 100 включительно

		100



		

		






1.1.2.7 Требования к ППУ установлены в 1.2.6.

1.1.2.8 В качестве защитной оболочки должна применяться спирально-замковая труба без профилирования с внутренним фальцем, изготовленная из штрипса (полосы, ленты
) оцинкованной стали. 

Соединение отдельных полос (лент) штрипса должно производится аргонно-дуговой сваркой. На оболочке должно быть не более одного сварного шва штрипса. В местах сварки не допускаются трещины, подрезы, непровары, несплавления, свищы и другие видимые дефекты. Место повреждения цинкового покрытия ремонтируется с использованием цинкнаполненной краски серого, светло-серого цвета. Захлест краски на неповрежденное цинковое покрытие – от 10 до 20 мм
.

1.1.2.9 Замковое соединение спирально-замковой трубы должно быть выполнено в виде одинарного лежачего фальца. Замковое соединение спирально-замковой трубы приведено на рисунке 2.
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Рисунок 2 – Замковое соединение спирально-замковой трубы


1.1.2.10 Диаметры оболочек, допуск по толщине теплоизоляции должны соответствовать значениям, указанным в таблице 3.


Таблица 3 − Диаметры защитных оболочек, допуск по толщине теплоизоляции


		Наружный диаметр детали по магистрали или ответвлению d, 


мм

		Наружный диаметр* защитной оболочки D,


мм

		Допуск по толщине теплоизоляции, мм








		

		при толщине теплоизоляции,


мм





		

		75

		100 

		75, 100



		159

		315+5

		365+5

		-5; + 5





		219

		375+5

		425+5

		-5; + 5





		273

		430+5

		475+5

		-5; + 5





		325

		480+5

		530+5

		-5; + 5





		426

		580+5

		630+5

		-10; + 10





		530

		685+5

		735+5

		-10; + 10





		630

		785+5

		835+5

		-10; + 10





		720

		875+5

		925+5

		-10; + 10





		820

		975+5

		1025+5

		-10; + 10





		1020

		1175+5

		1225+5

		-10; + 15





		1067

		1225+5

		1275+5

		-10; + 15





		1220

		1375+5

		1425+5

		-10; + 15





		* Для труб с трехслойным  полиэтиленовым покрытием допускается допуск по диаметру защитной оболочки - 10 мм.





1.1.2.11 Защитная оболочка должна обеспечивать герметичность относительно внешней среды. Протечки ППУ через сварной шов и замковое соединение оболочки не допускаются.


1.1.2.12 Теплоизоляционное покрытие и защитная оболочка должны быть нанесены на всю длину трубы за исключением концевых участков длиной 500-20 мм. Длина защитной оболочки должна соответствовать длине теплоизоляционного покрытия или быть длиннее не более чем на 3 мм.

По требованию заказчика допускается изменение длины концевых участков труб без теплоизоляционного покрытия с защитной оболочкой.

1.1.2.13  Требования к материалу защитной оболочки установлены в 1.2.4.


1.1.2.14 Требования к допустимым и недопустимым повреждениям, а также методам ремонта оцинкованной оболочки и трубы в теплоизоляции для надземной прокладки установлены в приложении Н (таблица Н.1)

1.1.2.15 Для центровки защитной оболочки относительно трубы и обеспечения номинальной толщины ППУ должны применяться центраторы: центрирующие опоры или сегменты из ППУ.


1.1.2.16 Требования к материалу центраторов установлены в 1.2.5.


1.1.2.17 При использовании центраторов должны выполняться следующие требования:


· центраторы должны быть размещены на наружной поверхности трубы;


· расстояние между центраторами должно соответствовать значениям, приведенным в таблице 4;


· расстояние между центраторами из сегментов ППУ должно быть от 1000 до 
2000 мм;


· высота центраторов должна обеспечивать получение толщины теплоизоляции в пределах установленного допуска;


· технология установки центраторов должна обеспечивать фиксированное расстояние между ними после установки защитной оболочки и заливки ППУ;


· при применении металлических стяжных лент в конструкции центраторов, ленты не должны касаться антикоррозионного покрытия (далее – АКП) трубы.


1.1.2.18 Фиксация центраторов должна производиться затяжкой крепления центраторов или продольным соединением центраторов между собой при помощи лески, проволоки. 


Таблица 4 – Расстояние между центраторами на трубах


		Наружный диаметр трубы, мм

		Расстояние между центраторами, мм



		 От 159 до 426 включительно

		(1500±50)



		Свыше 426 

		(1000±50) 





1.1.2.19 Для защиты ППУ на торцах трубы должна применяться мастика изоляционная.



1.1.2.20 Мастика должна наноситься в 1 – 2 слоя с образованием сплошного слоя покрытия. Слой мастики должен быть толщиной от 1 до 3 мм.  Минимальная и максимальная температура эксплуатации мастики должна быть указана в сопроводительной документации производителя мастики. Нанесение мастики производится по заводской инструкции, разработанной с учетом технической документации производителя мастики.

1.1.2.21 Мастика должна полностью покрывать торец ППУ, пропуски и несплошности покрытия не допускаются. Допускается нахлест  мастики на трубу и оболочку не более 30 мм.

1.1.2.22 

 Защита торцов труб должна производиться после проведения приемо-сдаточных испытаний. Схема защиты торцов труб в теплоизоляции приведена на 
рисунке 3.

1.1.2.24 Требования к материалам для защиты ППУ установлены в 1.2.7.
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Рисунок 3 – Схема защиты торцов труб в теплоизоляции


1.1.3 Требования к конструкции теплоизоляции труб для подземной прокладки 


1.1.3.1 Конструкция труб в теплоизоляции, предназначенных для подземной прокладки, включает: трубу стальную, антикоррозионное полиэтиленовое покрытие, центраторы, теплоизоляционное покрытие из ППУ, защитную металлополимерную оболочку (далее – МП). Конструкция трубы в теплоизоляции для подземной прокладки приведена на рисунке 4.


1.1.3.2 АКП и теплоизоляция труб должны быть нанесены в заводских условиях. Нанесение полиэтиленового и теплоизоляционного покрытий допускается на разных предприятиях-изготовителях.


1.1.3.3 Длина концов, свободных от полиэтиленового покрытия, должна составлять (120±20) мм. Края полиэтиленового покрытия должны иметь угол скоса к поверхности трубы не более 30°.

[image: image6.png]Uermpupyouias  Tennousonsius
Tpyéa onopa 3 MY Sauumuas odonowa R
Tpexcroikoe
nonuAmuAEHaboe
nokpsmUE
v s
| | | | |
QS| I t t | t t —
| |
o2 o2
500-20 500-20







Рисунок 4 – Конструкция трубы в теплоизоляции для подземной прокладки


1.1.3.4 Требования к толщине теплоизоляции – в соответствии с 1.1.2.5 – 1.1.2.6.




1.1.3.5 В качестве защитной оболочки должна применяться спирально-замковая труба без профилирования с внутренним одинарным лежачим фальцем, изготовленная из штрипса (полосы, ленты) тонколистовой стали, с нанесенным трехслойным полиэтиленовым покрытием. Соединение отдельных полос (лент) штрипса должно производиться аргонно-дуговой сваркой или точечной сваркой с использованием накладки. На оболочке должно быть не более одного сварного шва  штрипса. В местах аргонно-дуговой сварки не допускаются трещины, подрезы, непровары, несплавления, свищи и другие видимые дефекты. Требования к оболочке – в соответствии с 1.1.2.9 – 1.1.2.11.

1.1.3.6 Полиэтиленовое покрытие должно быть нанесено на всю длину наружной поверхности оболочки. Длина неизолированных концевых участков должна составлять не более 30 мм. Края полиэтиленового покрытия должны иметь угол скоса к поверхности трубы не более 30°.


1.1.3.7 Диаметр МП определяется диаметром оболочки в соответствии с таблицей 3.


1.1.3.8 Требования к материалу МП установлены в 1.2.1.3 и 1.2.3.


1.1.3.9 Теплоизоляционное покрытие и защитная МП должны быть нанесены на всю длину трубы за исключением концевых участков длиной 500-20 мм. Длина защитной МП должна соответствовать длине теплоизоляционного покрытия или быть длиннее не более чем на 3 мм.

По требованию заказчика допускается изменение длины концевых участков труб без теплоизоляционного покрытия с защитной оболочкой.


1.1.3.10 При изготовлении труб в теплоизоляции для подземной прокладки должны выполняться требования 1.1.2.15 – 1.1.2.24.

1.1.3.11 Требования к допустимым и недопустимым повреждениям, а также методам ремонта стальной, оцинкованной и МП оболочек и трубы в теплоизоляции для подземной прокладки установлены в приложении Н (таблица Н.2)

1.1.4 Требования к скорлупам для теплоизоляции стыков


1.1.4.1 Для теплоизоляции сварных стыков теплоизолированных труб должны применяться скорлупы из ППУ либо из пеностекла, предназначенных для противопожарных вставок (далее – ПВ).

1.1.4.2 Толщина скорлуп из ППУ  должна соответствовать требованиям, указанным в таблице 6. Внутренний диаметр должен соответствовать наружному диаметру стальной трубы с  учетом толщины АКП (номинальная толщина эпоксидного покрытия 0,35 мм, номинальная толщина полиэтиленового покрытия – 3,5 мм), толщины  термоусаживающейся полимерной ленты (номинальная толщина – 2,4 мм) и толщины замковой пластины (номинальная толщина – 1,4 мм).


1.1.4.3 Скорлупы должны состоять из сегментов. Количество сегментов в зависимости от наружного диаметра трубы приведено в таблице 5.


1.1.4.4 Длина сегментов должна составлять 1000+50 мм.


Таблица 5 – Количество сегментов скорлуп в зависимости от наружного диаметра трубы


		Наружный диаметр стальных труб, мм

		Количество сегментов скорлупы, шт.



		До 820 включительно

		2



		Свыше 820 до 1020 включительно 

		3



		Свыше 1020 

		4





1.1.4.5 Сегменты должны иметь пазы в продольном направлении. Размеры пазов продольных стыков на сегментах скорлуп показаны на рисунке 5 и приведены в таблице 6.
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Рисунок 5 – Размеры пазов продольных стыков на сегментах скорлуп


Таблица 6 – Размеры пазов продольных стыков на сегментах скорлуп


		Номинальная толщина теплоизоляции трубы

		Толщина скорлупы, S, мм

		Ширина пазов, Н, мм

		Высота пазов, В, мм



		75

		(65-5)

		(33±5)

		(30±5)



		100

		(90-5)

		(45±5)

		(30±5)



		

		

		





1.1.4.6 В качестве защитной оболочки зоны сварного стыка труб в теплоизоляции для надземной прокладки должен применяться кожух из одного не профилированного листа оцинкованной стали шириной 1250 мм, и толщиной 1,5 мм, предназначенной для изготовления изделий методом загиба и соединения в замок, с цинковым  не ниже класса покрытия 450 по ГОСТ 52246.

1.1.4.7 В качестве защитной оболочки зоны сварного стыка труб в теплоизоляции для надземной прокладки должен применяться кожух из одного не профилированного листа оцинкованной стали шириной 1250 мм и толщиной 1,5 мм предназначенной для изготовления изделий методом загиба и соединения в замок, с цинковым  не ниже класса покрытия 180 по ГОСТ 52246, предназначенного для холодного профилирования, с цинковым покрытием класса 2 по ГОСТ 14918 или из тонколистовой оцинкованной стали согласно 1.2.4.1, не прошедшей по толщине цинкового слоя для кожухов надземной прокладки.

1.1.4.8 Для герметизации стыков между скорлупами и теплоизоляцией труб, между кожухом и защитной оболочкой труб должна применяться термоплавкая адгезионная лента.


1.1.4.9 Для соединения скорлуп должны применяться металлические стяжные ленты с замком, размещенные не менее чем в двух местах по длине скорлуп.


1.1.4.10 Для крепления кожуха должны применяться  винты самонарезающие оцинкованные.


1.1.4.11 Требования к материалам, применяемым для теплоизоляции сварных стыков труб, установлены в 1.2.8.


1.2 Требования к сырью, материалам, покупным изделиям


1.2.1 Требования к трубам, предназначенным для теплоизоляции

1.2.1.1 Трубы стальные бесшовные и сварные номинальным наружным диа​метром должны соответствовать требованиям технических условий и другой нормативной и технической документации, утвержденной в установленном порядке.


1.2.1.2 Трубы, предназначенные для нанесения покрытия и поставки на объекты 
ОАО «АК «Транснефть», должны соответствовать техническим требованиям 
ОАО «АК «Транснефть» и быть изготовлены по техническим условиям, включенным в Реестр ТУ и ПМИ ОАО «АК «Транснефть».


1.2.1.3 Трубы в теплоизоляции должны быть длиной от 10,00 до 12,20 м.


1.2.1.4 Полиэтиленовое покрытие труб  должно отвечать требованиям тип 3 по 
ТУ 1390-004-86695843-2011, тип 3 ОТТ-25.220.01-КТН-212-10,  СТТ-23.040.00-КТН-095-11 и быть изготовлено по техническим условиям, включенным в Реестр ТУ и ПМИ 
ОАО «АК «Транснефть».


Форма сертификата качества на заводское трехслойное полиэтиленовое покрытие труб указана в приложении Л.

1.2.2 Требования к эпоксидному покрытию труб

1.2.2.1 Трубы в теплоизоляции надземной прокладки, должны иметь наружное однослойное эпоксидное покрытие заводского нанесения.


1.2.2.2 После абразивной очистки на​руж​ную по​верх​ность стальной трубы подвергают ви​зу​аль​но​му кон​тро​лю для вы​яв​ле​ния по​верх​но​ст​ных де​фек​тов (за​ди​ры, рас​слое​ния, пле​ны, ост​рые вы​сту​пы, на​плав​лен​ные ка​п​ли ме​тал​ла и шла​ка). Об​на​ру​жен​ные де​фек​ты следует устранять шлифовкой. Шлифовку проводят согласно заводской технологической инструкции. При не​воз​мож​но​сти уст​ра​не​ния дефектов трубы бра​ку​ют и не используют для нанесения покрытия. 


По​сле уда​ле​ния де​фек​тов ос​та​точ​ная тол​щи​на стен​ки стальной трубы долж​на удов​ле​тво​рять ми​ни​маль​но до​пус​ти​мым тре​бо​ва​ни​ям нормативной или технической документации на тру​бы. 


1.2.2.3 Пе​ред про​ве​де​ни​ем аб​ра​зив​ной очи​ст​ки по​верх​ность стальной трубы  долж​на быть су​хой, сво​бод​ной от за​гряз​не​ний (нефть, мас​ло, жи​ро​вые за​гряз​не​ния, кон​сер​ван​ты и др.), сни​жаю​щих ад​ге​зию по​кры​тия. Тем​пе​ра​ту​ра на по​верх​но​сти стальных оболочек пе​ред очи​ст​кой долж​на быть вы​ше точ​ки ро​сы окружающей среды не ме​нее, чем на 3 °С. Рекомендуемая тем​пе​ра​ту​ра на по​верх​но​сти труб пе​ред очи​ст​кой – от 40 °С до 70 °С.


1.2.2.4 По​верх​ность стальных труб следует подвергать очистке струй​но-аб​ра​зив​ным спо​со​бом (дро​бе​мет​ная или дро​бе​ст​руй​ная очи​ст​ка). Сте​пень очи​ст​ки долж​на быть не менее Sa 2½ в со​от​вет​ст​вии с ИСО 8501-1 или степени 2 по ГОСТ 9.402, а ше​ро​хо​ва​тость 
Rz – от 40 до 100 мкм в со​от​вет​ст​вии с ИСО 8503-1, ИСО 8503-2, ИСО 8503-3, ИСО 8503-4, 
ИСО 8503-5.


По​верх​ность стальных труб по​сле очи​ст​ки долж​на быть обес​пы​ле​на и со​от​вет​ст​во​вать по сте​пе​ни за​пы​лен​но​сти эта​ло​нам  не более 2 по ИСО 8502-3.


Содержание солей на наружной поверхности труб после абразивной очистки не должно быть более 20 мг/м2 по ИСО 8502-9. Допускается определять содержание солей на наружной поверхности труб после абразивной очистки измерителями загрязненности солями с использованием специальной тестовой бумаги.

1.2.2.5 Относительная влажность воздуха на участке абразивной очистки стальных труб и нанесения покрытия должна быть не более 80 %. Вре​мя ме​ж​ду про​ве​де​ни​ем очи​ст​ки и на​ча​лом на​не​се​ния по​кры​тия  долж​но быть не более 2 ч. 


1.2.2.6 Очищенную поверхность стальных подвергается хроматированию. Допускается не проводить хроматирование или проводить химическую обработку поверхности другими составами при условии обеспечения требований настоящих технических условий. 


Химическую обработку поверхности проводят в соответствии с требованиями (рекомендациями) изготовителя материала и заводской технологической инструкции (регламента).


1.2.2.7  Перед на​не​се​нием по​кры​тия тем​пе​ра​ту​ра по​верх​но​сти стальных труб долж​на со​от​вет​ст​во​вать тре​бо​ва​ни​ям (ре​ко​мен​да​ци​ям) изготовителей эпоксидных ма​те​риа​лов. 


1.2.2.8 Кон​ст​руктивно однослойное эпоксидное по​кры​тие состоит из одного антикоррозионного эпоксидного слоя толщиной не менее 350 мкм.


1.2.2.9 Покрытие должно иметь гладкую поверхность, однородный цвет, не иметь пропусков, дефектов, пузырей, ухудшающих качество покрытия.


1.2.2.10 При наличии локальных дефектов покрытия, не превышающих 0,05 м2 - для труб диаметром до 530 мм включительно, 0,075 м2 - для труб диаметром до 820 мм включительно и 0,10 м2 - для труб диаметром свыше 820 мм, а также на участках контроля адгезии покрытия допускается их ремонт в соответствии с рекомендациями изготовителей ремонтных материалов и технической документацией изготовителя труб с покрытием (инструкцией, технологической картой).


Суммарное количество дефектов на одну трубу не должно быть более 20. Общая площадь ремонтируемых участков на одну трубу не должна превышать 0,20 м2 - для труб диаметром до 530 мм включительно, 0,30 м2 - для труб диаметром до 820 мм включительно и 
0,40 м2 - для труб диаметром свыше 820 мм.


1.2.2.11 Концы труб на длине (120±20) мм должны быть свободными от покрытия. По тре​бо​ва​нию за​каз​чи​ка до​пус​ка​ет​ся уве​ли​че​ние или уменьшение дли​ны свободных от покрытия кон​цов труб и на​не​се​ние на них кон​сер​ва​ци​он​но​го за​щит​но​го по​кры​тия на пе​ри​од транс​пор​ти​ров​ания и хра​не​ния.


1.2.2.12 Не до​пус​ка​ет​ся на​ли​чие на торцах труб ос​тат​ков эпок​сид​но​го грун​то​воч​но​го слоя. Удаление остатков грунтовочного слоя с фасок труб выполняют зачисткой, обеспечивая выполнение требований к фаске, указанных в нормативной и технической документации на трубы без покрытия.


1.2.2.13 Показатели качества заводского эпоксидного покрытия труб приведены в таблице 7.

Материалы, используемые для получения эпоксидного покрытия, должны обеспечивать получение покрытия соответствовать требованиям настоящих технических условий и соответствовать требованиям, указанным в приложении А.


Таблица 7 – Показатели качества заводского эпоксидного покрытия


		Наименование показателя (характеристики)

		Значение показателя


(содержание характеристики)



		1 Минимальная толщина покрытия, мм, для всех диаметров труб

		0,35



		2 Диэлектрическая сплошность, отсутствие пробоя покрытия при электрическом напряжении, кВ, не менее

		1,75



		3 Прочность покрытия при ударе, Дж, не менее, при температурах испытаний

		минус (40±3) (С 

		2



		

		(40±3) (С 





		

3



		

		(25±10) (С 

		3



		4 Адгезия покрытия, измеренная методом нормального отрыва, МПа, не менее, при температуре испытаний (25±10) (С

		7,0



		5 Адгезия покрытия, МПа, не менее, измеренная методом нормального отрыва после 1000 ч выдержки образцов в воде при температурах испытаний

		(20±5) °С

		5,0



		

		(60±3) °С

		5,0



		6 Площадь катодного отслаивания покрытия, см2, не более, после 30 суток испытаний в 3 %-ом растворе NaCl при температурах испытаний

		(20±5) °С

		4,0



		

		(60±3) °С

		10,0



		7 Переходное сопротивление покрытия в     3 %-ом растворе NaCl, при температуре  (20±5) °С, Ом(м2, не менее

		исходное

		108



		

		после 100 суток испытаний при (20±5) (С

		107





Окончание таблицы 7


		

		после 30 суток испытаний при температуре (60±3) (С

		107



		8 Отношение значения переходного сопротивления  после 100 суток испытаний в 3 %-ом растворе NaCl при температуре (20±5) °С к значению переходного сопротивления  после 70 суток  испытаний в         3 %-ом растворе NaCl при температуре (20±5) °С, не менее

		0,8



		9 Устойчивость покрытия к термоциклированию, количество циклов без отслаивания и растрескивания покрытия, не менее, при температурах испытаний от минус (60±3) °С до (20±5) °С

		10



		10 Прочность покрытия на изгиб при температуре испытаний

		(20±5) (С при изгибе на 2,5( на диаметр

		Отсутствие трещин и отслаивания



		

		минус (40±3) (С при изгибе на 1,5( на диаметр

		



		

		






1.2.3 Требования к антикоррозионному покрытию МП

1.2.3.1 МП, применяемая в качестве защитной оболочки труб в теплоизоляции для подземной прокладки, должна иметь наружное трехслойное полиэтиленовое покрытие заводского нанесения, отвечающего требованиям настоящих технических условий.


1.2.3.2 После абразивной очистки на​руж​ную по​верх​ность стальной оболочки подвергают ви​зу​аль​но​му кон​тро​лю для вы​яв​ле​ния по​верх​но​ст​ных де​фек​тов (за​ди​ры, рас​слое​ния, пле​ны, ост​рые вы​сту​пы, на​плав​лен​ные ка​п​ли ме​тал​ла и шла​ка). Об​на​ру​жен​ные де​фек​ты следует устранять шлифовкой. Шлифовку проводят согласно заводской технологической инструкции. При не​воз​мож​но​сти уст​ра​не​ния дефектов трубы бра​ку​ют и не используют для нанесения покрытия. 


По​сле уда​ле​ния де​фек​тов ос​та​точ​ная тол​щи​на стен​ки стальной оболочки долж​на удов​ле​тво​рять ми​ни​маль​но до​пус​ти​мым тре​бо​ва​ни​ям нормативной или технической документации на тру​бы. 


1.2.3.3 Пе​ред про​ве​де​ни​ем аб​ра​зив​ной очи​ст​ки по​верх​ность стальной оболочки долж​на быть су​хой, сво​бод​ной от за​гряз​не​ний (мас​ло, жи​ро​вые за​гряз​не​ния, кон​сер​ван​ты и др.), сни​жаю​щих ад​ге​зию по​кры​тия. Тем​пе​ра​ту​ра на по​верх​но​сти стальных оболочек пе​ред очи​ст​кой долж​на быть вы​ше точ​ки ро​сы окружающей среды не ме​нее, чем на 3 °С. Рекомендуемая тем​пе​ра​ту​ра на по​верх​но​сти труб пе​ред очи​ст​кой – от 40 °С до 70 °С.


1.2.3.4 По​верх​ность стальных оболочек следует подвергать очистке струй​но-аб​ра​зив​ным спо​со​бом (дро​бе​мет​ная или дро​бе​ст​руй​ная очи​ст​ка). Сте​пень очи​ст​ки долж​на быть не менее Sa 2½ в со​от​вет​ст​вии с ИСО 8501-1 или степени 2 по ГОСТ 9.402, а ше​ро​хо​ва​тость 
Rz – от 40 до 100 мкм в со​от​вет​ст​вии с ИСО 8503-1, ИСО 8503-2, ИСО 8503-3, ИСО 8503-4, 
ИСО 8503-5.


По​верх​ность стальных оболочек по​сле очи​ст​ки долж​на быть обес​пы​ле​на и со​от​вет​ст​во​вать по сте​пе​ни за​пы​лен​но​сти эта​ло​нам  не более 2 по ИСО 8502-3.


Содержание солей на наружной поверхности труб после абразивной очистки не должно быть более 20 мг/м2 по ИСО 8502-9. Допускается определять содержание солей на наружной поверхности труб после абразивной очистки измерителями загрязненности солями с использованием специальной тестовой бумаги.


1.2.3.5 Относительная влажность воздуха на участке абразивной очистки стальных оболочек и нанесения покрытия должна быть не более 80 %. Вре​мя ме​ж​ду про​ве​де​ни​ем очи​ст​ки и на​ча​лом на​не​се​ния по​кры​тия  долж​но быть не более 2 ч. 


1.2.3.6 Очищенную поверхность стальных подвергается хроматированию. Допускается не проводить хроматирование или проводить химическую обработку поверхности другими составами при условии обеспечения требований настоящих технических условий. 


Химическую обработку поверхности проводят в соответствии с требованиями (рекомендациями) изготовителя материала и заводской технологической инструкции (регламента).


1.2.3.7  Перед на​не​се​нием по​кры​тия тем​пе​ра​ту​ра по​верх​но​сти стальных оболочек долж​на со​от​вет​ст​во​вать тре​бо​ва​ни​ям (ре​ко​мен​да​ци​ям) изготовителей полимерных ма​те​риа​лов и быть не более 250 °С.

1.2.3.8 Кон​ст​рук​ция трех​слой​но​го по​ли​эти​ле​но​во​го по​кры​тия должна вклю​ча​ть: 


· грун​то​воч​ный слой (слой эпоксидного праймера) на основе по​рош​ко​вых эпок​сид​ных кра​сок тол​щи​ной не менее 100 мкм или грунтовочный слой на основе жид​ких эпок​сид​ных кра​сок толщиной не менее  50 мкм;


· ад​ге​зи​он​ный слой (слой адгезива) на ос​но​ве тер​мо​плав​ких по​ли​мер​ных ком​по​зи​ций толщиной не ме​нее 150 мкм;


· за​щит​ный слой на ос​но​ве экс​тру​ди​ро​ван​но​го по​ли​эти​ле​на. Толщина полиэтиленового слоя должна быть достаточной для обеспечения требований настоящих технических условий.


1.2.3.9 Покрытие должно быть однородным, сплошным, без дефектов и пропусков. Допускается наличие наплывов или локальных утолщений не более 2 мм над уровнем основного покрытия и «волнистость» покрытия, не выводящая толщину покрытия менее значений, приведенных в таблице 7.


1.2.3.10 При наличии локальных несквозных дефектов покрытия при условии, что площадь единичного дефекта не превышает 0,01 м2 – для МП диаметром до 530 мм включительно, 0,015 м2 – для  МП диаметром свыше 530 до 820 мм включительно и 0,02 м2 – для МП диаметром свыше 820 мм, а также на участках контроля адгезии допускается их ремонт в соответствии с рекомендациями предприятий-изготовителей ремонтных материалов и технологической инструкцией (картой), разработанной на основе РД 1390-001-2001.


Суммарное количество отремонтированных дефектов на одну МП не должно быть более 5.


Общая площадь не должна превышать 0,05 м2 – для МП диаметром до 530 мм включительно, 0,075 м2 – для МП диаметром до 820 мм включительно и 0,10 м2 – для МП диаметром свыше 820 мм.


Несквозными считаются повреждения (сдиры, пробои) в слое полиэтилена и/или адгезива с остаточной толщиной грунтовочного слоя, выдерживающего испытания на пробой при напряжении 0,5 кВ. При несоответствии – дефекты считаются сквозными.


1.2.3.11 Показатели качества заводского полиэтиленового покрытия МП приведены в таблице 8.


1.2.3.12 Полимерные материалы (порошковые/жидкие эпоксидные материалы,  композиция адгезива, полиэтиленовые композиции), используемые для получения полиэтиленового покрытия, должны обеспечивать получение покрытия соответствовать требованиям настоящих технических условий и соответствовать требованиям, указанным в приложении А.

Таблица 8 – Показатели качества заводского полиэтиленового покрытия МП


		Наименование показателя

		Значение показателя



		1 Минимальная общая толщина покрытия, мм, для труб диаметром

		до 530 мм включ.

		2,0



		

		свыше 530 мм

		2,5



		2 Диэлектрическая сплошность, отсутствие пробоя покрытия при электрическом напряжении, кВ, не менее, для труб диаметром

		до 530 мм включ.

		15,0



		

		свыше 530 мм

		17,5





Окончание таблицы 8


		3 Прочность покрытия при ударе, Дж/мм, не менее, при температурах испытаний

		минус (45±3) °С

		7



		

		(25±10) °С

		5



		4 Адгезия покрытия, измеренная методом отслаивания полосы под углом (90±10)°, Н/см, не менее, при температуре испытаний (25±10) °С

		100



		5 Снижение адгезии покрытия, в % от исходного значения, после 1000 ч испытаний в воде при температуре (20±5) °С, не более

		30



		6 Устойчивость покрытия к термоциклированию, количество циклов без отслаивания и растрескивания покрытия, не менее, при температуре испытаний от минус (60±3) °С до (20±5) °С

		10



		7 Сопротивление покрытия вдавливанию (пенетрация), мм, не более, при температуре испытаний (20±5) °С

		0,2







		

		



		8 Прочность при разрыве отслоенного покрытия, МПа, не менее, при температурах испытаний

		(20±5) °С

		12



		

		(60±3) °С

		10



		9 Относительное удлинение при разрыве отслоенного покрытия, %, не менее, при температурах испытаний

		минус (45±3) °С

		100



		

		 (20±5) °С

		350



		10 Термостабильность

		изменение показателя текучести расплава полиэтилена, в % от исходного значения,  не более, после выдержки на воздухе при температуре испытаний (110±3) °С в течение 1000 ч

		25



		

		снижение относительного удлинения при разрыве, в % от исходного значения, не более, после 1000 ч испытаний на воздухе при температуре (110±3) °С

		25



		11 Снижение показателя текучести расплава после испытаний на грибостойкость, %, не более

		20



		12 Снижение относительного удлинения после 500 ч экспонирования в камере искусственной светопогоды при интенсивности излучения          120 Вт/м2, % не более

		30



		13 Стойкость к растрескиванию под напряжением при температуре испытаний (50±3) °С

		1000





1.2.4 Требования к материалам защитной оболочки


1.2.4.1 Защитная оболочка для труб надземной прокладки должна изготавливаться из тонколистовой оцинкованной стали толщиной 1,5 мм, предназначенной для изготовления изделий методом загиба и соединения в замок, с цинковым  не ниже класса покрытия 450 по ГОСТ 52246. Защитная оболочка должна быть свальцована в заводских условиях.

1.2.4.2 При входном контроле оцинкованной стали (листов, рулонов, штрипса) должен проводиться визуальный осмотр поверхности и замер толщины цинкового покрытия. Толщина слоя цинкового покрытия для оболочки труб надземной прокладки должна соответствовать требованиям ГОСТ Р 52246.

1.2.4.3 Требования к допустимым повреждениям оцинкованной стали, предназначенной для изготовления оболочек согласно ГОСТ Р 52246, установлены в приложении Н (таблица Н.1). Повреждения цинкового покрытия должны быть отремонтированы с использованием цинкнаполненного АКП серого, светло-серого цвета, соответствующего требованиям РД-23.040.01-КТН-149-10. Техническая документация изготовителя на систему АКП должна быть включена в Реестр ТУ и ПМИ в соответствии с требованиями ОР-03.120.20-КТН-031-10.

1.2.4.4 Защитная МП для труб подземной прокладки должна изготавливаться из тонколистовой стали обыкновенного качества толщиной 1,5 мм по ГОСТ 16523, из тонколистовой оцинкованной стали толщиной 1,5 мм, предназначенной для изготовления изделий методом изгиба и соединения в замок, с цинковым покрытием не выше класса 180  по ГОСТ Р 52246, предназначенной для холодного профилирования, с цинковым покрытием класса 2 по ГОСТ 14918 или из тонколистовой оцинкованной стали согласно 1.2.4.1, не прошедшей входной контроль по толщине цинкового слоя для оболочек труб надземной прокладки. Защитная оболочка должна быть свальцована в заводских условиях. На свальцованную оболочку должно быть нанесено трехслойное полиэтиленовое покрытие согласно 1.2.3.

1.2.4.5 Концы оболочек не должны иметь заусенцев, острых кромок.


1.2.5 Требования к материалам центраторов


1.2.5.1 Центрирующие опоры должны изготавливаться из полиэтилена низкого давления (высокой плотности). Допускается изготовление комбинированных центрирующих опор с опорной частью из полиэтилена и стяжных лент из полимерной (полипропиленовой, полиэстеровой) или металлической ленты при условии исключения контакта металлической ленты с антикоррозионным покрытием трубы. 


1.2.5.2 Центраторы из сегментов ППУ должны быть изготовлены из жесткого заливочного ППУ по физико-механическим свойствам, соответствующего требованиям таблицы 9. Крепление центраторов из ППУ должно производиться при помощи самоклеющейся полимерной ленты, стяжной полимерной ленты с замком либо металлической стяжной ленты с замком при условии исключения контакта металлической ленты с антикоррозионным покрытием трубы.


1.2.6 Требования к теплоизоляционным материалам


1.2.6.1 Для теплоизоляции труб должен применяться жесткий заливочный ППУ.


В качестве исходных компонентов ППУ должны применяться экологически безопасные бесфреоновые системы. 

1.2.6.2 Показатели физико-механических свойств ППУ приведены в таблице 9.


Таблица 9 – Показатели (характеристики) физико-механических свойств ППУ

		Наименование показателя 


(характеристики)

		Значение показателя


(содержание характеристики)

		Метод


испытаний



		

		Диаметр трубы до 720 мм 

		Диаметр трубы


720 мм и выше

		



		1 Внешний вид

		Жесткая ячеистая пластмасса от светло-желтого до светло-коричневого цвета равномерной мелкоячеистой структуры

		Визуально



		2 Кажущаяся плотность в ядре, кг/м3,          не менее

		60

		75

		ГОСТ 17177,


ГОСТ 409





Окончание таблицы 9

		3 Прочность при сжатии при 10 % деформации, кПа, не менее

		300 

		600

		ГОСТ 17177



		4 Теплопроводность в готовом изделии, Вт/м·К, не более

		при температуре испытаний (20±3) (С

		0,028

		0,033

		ГОСТ 7076,


ГОСТ 30256



		

		при температуре испытаний (0±3) (С

		0,025

		0,028

		



		5 Водопоглощение при кипячении в течение 90 мин, % по объему, не более

		10,0

		ГОСТ 30732



		6 Прочность на сдвиг в осевом направлении при (20±5) (С, МПа, не менее

		0,12

		ГОСТ 30732





1.2.6.3 ППУ в разрезе должен иметь однородную замкнутую мелкоячеистую структуру. Пустоты (каверны) размером более 1/3 от толщины теплоизоляции не допускаются. Совокупная площадь пустот (каверн) в любом сечении теплоизоляционного слоя не должна превышать 5 % от площади теплоизоляционного слоя в данном сечении. Данные требования не относятся к зоне расположения центрирующих опор, распространяющейся на расстояние 50 мм от опор.


1.2.6.4 Наружная поверхность труб с антикоррозионным покрытием, подлежащих теплоизоляции, должна быть чистой, сухой, свободной от загрязнений (масло, консерванты и другие загрязнения).


1.2.7 Требования к материалам для защиты ППУ на торцах труб

1.2.7.1 Для защиты ППУ на торцах трубы на период транспортировки и хранения должна применятся мастика изоляционная  на основе битумно-резиновых, битумно-полимерных компонентов, обеспечивающих защиту  торцов труб  на срок до 24 месяцев  в интервале температур от 40 оС до  минус 60 оС. 









		



		





		

		



		

		



		

		









1.2.8 Требования к материалам теплоизоляции сварных стыков труб


1.2.8.1 Для изготовления сегментов скорлуп для теплоизоляции сварных стыков труб должен применяться жесткий заливочный ППУ.


1.2.8.2 Значения показателей физико-механических свойств ППУ должны соответствовать значениям, приведенным в таблице 9.


1.2.8.3 Требования к допустимым и недопустимым повреждениям сегментов скорлуп и методам их ремонта установлены в приложении Н (таблица Н.3). 


1.2.8.4 ППУ в разрезе должен иметь однородную замкнутую мелкоячеистую структуру. Пустоты (каверны) размером более 1/3 от толщины теплоизоляции не допускаются. Совокупная площадь пустот (каверн) в любом сечении ППУ не должна превышать 5 % от площади теплоизоляционного слоя в данном сечении.


1.2.8.5 Требования к материалам кожуха предназначенного к надземной, подземной прокладки приведены в пп. 1.1.4.6 - 1.1.4.7.

1.2.8.6 Длина листа для кожуха Lкожуха, мм, определяется по формуле:


Lкожуха=π∙D+150,                                                                    (1)


где D – наружный диаметр оболочки, мм.


Длина листа должна округляться до 0 в десятичном разряде (3856,8 мм = 3860 мм).


1.2.8.7 Для защиты кожуха при теплоизоляции сварных стыков труб подземной прокладки должны применяться термоусаживающиеся полимерные ленты трехслойной конструкции тип 1 Пк-60 по ОТТ-25.220.01-КТН-189-10, шириною 650 мм в количестве 2 шт., шириной 450 мм  - 1 шт

1.2.8.8 Длина термоусаживающихся полимерных лент Lленты, мм, для АКП кожуха определяется по формуле:


L ленты=π∙D*1,05+150.                                                                (2)


Длина термоусаживающихся полимерных лент для АКП кожуха должна округляться 
до 0 в десятичном разряде (3946,5 мм = 3950 мм).


1.2.8.9 Для герметизации кожуха должна применяться термоплавкая адгезионная лента шириной (200±5) мм и толщиной 2,0+0,2 мм в два слоя. 

1.2.8.10 Длина термоплавкой адгезионной ленты lленты, мм, определяется по формуле:


l ленты=π∙D+10.                                                                 (3)


Длина термоплавкой адгезионной ленты должна округляться до 0 в десятичном разряде (3262,8 мм = 3260 мм).


1.2.8.11 Для крепления скорлуп должна применяться металлическая (стальная) упаковочная лента с замком толщиной от 0,3 до 0,5 мм и шириной от 15 до 20 мм.


1.2.8.12 Для крепления кожуха при теплоизоляции сварных  стыков подземной прокладки  должны применяться винты самонарезающие оцинкованные острые по металлу.

1.2.8.13 Для крепления кожуха при теплоизоляции сварных  стыков надземной прокладки  должны применяться винты самонарезающие острые по металлу из нержавеющей стали.

1.2.8.14 Диаметр винтов  - от 3,5 до 5,0 мм; длина – (20±5 мм), с прессшайбой, количество – не менее 30 шт. на один стык 

1.2.9 Требования к материалам противопожарных вставок


1.2.9.1 Противопожарные вставки должны отвечать требованиям 
СТТ-23.040.00-КТН-095-11.

1.2.9.2 Кожух для ПВ должен соответствовать 1.2.8.5, 1.2.8.6, термоплавкая адгезионная лента – 1.2.8.9, 1.2.8.10, металлические стяжные ленты – 1.2.8.11, винты самонарезающие – 1.2.8.12.

1.2.9.3 Пеностекло, предназначенные для теплоизоляции сварных стыков труб и изготовления ПВ, должны быть изготовлены по техническим условиям, включенным в Реестр ТУ и ПМИ ОАО «АК «Транснефть».


1.3 Комплектность


1.3.1 В комплект поставки труб в теплоизоляции должны входить:


· труба в теплоизоляции;


· комплект для теплоизоляции сварного стыка;


· комплект сопроводительной документации.


1.3.2 Каждая труба в теплоизоляции должна комплектоваться комплектом для теплоизоляции сварного стыка, при этом каждая восьмая труба в теплоизоляции должна комплектоваться комплектом для изготовления ПВ.


1.3.3 В комплект для теплоизоляции сварных стыков труб при надземной прокладке должны входить:


· лист стальной оцинкованный не профилированный вальцованный (для кожуха) – 1шт;


· скорлупа из ППУ;


· термоплавкая адгезионная лента – 2 шт;


· винты самонарезающие оцинкованные – 30 шт;


· металлическая (стальная) упаковочная лента с замком – 2 шт;


· комплект сопроводительной документации.


1.3.4 В комплект для теплоизоляции сварных стыков труб при подземной прокладке должны входить:


· лист стальной оцинкованный не профилированный вальцованный (для кожуха) – 1шт;


· скорлупа из ППУ;


· термоусаживающиеся полимерные ленты – 3шт;


· винты самонарезающие – 3 шт;


· металлическая (стальная) упаковочная лента с замком – 2 шт;


· комплект сопроводительной документации.


1.3.5 В комплект для изготовления ПВ должны входить:


· лист стальной оцинкованный не профилированный свальцованный (для кожуха) – 1 шт;


· скорлупа из пеностекла;


· термоплавкая адгезионная лента – 2 шт;


· винты самонарезающие – 30 шт;


· 

· металлическая (стальная) упаковочная лента с замком – 2 шт;


· комплект сопроводительной документации.


1.3.6 Трубы в теплоизоляции должны комплектоваться сопроводительной документацией.


1.3.7 В комплект сопроводительной документации должны входить:

· сертификат качества на трубу;

· сертификат качества на наружное АКП;

· сертификат качества на теплоизоляцию;

· паспорт на трубу в теплоизоляции.

В комплект сопроводительной документации на комплекты для изоляции сварных стыков  и комплекты для изготовления ПВ должны входить:


· сертификат качества на скорлупы из ППУ/ПВ (приложение Д);

· сертификат качества на термоплавкую адгезионню ленту;

· сертификат качества на термоусаживающуюся полимерную ленту;

· сертификат качества на оцинкованный лист;

· сертификат качества на винты самонарезающиеся.

1.3.8 Сертификат качества на наружное АКП оформляется в соответствии с приложением В, сертификат качества на трубы стальные в теплоизоляции оформляется в соответствии с приложением Б.


1.3.9 Паспорт на трубу в теплоизоляции оформляется представителем технического надзора заказчика в соответствии с приложением Г.




1.4 Маркировка


1.4.1 Трубы в теплоизоляции должны иметь маркировку.


1.4.2 Трубы для надземной прокладки должны иметь маркировку, выполненную краской на внутренней поверхности трубы, и маркировку на табличке. Табличка должна быть закреплена на наружной поверхности защитной оболочки.


Трубы для подземной прокладки должны иметь маркировку, выполненную краской на внутренней поверхности трубы и на наружной поверхности защитной оболочки.


1.4.3 Маркировка краской и на табличке
 должна включать:


· маркировку на стальную трубу;

· маркировку на АКП;

· маркировку на теплоизоляционное покрытие.

1.4.4 Маркировка на стальную трубу, на АКП и на теплоизоляционное покрытие должна быть отделена друг от друга. Количество строк определяется длиной маркировки в строке.


1.4.5 Маркировка краской


1.4.5.1 Содержание маркировка краской на трубе в теплоизоляции должно включать:


· наименование предприятия-изготовителя трубы; 


· размеры трубы (наружный диаметр и номинальная толщина стенки, длина трубы);

· класс прочности материала трубы;


· требуемый уровень качества трубы;


· параметры свариваемости СЭКВ, Рсm (для труб с содержанием углерода в металле до 0,12 % включительно); 

· обозначение ТУ на трубу;


· номер трубы;


· номер партии труб;


· месяц и год изготовления;


· клеймо ОТК на трубу;

· наименование предприятия-изготовителя АКП;


· вид АКП;

· тип АКП; 

· обозначение ТУ на АКП;


· номер партии АКП труб;


· дату нанесения АКП (месяц, год – две последние цифры);


· клеймо ОТК на АКП;

· наименование или товарный знак предприятия-изготовителя теплоизоляционного покрытия;

· обозначение теплоизоляционного слоя из ППУ;


· номинальную толщину теплоизоляционного слоя;

· условное обозначение типа защитной оболочки (МП, ОЦ);

· наружный диаметр защитной оболочки, мм;


· обозначение ТУ на теплоизоляцию;


· номер партии теплоизоляционного покрытия труб;


· дату нанесения теплоизоляционного покрытия (месяц, год – две последние цифры);


· клеймо ОТК на теплоизоляцию.


1.4.5.2 Маркировка краской для труб диаметром 530 мм и менее должна быть нанесена только на защитную оболочку на расстоянии от 200 до 500 мм от торца оболочки вдоль оси трубы.


Маркировка краской для труб диаметром более 530 мм должна быть нанесена на внутреннюю поверхность трубы на расстоянии от 200 до 500 мм от одного из торцов поперек оси трубы и на защитную оболочку на расстоянии от 200 до 500 мм от торца оболочки вдоль оси трубы. 

1.4.5.3 Маркировка должна наноситься яркой и контрастной несмывающейся краской, обеспечивающей ее сохранность в процессе хранения и транспортирования.


1.4.5.4 Маркировка должна быть четкой, выполнена с помощью трафарета или печати с высотой букв (цифр) по ГОСТ 2.304:


· для труб диаметром до 426 мм включительно – не менее 10 мм;


· для труб диаметром свыше 426 и до 820 мм включительно – не менее 15 мм;


· для труб диаметром свыше 820 мм – не менее 20 мм.


1.4.6 Маркировка на табличке


1.4.6.1 Содержание маркировки на табличке должно включать:


· наименование предприятия-изготовителя трубы;


· размеры трубы (наружный диаметр и номинальная толщина стенки, длина трубы);


· класс прочности материала трубы;


· требуемый уровень качества трубы;


· параметры свариваемости СЭКВ, Рсm (для труб с содержанием углерода в металле до 0,12 % включительно);


· обозначение ТУ на трубу;


· номер трубы;

· номер партии труб;


· дату изготовления партии труб (месяц, год – две последние цифры);


· наименование предприятия-изготовителя АКП;


· вид АКП (ПЭ, ЭП);


· тип АКП;


· обозначение ТУ на АКП;


· наименование предприятия-изготовителя теплоизоляционного покрытия;


· обозначение теплоизоляционного слоя из  ППУ;


· номинальная толщина теплоизоляционного слоя;


· условное обозначение типа защитной оболочки (МП, ОЦ);

· наружный диаметр защитной оболочки, мм;


· обозначение ТУ на теплоизоляцию.


1.4.6.2 Маркировка на табличке должна обеспечивать сохранность маркировки в период хранения, транспортировки, эксплуатации.


1.4.6.3 Табличка должна быть изготовлена из листовой нержавеющей стали  марок типа 12Х18Н9Т, 12Х18Н10Т, 08Х18Н9Т, 08Х18Н10Т толщиной 0,8 мм.

1.4.6.4 Табличка должна иметь следующие размеры: ширина – от 50 до 80 и  длина  -  от 70 до 100 мм. Маркировку на табличку должна быть нанесена ударным способом.

1.4.6.5 Табличка должна быть размещена на защитной оболочке на расстоянии от 200 до 300 мм от торца оболочки. Табличка должна крепиться на защитную оболочку с помощью вытяжных заклепок, изготовленных из коррозионностойких материалов (алюминий, нержавеющая сталь). Места крепления таблички должны быть герметизированы от попадания влаги на оболочку. Крепления таблички не должны попадать на замковое соединение оболочки.

1.4.7 Маркировка комплектов для теплоизоляции сварных стыков труб  и комплектов ПВ


1.4.7.1 Каждая упаковка (коробка, ящик, поддон) комплектов для теплоизоляции сварных стыков труб  и комплектов ПВ должна иметь маркировку.


1.4.7.2 Маркировка должна быть в виде этикетки и включать следующие данные:


· наименование предприятия-изготовителя (товарный знак предприятия-изготовителя);


· наименование (условное обозначение) материала или изделия, вложенного в упаковку;


· обозначение НД на материал или изделие;


· количество комплектующих материалов или изделий в упаковке;


· дата выпуска (комплектовки);


· штамп ОТК.


1.4.7.3 Этикетка и маркировка на этикетке должны сохраняться в процессе хранения и транспортирования.

1.4.8 По требованию заказчика допускается выполнять дополнительную маркировку или осуществлять маркировку иным способом.

1.5 Упаковка


1.5.1 Для предохранения фасок от повреждений на концы стальных труб диаметром до 426 мм включительно должны быть установлены торцевые заглушки, на концы стальных труб диаметром свыше 426 мм установлены защитные стальные кольца по 
ОТТ-23.040.00-КТН-050-11 и ОТТ-23.040.00-КТН-051-11.


1.5.2 Упаковка комплектов для теплоизоляции сварных стыков труб и комплектов ПВ приведена в 1.5.3 – 1.5.7.


1.5.3 Стальной оцинкованный лист должен быть свальцован диаметром не менее 
500 мм, свернут в рулон (не более двух листов в рулоне), перевязан лентой.


1.5.4 Термоусаживающиеся полимерные ленты и термоплавкая адгезионная лента должны быть нарезаны в виде мерных отрезков длиной по 1.2.8.8, 1.2.8.10 и свернуты в рулоны. Рулоны упаковывают в полиэтиленовую пленку по ГОСТ 10354.


1.5.5 Металлические стяжные ленты, скрученные в рулоны, замки, винты самонарезающие, отсортированные по размерам, упаковывают в полиэтиленовые пакеты.


1.5.6 Сегменты скорлупы на один стык упаковывают в полиэтиленовые пакеты.


1.5.7 Сегменты скорлупы, термоусаживающиеся полимерные ленты (при наличие в комплекте), термоплавкая адгезивная лента (при наличие в комплекте), металлические упаковочные ленты, замки и винты самонарезающие на один стык упаковываются в коробки (ящики).


2. Требования безопасности



2.1 При нанесении на трубы антикоррозионного и теплоизоляционного покрытий должны выполняться требования безопасности по ГОСТ 12.0.001, ГОСТ 12.1.003, ГОСТ 12.1.004, ГОСТ 12.1.008, ГОСТ 12.3.002, ГОСТ 12.3.016.


2.2 Концентрация вредных веществ в воздухе рабочей зоны не должна превышать ПДК. Контроль за содержанием вредных веществ в воздухе рабочей зоны производится в соответствии с ГОСТ 12.1.005.


2.3 Оборудование должно быть заземлено в соответствии с ПТЭЭП.


3. Требования охраны окружающей среды


3.1 Контроль за соблюдением предельно-допустимых выбросов в атмосферу при нанесении на трубы антикоррозионных и теплоизоляционных покрытий должен осуществляться согласно ГОСТ 17.2.3.02 .


3.2 АКП не являются токсичными и не оказывают вредного влияния на окружающую среду.


3.3 Отходы ППУ, образующиеся при производстве и проведении технологических операций при теплоизоляции труб, относятся к классу опасности 3 (умеренно опасные) по ГОСТ 12.1.007. Твердые отходы по мере накопления подлежат утилизации в соответствии с 
СанПин 2.1.7.1322-03.


4. Правила приемки


4.1 Общие положения


4.1.1 Перед началом производства теплоизоляции труб для подтверждения соответствия теплоизоляции требованиям настоящих технических условий проводятся испытания продукции с участием представителей ОАО «АК «Транснефть».


4.1.2 Испытания должны проводиться по согласованной программе испытаний.  Объем испытаний должен быть не менее объема типовых испытаний. 


4.1.3 Для проведения испытаний подготавливаются опытные образцы труб в количестве не менее двух штук –  одну трубу в теплоизоляции в ОЦ и одну трубу в теплоизоляции в МП.

4.1.4 Основанием готовности предприятия-изготовителя для выпуска труб в теплоизоляции являются положительные результаты испытаний.


4.1.5 Контроль качества и приемка теплоизоляции труб, скорлуп из ППУ и пеностекла, отдельных операций технологического процесса производится ОТК предприятия-изготовителя с участием представителя технического надзора заказчика на соответствие требованиям настоящих технических условий. Анализ результатов измерений должен проводиться с учетом погрешностей испытательного оборудования.

4.1.6 Результатом приемки является штамп ОТК на трубе в теплоизоляции, штамп ОТК и штамп технического надзора с подписью в паспорте на трубу в теплоизоляции.


4.1.7 Результатом приемки является штамп ОТК на комплекте для теплоизоляции сварного стыка труб и комплекте для изготовления ПВ, штамп ОТК и штамп технического надзора с подписью в сертификате качества на комплект для теплоизоляции сварного стыка труб и комплект для изготовления ПВ.

4.1.8 К изготовлению труб в теплоизоляции должны допускаться трубы стальные, трубы стальные с трехслойным полиэтиленовым покрытием и материалы, качество которых отвечает требованиям технической документации, которые прошли входной контроль и приняты ОТК.

4.1.9 Входной контроль труб и материалов проводиться в соответствии с ГОСТ 24297.

4.1.10 Проверка качества теплоизоляции,  антикоррозионного покрытия труб и МП на соответствие требованиям настоящих технических условий включает следующие виды испытаний:

· приемо-сдаточные испытания;


· периодические испытания.

4.1.11 Контроль качества проводиться на производственной площадке (цехе, лаборатории) при нормальных климатических условиях по ГОСТ 15150:


· влажность окружающего воздуха – не более 90 %;


· температура воздуха – (25±10) °С;


· освещенность контролируемых поверхностей – не менее 500 Лк.

4.1.12 При изменении марки используемых для покрытия материалов, при изменении основных параметров технологического процесса предприятие-изготовитель проводит типовые испытания. 


4.1.13 Контроль качества и испытания проводятся на трубах и/или образцах. Объем видов контроля и испытаний, объем контроля труб и образцов, методы испытаний приведены в таблице 13.


4.1.14 Размеры образцов указаны в методиках испытаний. Размеры нормируются не жестко и зависят от характеристик приборов для контроля и испытательного оборудования.

4.1.15 Контроль технологического процесса нанесения теплоизоляции производится с участием представителя технического надзора согласно технологической карте завода-изготовителя на каждой трубе в теплоизоляции.

Таблица 11 – Объем видов контроля и испытаний 


		Вид контроля/испытаний

		Требова-ния

		Приемо-сдаточные испытания

		Периодические испытания



		

		

		Наличие


испытаний

		Метод 

испытаний

		Объем 

контроля


шт. труб,    шт. образцов

		Наличие


испытаний

		Метод 

испытаний

		Объем 

контроля


шт. труб,    шт. образцов





		1 Защитная оболочка



		1.1 Контроль внешнего вида оболочки

		1.1.2.8


1.2.4.3


1.2.4.5

Приложение Н

		+

		5.1.1

		Каждая оболочка

		+

		5.1.1

		Каждая оболочка



		1.2 Контроль диаметра оболочки

		Таблица 3

		+

		5.1.2

		Две оболочки от партии

		+

		5.1.2

		Каждая оболочка



		1.3 Контроль толщины оболочки

		1.2.4.1,


1.2.4.4

		+

		5.1.3

		Каждая оболочка

		+

		5.1.3

		Каждая оболочка



		1.4 Контроль толщины цинкового покрытия оцинкованной стальной оболочки

		1.2.4.2

		+

		5.1.4

		Каждая ОЦ

		+

		5.1.4

		Каждая ОЦ



		2 Металлополимерная оболочка



		2.1 Контроль внешнего вида 

		1.1.3.5-1.1.3.6


1.2.3.9,


1.2.3.10

Приложение Н

		+

		5.2.1

		Каждая МП

		+

		5.2.1

		Две МП, 
каждый образец



		2.2 Контроль минимальной общей толщины покрытия

		Таблица 8, 


строка 1

		+

		5.2.2

		Каждая 


МП

		+

		5.2.2

		Две МП, каждый образец



		2.3 Испытания покрытия на диэлектрическую сплошность

		Таблица 8, 


строка 2

		+

		5.2.3

		Каждая 


МП

		+

		5.2.3

		Две МП,
каждый образец





Продолжение таблицы 11

		Вид контроля/испытаний

		Требова-ния

		Приемо-сдаточные испытания

		Периодические испытания



		

		

		Наличие


испытаний

		Метод 


испытаний

		Объем 


контроля


шт. труб,    шт. образцов

		Наличие


испытаний

		Метод 


испытаний

		Объем 


контроля


шт. труб,    шт. образцов





		2.4 Контроль угла скоса покрытия к телу ОЦ 

		1.1.3.7

		+

		5.2.4

		Каждая 


МП

		+

		5.2.4

		Две МП 



		2.5 Контроль длины свободных от покрытия концов МП

		1.1.3.7

		+

		5.2.5

		Каждая 


МП

		+

		5.2.5

		Две МП 



		2.6 Испытания прочности покрытия при ударе при температурах испытаний

		минус (45±3) °С

		Таблица 8, 

строка 3

		-

		-

		-

		+

		5.2.6

		3



		

		(25±10) °С

		

		+

		5.2.6

		На образцах,

вырезанных из двух МП по 3 шт. от каждой

		+

		

		3



		2.7 Испытания адгезии покрытия, измеренной методом отслаивания полосы под углом (90±10)° при температуре испытаний (25±10) °С

		Таблица 8, 

строка 4

		+

		5.2.7

		На образцах

вырезанных из двух МП по 3 шт. от каждой

		+

		5.2.7

		3



		2.8 Определение снижения адгезии покрытия, в % от исходного значения, после 1000 ч испытаний в воде при температуре испытаний (20±5) °С

		Таблица 8,

строка 5

		-

		-

		-

		+

		5.2.8

		3



		2.9 Определение устойчивости покрытия к термоциклированию, количество циклов без отслаивания и растрескивания покрытия, не менее, при температурах испытаний от минус (60±3) °С до (20±5) °С

		Таблица 8, 

строка 6

		-

		-

		-

		+

		5.2.9

		3



		2.10 Определение сопротивления покрытия вдавливанию (пенетрация) при температурах испытаний

		(20±5) °С

		Таблица 8, 


строка 7

		-

		-

		-

		+

		5.2.10

		3



		



		Продолжение таблицы 11



		Вид контроля/испытаний

		Требова-ния

		Приемо-сдаточные испытания

		Периодические испытания



		

		

		Наличие


испытаний

		Метод 

испытаний

		Объем 

контроля


шт. труб,    шт. образцов

		Наличие


испытаний

		Метод 

испытаний

		Объем 

контроля


шт. труб,    шт. образцов



		2.11 Определение прочности при разрыве отслоенного покрытия при температурах испытаний

		(20±5) °С

		Таблица 8, 

строка 8

		-

		-

		-

		+

		5.2.11

		5



		

		(60±3) °С

		

		-

		-

		-

		+

		

		5



		2.12 Определение относительного удлинения при разрыве отслоенного покрытия при температурах испытаний

		минус (45±3) °С 

		Таблица 8, 

строка 9

		-

		-

		-

		+

		

		5



		

		(20±5) °С

		

		

		

		

		

		

		



		4.13 Определение термостабильности

		изменение показателя те-кучести расплава поли-этилена, в % от исходно-го значения, не более, после выдержки на воз-духе при температуре испытаний (110±3) °С в течение 1000 ч

		Таблица 8,

строка 10

		-

		-

		-

		+

		5.2.12

		5



		

		снижение относительно-го удлинения при разры-ве, в % от исходного значения, не более, после 1000 ч испытаний на воздухе при температуре (110±3) °С

		

		-

		-

		-

		+

		

		5



		



		



		Продолжение таблицы 11



		Вид контроля/испытаний

		Требова-ния

		Приемо-сдаточные испытания

		Периодические испытания



		

		

		Наличие


испытаний

		Метод 

испытаний

		Объем 

контроля


шт. труб,    шт. образцов

		Наличие


испытаний

		Метод 

испытаний

		Объем

контроля


шт. труб,    шт. образцов



		2.14 Определение снижения показателя текучести расплава после испытаний на грибостойкость

		Таблица 8, 

строка 11

		-

		-

		-

		+

		5.2.13

		5



		2.15 Определение снижения относительного удлинения после 500 ч экспонирования в камере искусственной светопогоды при интенсивности излучения 120 Вт/м2 

		Таблица 8, 

строка 12

		-

		-

		-

		+

		5.2.14

		5



		2.16 Определение стойкости к растрескиванию под напряжением при температуре испытаний (50±3) °С

		Таблица 8, 

строка 13

		-

		-

		-

		+

		5.2.15

		10



		3 Трубы стальные в теплоизоляции



		3.1 Контроль внешнего вида теплоизоляции

		Таблица 9, 

строка 1

Приложение Н

		+

		5.3.1

		Каждая 

труба

		+

		5.3.1

		Две трубы, каждый образец



		3.2 Контроль длины концов трубы свободных от теплоизоляционного покрытия

		1.1.2.12,

1.1.3.11

		+

		5.3.2

		Каждая 

труба

		+

		5.3.2

		Две трубы, каждый образец



		3.3 Контроль наличия и правильности маркировки

		1.4.5.1 – 1.4.6.1

		+

		5.3.3

		Каждая 

труба

		-

		-

		-



		3.4 Контроль зазора между защитной оболочкой и ППУ на концах трубы в теплоизоляции

		в торцевом сечении 

		1.1.2.14

		+

		5.3.4

		Каждая 

труба

		+

		5.3.4

		Две трубы 



		

		в неторцевом сечении

		

		+

		5.3.4

		Каждая пятисотая труба

		+

		

		



		

		

		

		

		

		

		

		

		



		Продолжение таблицы 11



		Вид контроля/испытаний

		Требова-ния

		Приемо-сдаточные испытания

		Периодические испытания



		

		

		Наличие


испытаний

		Метод 

испытаний

		Объем 

контроля


шт. труб,    шт. образцов

		Наличие


испытаний

		Метод 

испытаний

		Объем 

контроля


шт. труб,    шт. образцов



		3.5 Контроль толщины ППУ

		на концах труб 

		Таблица 2, 

таблица 3

		+

		5.3.5

		Каждая 

труба

		+

		5.3.5

		Две трубы 



		

		двух сечениях по длине трубы

		

		-

		-

		-

		+

		

		



		3.6 Контроль кажущаяся плотность в ядре

		Таблица 9, 

строка 2

		+

		5.3.6

		Две трубы 
от партии

		+

		5.3.6

		3



		3.7 Испытания прочности при сжатии при 10 % деформации

		Таблица 9,

 строка 3

		+

		5.3.7

		Две трубы 
от партии

		+

		5.3.7

		3



		3.8 Контроль расстояния между центраторами до и после заливки ППУ

		1.1.2.17

		-

		-

		-

		+

		5.3.8

		Две трубы 



		3.9 Контроль однородности ППУ и наличия пустот

		1.2.6.3

		-

		-

		-

		+

		5.3.9

		Две трубы 



		3.10 Испытания теплопроводности в готовом изделии при температуре испытаний

		(20±3) (С

		Таблица 9, 

строка 4

		-

		-

		-

		+

		5.3.11

		3



		

		(0±3) (С

		

		-

		-

		-

		+

		

		3



		3.11 Испытания водопоглощения при кипячении в течение 90 мин

		Таблица 9, 

строка 5

		-

		-

		-

		+

		5.3.12

		3



		3.12 Испытания прочности на сдвиг в осевом направлении при (20±5) (С

		Таблица 9, 

строка 6

		-

		-

		-

		+

		5.3.13

		3



		3.13 Контроль толщины слоя  мастики на теплоизоляции в торцевом сечении на концах трубы

		6.1.22

		+

		14.5.14

		Одна труба от партии

		-

		-

		-



		



		



		

		

		

		

		

		



		



		Продолжение таблицы 11



		Вид контроля/испытаний

		Требова-ния

		Приемо-сдаточные испытания

		Периодические испытания



		

		

		Наличие


испытаний

		Метод 


испытаний

		Объем 


контроля


шт. труб,    шт. образцов

		Наличие


испытаний

		Метод


 испытаний

		Объем 


контроля


шт. труб,    шт. образцов



		

		



		

		

		

		

		

		



		4 Скорлупы из ППУ



		4.1 Контроль внешнего вида теплоизоляции

		1.2.8.3,


1.2.8.4

		+

		5.4.1

		Каждый сегмент скорлупы

		+

		5.4.1

		Два сегмента  скорлупы 



		4.2 Контроль геометрических размеров

		1.1.4.4,


1.1.4.5

		+

		5.4.2

		Каждый сегмент скорлупы

		+

		5.4.2

		Два сегмента  скорлупы 



		4.3 Контроль толщины скорлуп 

		1.1.4.2,


таблица 3

		+

		5.4.3

		Каждый сегмент скорлупы

		+

		5.4.3

		Два сегмента  скорлупы 



		4.4 Контроль кажущаяся плотность в ядре ППУ

		Таблица 9, 


строка 2

		+

		5.4.4

		Два сегмента скорлупы 
от партии

		+

		5.4.4

		3



		4.5 Испытания прочности при сжатии при 10 % деформации ППУ

		Таблица 9, 


строка 3

		+

		5.4.5

		Два сегмента скорлупы 
от партии

		+

		5.4.5

		3



		4.6 Контроль однородности ППУ и наличия пустот

		1.2.8.4

		+

		5.4.6

		Два сегмента скорлупы 
от партии

		+

		5.4.6

		Два сегмента  скорлупы 



		



		Продолжение таблицы 11



		Вид контроля/испытаний

		Требова-ния

		Приемо-сдаточные испытания

		Периодические испытания



		

		

		Наличие


испытаний

		Метод 


испытаний

		Объем 


контроля


шт. труб,    шт. образцов

		Наличие


испытаний

		Метод


испытаний

		Объем


контроля


шт. труб,    шт. образцов



		4.7 Испытания теплопроводности в готовом изделии для ППУ при температуре испытаний

		(20±3) (С

		Таблица 9, 


строка 4

		-

		-

		-

		+

		5.4.7

		3



		

		(0±3) (С

		

		-

		-

		-

		+

		

		3



		4.8 Испытания водопоглощения при кипячении для ППУ в течение 90 мин

		Таблица 9, 


строка 5

		-

		-

		-

		+

		5.4.8

		3



		5 Трубы с эпоксидным покрытием



		5.1 Контроль внешнего вида покрытия

		1.2.2.9, 1.2.2.10

		+

		14.1.1

		Каждая труба

		+

		14.1.1

		2 трубы 
от партии. Каждый образец



		5.2 Контроль минимальной толщины покрытия

		Таблица 7,


строка. 1

		+

		14.1.2

		Каждая 


труба

		+

		14.1.2

		2 трубы 
от партии. Каждый образец



		5.3 Контроль диэлектрической сплошности покрытия

		Таблица  7, 


строка 2

		+

		14.1.3

		Каждая труба

		+

		14.1.3

		2 трубы 
от партии. Каждый образец



		5.4 Контроль длины свободных от покрытия концов труб

		1.1.2.3, 1.2.2.11

		+

		14.1.4

		Каждая труба

		+

		14.1.4

		2 трубы 
от партии



		5.5 Контроль наличия и правильности маркировки

		1.4.5.1 – 1.4.6.1

		+

		14.1.5

		Каждая труба

		-

		-

		-





Продолжение таблицы 11

		Вид контроля/испытаний

		Требова-ния

		Приемо-сдаточные испытания

		Периодические испытания



		

		

		Наличие


испытаний

		Метод 


испытаний

		Объем 


контроля


шт. труб,    шт. образцов

		Наличие


испытаний

		Метод 


испытаний

		Объем 


контроля


шт. труб,    шт. образцов



		5.6 Испытания прочности покрытия при ударе при температурах испытаний:

		Таблица 7,


строка 3

		

		

		

		

		14.1.6

		



		а) минус (40±3) °С

		

		-

		-

		-

		+

		

		3



		б) (25±10) °С; 

		

		+

		14.1.6

		2 трубы


от партии

		+

		

		3



		в) (40±3) °С

		

		-

		-

		-

		+

		

		3





		5.7 Испытания адгезии покрытия, измеренной методом нормального отрыва при температурах испытаний (25±10) °С

		Таблица 7,


строка 4

		+

		14.1.7

		2 трубы


от партии

		+

		14.1.7

		6



		5.8 Испытания адгезии  покрытия, измеренной методом нормального отрыва после 1000 ч выдержки образцов в воде при температурах испытаний:

		Таблица 7, 


строка 5

		

		

		

		

		14.1.8

		



		а) (20±5) °С;

		

		-

		-

		-

		+

		

		3



		б) (60±3) °С

		

		-

		-

		-

		+

		

		3



		5.9 Определение площади катодного отслаивания покрытия после 30 суток испытаний в 3%-ном растворе NaCl при температурах испытаний:

		Таблица 7,


строка 6

		

		

		

		

		14.1.9

		



		а) (20±5) °С;

		

		-

		-

		-

		+

		

		3



		б) (60±3) °С

		

		-

		-

		-

		+

		

		3





Окончание таблицы 11

		Вид контроля/испытаний

		Требова-ния

		Приемо-сдаточные испытания

		Периодические испытания



		

		

		Наличие


испытаний

		Метод 


испытаний

		Объем 


контроля


шт. труб,    шт. образцов

		Наличие


испытаний

		Метод 


испытаний

		Объем 


контроля


шт. труб,    шт. образцов



		5.10 Определение переходного сопротивления покрытия в 3 %-ном растворе NaCl, при температуре (20±5) °С:

		Таблица 7,


строка 7 

		

		

		

		

		14.1.10

		



		а) исходное;

		

		-

		-

		-

		+

		

		-



		б) после 100 суток испытаний при (20±5) (С;

		

		-

		-

		-

		+

		

		5



		в ) после 30 суток испытаний при температуре (60±3) (С

		

		-

		-

		-

		+

		

		5



		5.11Отношение значения переходного сопротивления  после 100 суток испытаний  в  3 %-ном  растворе NaCl при температуре  (20±5) °С к  значению переходного сопротивления  после 70  суток  испытаний   в  3 %-ном растворе NaCl при температуре (20±5) °С

		Таблица 7,


строка 8 

		-

		-

		-

		+

		14.1.10

		-



		5.12 Определение устойчивости покрытия к термоциклированию, количество циклов без отслаивания и растрескивания покрытия, не менее, при температурах испытаний:


- от минус (60±3) °С до плюс (20±5) °С

		Таблица 7,


строка 9 

		-

		-

		-

		+

		14.1.11

		3



		5.13 Определение прочности покрытия на изгиб при температуре испытаний:

		Таблица 7,


строка 10

		

		

		

		

		14.1.12

		



		- плюс (20±5) (С при изгибе на 2,5( на диаметр;

		

		-

		-

		-

		+

		

		3



		- минус (40±3) (С при изгибе на 1,5( на диаметр 

		

		-

		-

		-

		+

		

		3



		

		



		

		

		

		

		

		



		Примечание – «+» – испытания проводятся; «-» – испытания не проводятся.





4.2 Правила приемки защитных оболочек


4.2.1 Оболочки предъявляются к приемке партиями. Партия состоит из оболочки одного и того же сортамента, изготовленной из одной партии поставки оцинкованного или стального листа (рулона), штрипса (полосы, ленты).


4.2.2 Количество оболочек в партии должно быть не более:


· 100 шт. – для оболочек диаметром до 530 мм включительно;


· 50 шт. – для оболочек диаметром свыше 530 мм.


4.2.3 Приемо-сдаточные испытания проводятся на каждой партии оболочка в соответствии с объемом, приведенным в таблице 11.


4.2.4 Контроль качества проводится  непосредственно на оболочке по методам, приведенным в разделе 5.1.


4.2.5 Мероприятия в случае получения отрицательного результата при проведении приёмо-сдаточных испытаний оболочке приведены в таблице 12.

4.2.6 При неудовлетворительных результатах приемо-сдаточных испытаний защитных оболочек по испытанию 1.2 таблицы 11 испытание проводится на удвоенном количестве оболочек. При неудовлетворительных повторных испытаниях проводится поштучный контроль и сдача защитных оболочек. Оболочка, не выдержавшая испытания, бракуется».

Таблица 12 − Мероприятия в случае получения отрицательного результата при проведении приёмо-сдаточных испытаний оболочке

		Вид контроля/испытаний

		Мероприятие



		1 Контроль внешнего вида 

		Ремонт повреждений проводится в соответствии  с приложением



 Н



		2 Контроль диаметра оболочки

		Оболочка с диаметром, отличным от требуемого, бракуется.



		3 Контроль толщины оболочки

		Оболочка с толщиной менее требуемой бракуется





4.3 Правила приемки металлополимерных оболочек


4.3.1 Приемо-сдаточные испытания


4.3.1.1 МП предъявляют к приемке партиями. Партия состоит из МП одного и того же сортамента с покрытием, нанесенным по установленной технологии, на одной технологической линии с использованием материалов одной марки и партии поставки.


4.3.1.2 Количество МП в партии должно быть не более 50 штук.


4.3.1.3 Приемо-сдаточные испытания проводятся на каждой партии МП в соответствии с объемом, приведенным в таблице 11.


4.3.1.4 Контроль качества покрытия МП проводится непосредственно на МП или образцах с покрытием, вырезанных из МП, по методам, приведенным в разделе 5.2.


4.3.1.5 Образцы с покрытием вырезаются из МП, с минимальным перегревом и повреждением покрытия. При изготовлении образцов не допускается нагрев материала образцов до температуры более 80 (С.


4.3.1.6 На поверхности образцов с покрытием должны отсутствовать заусенцы и дефекты покрытия. Толщина и диэлектрическая сплошность покрытия образцов должны соответствовать значениям, приведенным в таблице 8 (строки 1, 2).


4.3.1.7 При неудовлетворительных результатах приемо-сдаточных испытаний МП хотя бы по одному из видов контроля 2.1 – 2.5 таблицы 11 МП направляется на ремонт или удаление АКП и повторное нанесение покрытия. 


4.3.1.8 При неудовлетворительных результатах приемо-сдаточных испытаний МП хотя бы по одному из испытаний 2.6, 2.7 таблицы 11 испытания проводятся на удвоенном количестве образцов с покрытием вырезанных из МП. При неудовлетворительных повторных испытаниях проводится поштучный контроль и сдача МП. МП, не выдержавшая испытания, бракуется.


4.3.1.9 Мероприятия в случае получения отрицательного результата при проведении приёмо-сдаточных испытаний МП приведены в таблице 13.


Таблица 13 − Мероприятия в случае получения отрицательного результата при проведении приёмо-сдаточных испытаний МП


		Вид контроля/испытаний

		Мероприятие



		1 Контроль внешнего вида покрытия МП

		Ремонт повреждений проводится в соответствии  с приложением Н



		2 Контроль общей толщины покрытия МП

		Локальные несквозные участки с толщиной покрытия ниже приведенной в таблице 8 (строка 1) подлежат ремонту.


Сквозные дефекты не подлежат ремонту, МП бракуется



		3 Испытания покрытия МП на диэлектрическую сплошность

		Локальные несквозные дефекты при размерах дефектов не более, чем указанные в 1.2.3.10 подлежат ремонту. Сквозные дефекты не подлежат ремонту, МП бракуется



		4 Контроль угла скоса покрытия к телу трубы

		Дополнительная зачистка покрытия до получения требуемого угла



		5Контроль длины свободных от покрытия концов труб

		При длине более указанной в 1.3.8 МП бракуется



		6 Испытания адгезии покрытия МП при температуре испытаний (25±10) °С

		Отбраковка МП



		7 Испытания прочности покрытия МП при ударе при температуре испытаний    (25±10) °С

		Отбраковка МП





4.3.2 Периодические испытания 


4.3.2.2 Периодические испытания МП должны проводиться по методам, приведенным в таблице 13.


4.3.2.3 Периодические испытания проводят не менее одного раза в 12 месяцев.


4.3.2.4 Виды контроля 2.1-2.5 таблицы 11 проводятся на трубах с покрытием, 2.1-2.3, 2.6-2.10 таблицы 11 – на образцах с покрытием, вырезанных из МП, 2.11-2.16 таблицы 12 – на полиэтиленовом слое покрытия. 


4.3.2.5 Образцы с покрытием вырезаются из МП с минимальным перегревом и повреждением покрытия. При изготовлении образцов с покрытием не допускается нагрев материала образцов до температуры более 80 (С. 


4.3.2.6 На поверхности образцов с покрытием должны отсутствовать заусенцы. Толщина и диэлектрическая сплошность покрытия образцов с покрытием должны соответствовать значениям, приведенным в таблице 8 (строки 1, 2).


4.3.2.7 Для получения отслоенного полиэтиленового слоя на предварительно очищенную и нагретую до заданной температуры поверхность труб наносят слой экструдированного полиэтилена толщиной от 2,0 до 3,5 мм (без слоя адгезива), который затем снимают с поверхности трубы после прикатки и охлаждения.


4.3.2.8 Испытания 2.11-2.16 таблицы 11 применяемых полимерных материалов должны проводиться на соответствие требованиям к трехслойному полиэтиленовому покрытию тип 3 по ОТТ-25.220.01-КТН-212-10.


4.3.2.9 При неудовлетворительных результатах периодических испытаний проводят повторные испытания по неудовлетворительному показателю на удвоенном количестве образцов. При повторном получении отрицательных результатов технологический процесс изготовления МП должен быть приостановлен до выяснения и устранения причин несоответствия требованиям.


4.3.2.10 Результаты периодических испытаний МП должны быть зарегистрированы в соответствующих отчетных документах.


4.3.3 Типовые испытания


4.3.3.2 Типовые испытания проводятся по программе и методикам, которые должны содержать:


· необходимые проверки из состава приемо-сдаточных и периодических испытаний;


· требования к количеству МП, образцов с покрытием;


· указания по использованию МП и образцов с покрытием, подвергнутым типовым испытаниям.


4.3.3.3 Объем испытаний и видов контроля, включаемых в программу, должен быть достаточным, но не менее объема периодических испытаний,  для оценки влияния на характеристики продукции применения новых материалов или вносимых в технологический процесс изменений.


4.3.3.4 Результаты типовых испытаний считаются положительными, если полученные  фактические данные по всем видам испытаний свидетельствуют о достижении требуемых значений показателей. 


4.3.3.5 Результаты типовых испытаний оформляют протоколом типовых испытаний с отражением всех результатов, в порядке, установленном предприятием-изготовителем.


4.4 Правила приемки труб с теплоизоляцией


4.4.1 Приемо-сдаточные испытания


4.4.1.1 Трубы в теплоизоляции предъявляются к приемке партиями. Партией считается количество труб в теплоизоляции одного типоразмера, изготовленных в течение одних рабочих суток на одной технологической линии из одной марки и партии ППУ.


4.4.1.2 Приемо-сдаточные испытания проводят на каждой партии труб в теплоизоляции в соответствии с объемом, приведенным в таблице 11.


4.4.1.3 Виды контроля качества теплоизоляции 3.1-3.5 таблицы 11 проводятся непосредственно на трубах, 3.6 и 3.7 таблицы 11 – на образцах из ППУ по методам, приведенным в разделе 5.3. Образцы для испытаний отбирают с обоих торцов теплоизоляции трубы в положениях, соответствующих 6, 12 ч на расстоянии не менее 0,5 м от концов теплоизоляции.


4.4.1.4 Мероприятия в случае получения отрицательного результата при проведении приемо-сдаточных испытаний труб в теплоизоляции приведены в таблице 14.

Таблица 14 – Мероприятия в случае получения отрицательного результата при проведении приемо-сдаточных испытаний труб в теплоизоляции

		Вид 

контроля/испытаний

		Мероприятие



		1  Контроль внешнего вида теплоизоляции

		Ремонт повреждений проводится в соответствии  с приложением



 Н







		



		





		 2 Контроль длины концов трубы свободных от теплоизоляционного покрытия

		При получении значений меньше указанных в таблицах 2  и 3 производится ремонт покрытия.


При получении значений больше указанных в таблицах 2  и 3 производится удаление теплоизоляции и повторное нанесение теплоизоляции



		3 Контроль наличия и правильности маркировки

		Дополнение (исправление) маркировки





Окончание таблицы 14

		4 Контроль трещин в ППУ, контроль зазоров между оболочкой и ППУ, контроль зазоров между трубой и ППУ

		Ремонт повреждений проводится в соответствии  с приложением Н



		5 Контроль толщины ППУ 


на концах труб

		Удаление теплоизоляции и повторное нанесение теплоизоляции



		6 Контроль кажущейся плотности в ядре

		Удаление теплоизоляции и повторное нанесение теплоизоляции



		7 Испытания прочности при сжатии при 10 % деформации

		Удаление теплоизоляции и повторное нанесение теплоизоляции





4.4.1.5 В местах контроля производится ремонт теплоизоляционного покрытия труб по утвержденным в установленном ООО «Изоляционный трубный завод» порядке технологическим инструкциям.


4.4.1.6 При неудовлетворительных результатах приемо-сдаточных испытаний труб в теплоизоляции хотя бы по одному из видов контроля 3.1-3.4 таблицы 11 трубы в теплоизоляции направляются на ремонт или бракуются.


4.4.1.7 При неудовлетворительных результатах приемо-сдаточных испытаний теплоизоляции хотя бы по одному из испытаний 3.5-3.7 таблицы 11 испытания проводятся на удвоенном количестве труб в теплоизоляции. При неудовлетворительных повторных испытаниях проводится поштучный контроль и сдача труб в теплоизоляции. Трубы в теплоизоляции, не прошедшие испытания, направляются на удаление и повторное нанесение теплоизоляции.


4.4.1.8 При положительных результатах приемо-сдаточных испытаний труб в теплоизоляции, для каждой партии труб в теплоизоляции оформляется сертификат, в котором указываются данные на трубы, данные по качеству теплоизоляции и используемым материалам, а также минимальные и максимальные значения показателей, измеренных для партии. Сертификат качества на трубы стальные в теплоизоляции оформляется в соответствии с 
приложением Б.

4.4.1.9 После удаления теплоизоляции допускается  повторное нанесение теплоизоляции на трубы с остатками ППУ на поверхности АКП (полиэтиленового, эпоксидного)  при выполнении следующих требований:

· проведение визуального контроля 100% поверхности АКП  на наличие визуально различимых дефектов;


· проведения диэлектрической сплошности 100% поверхности АКП.

Внешний вид и диэлектрическая сплошность  АКП должны соответствовать требованиям п.1.2

4.4.2 Периодические испытания 


4.4.2.2 Периодические испытания теплоизоляции должны проводиться по методам, приведенным в таблице 11. 


4.4.2.3 Периодические испытания проводят не реже одного раза в 12 месяцев.


4.4.2.4 Виды контроля 3.1, 3.2, 3.4, 3.5, 3.8, 3.9 таблицы 11 проводятся на трубах в теплоизоляции, 3.1, 3.2, 3.6, 3.7, 3.10, 3.11 таблицы 11 – на образцах ППУ, вырезанных из труб в теплоизоляции, 3.12 таблицы 11 – на изготовленных образцах труб.


4.4.2.5 Образцы ППУ изготавливаются из фрагментов ППУ взятых с двух труб. Фрагменты ППУ отбирают из середины и с обоих торцов теплоизоляции трубы в положениях, соответствующих 6, 12 ч на расстоянии не менее 0,5 м от концов теплоизоляции. Для изготовления образцов отделяют с максимально возможной толщиной слой ППУ от АКП и от защитной оболочки. При изготовлении образцов слой ППУ, который располагался на расстоянии от 3 до 5 мм от поверхности покрытия трубы и защитной оболочки удаляется. Образцы ППУ изготавливают так, чтобы их высота совпадала с радиальным направлением к оси трубы.  


4.4.2.6 Образцом для испытаний по испытанию 3.12 является стальная труба по 
ГОСТ 10704 с наружным диаметром 57 мм, толщиной стенки от 2,5 до 3,5 мм, с нанесенным на нее АКП и теплоизоляцией из ППУ в защитной оболочке из тонколистовой стали толщиной 
0,55 мм, диаметром 140 мм по ГОСТ 14918 с цинковым покрытием первого класса. Образцы для испытаний по определению прочности на сдвиг приведены на рисунке 8.
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Рисунок 8 – Образец для испытаний по определению прочности на сдвиг

4.4.2.7 При отрицательных результатах периодических испытаний проводят повторные испытания по неудовлетворительному показателю на удвоенном количестве образцов. При повторном получении отрицательных результатов технологический процесс теплоизоляции должен быть приостановлен до выяснения и устранения причин несоответствия требованиям.


4.4.2.8 Результаты периодических испытаний теплоизоляции должны быть зарегистрированы в соответствующих отчетных документах.


4.4.3 Типовые испытания


4.4.3.2 Типовые испытания проводятся по программе и методикам, которые должны содержать:


· необходимые проверки из состава приемо-сдаточных и периодических испытаний;


· требования к количеству труб в теплоизоляции, образцам;


· указания по использованию труб в теплоизоляции и образцов, подвергнутым типовым испытаниям.


4.4.3.3 Объем испытаний и видов контроля, включаемых в программу, должен быть достаточным, но не менее объема периодических испытаний, для оценки влияния на характеристики продукции применения новых материалов или вносимых в технологический процесс изменений.


4.4.3.4 Результаты типовых испытаний считаются положительными, если полученные  фактические данные по всем видам испытаний свидетельствуют о достижении требуемых значений показателей. 


4.4.3.5 Результаты типовых испытаний оформляют протоколом типовых испытаний с отражением всех результатов, в порядке, установленном предприятием-изготовителем.


4.5  Правила приемки скорлуп из ППУ


4.5.1 Приемо-сдаточные испытания


4.5.1.1 Сегменты скорлуп предъявляются к приемке партиями. Партией считается количество сегментов скорлуп одного типоразмера, изготовленных в течение одних рабочих суток, из одной марки и партии ППУ.


4.5.1.2 Количество сегментов скорлуп в партии должно быть не более: 


· 100 шт. – для труб диаметром до 530 мм включительно;


· 50 шт. – для труб диаметром свыше 530 мм.


4.5.1.3 Приемо-сдаточные испытания проводят на каждой партии сегментов скорлуп в соответствии с объемом, приведенным в таблице 11.


4.5.1.4 Виды контроля качества теплоизоляции 4.1-4.3 таблицы 11 проводятся непосредственно на сегментах скорлуп, 4.4-4.6 таблицы 11 – на образцах, вырезанных из сегментов скорлуп.


4.5.1.5 При неудовлетворительных результатах приемо-сдаточных испытаний сегментов скорлуп хотя бы по одному из испытаний 4.1-4.6 таблицы 11, испытания проводятся на удвоенном количестве сегментов.


4.5.1.6 При неудовлетворительных повторных испытаниях проводится поштучный контроль и сдача сегментов. Сегменты, не прошедшие испытания, бракуются.


4.5.1.7 При положительных результатах приемо-сдаточных испытаний сегментов скорлуп, для каждой партии оформляется сертификат, в котором указываются данные по геометрическим размерам сегментов, качеству ППУ и используемым материалам. Сертификат качества на скорлупы из ППУ оформляется в соответствии с приложением Д.


4.5.2 Периодические испытания


4.5.2.2 Периодические испытания сегментов скорлуп должны проводиться в соответствии с объемом, приведенным в таблице 11.


4.5.2.3 Периодические испытания проводят не реже одного раза в 12 месяцев.


4.5.2.4 Виды контроля 4.1-4.3, 4.6 таблицы 11 проводятся на сегментах скорлуп,  4.4, 4.5, 4.7, 4.8 таблицы 11 – на образцах ППУ, вырезанных из сегментов скорлуп.


4.5.2.5 При отрицательных результатах периодических испытаний проводят повторные испытания по неудовлетворительному показателю на удвоенном количестве образцов. При повторном получении отрицательных результатов технологический процесс изготовления скорлуп из ППУ должен быть приостановлен до выяснения и устранения причин несоответствия требованиям.


4.5.2.6 Результаты периодических испытаний скорлуп из ППУ должны быть зарегистрированы в соответствующих отчетных документах.


4.5.3 Типовые испытания


4.5.3.2 Типовые испытания проводятся по программе и методикам, которые должны содержать:


· необходимые проверки из состава приемо-сдаточных и периодических испытаний;


· требования к количеству сегментов скорлупы;


· указания об использовании сегментов скорлупы, подвергнутым типовым испытаниям.


4.5.3.3 Объем испытаний и видов контроля, включаемых в программу, должен быть достаточным, но не менее объема периодических испытаний, для оценки влияния на характеристики продукции применения новых материалов или вносимых в технологический процесс изменений.


4.5.3.4 Результаты типовых испытаний считаются положительными, если полученные фактические данные по всем видам испытаний свидетельствуют о достижении требуемых значений показателей.


Результаты типовых испытаний оформляют протоколом типовых испытаний с отражением всех результатов, в порядке, установленном предприятием-изготовителем.


4.6  Правила приемки труб с эпоксидным покрытием


4.6.1 Приемо-сдаточные испытания


4.6.1.1 Трубы с эпоксидным покрытием предъявляются к приемке партиями. Партия состоит из труб одного и того же сортамента, с покрытием, нанесенным по установленной технологии, на одной технологической линии, с использованием материалов одной марки и партии поставки. 


4.6.1.2 Количество труб с покрытием в партии должно быть не более: 


· 100 шт. – для труб диаметром до 530 мм включительно;


· 50 шт. – для труб диаметром свыше 530 мм.


4.6.1.3 Показатели качества покрытия должны соответствовать требованиям  п. 1.2.2

4.6.1.4 Приемо-сдаточные испытания проводятся на каждой партии труб с покрытием в соответствии с объемом, указанным в таблице 11. 


4.6.1.5 Контроль качества покрытия проводится непосредственно на трубах по методам, приведенным в разделе 5.5.


4.6.1.6 При неудовлетворительных результатах приемо-сдаточных испытаний труб с покрытием хотя бы по одному из показателей 5.1-5.5 таблицы 11 покрытие направляется на ремонт или удаление АКП и повторное нанесение покрытия. 


4.6.1.7 При неудовлетворительных результатах приемо-сдаточных испытаний труб с покрытием хотя бы по одному из показателей 5.6, 5.7 таблицы 11 испытания проводятся на удвоенном количестве труб с покрытием. При неудовлетворительных повторных испытаниях проводится поштучный контроль и сдача труб с покрытием. Трубы с покрытием, не выдержавшим испытания, направляются на удаление и повторное нанесение покрытия.


4.6.1.8 При положительных результатах приемо-сдаточных испытаний труб с АКП, для каждой партии труб с покрытием оформляется сертификат качества, в котором указываются данные на трубы, данные по качеству покрытия и используемым материалам. Типовая форма сертификата качества для труб с эпоксидным покрытием в приложении В.


4.6.1.9 Мероприятия в случае получения отрицательного результата приёмо-сдаточных испытаний труб с эпоксидным покрытием в таблице 15.


Таблица 15 − Мероприятия в случае получения отрицательного результата приёмо-сдаточных испытаний труб с эпоксидным покрытием


		Виды контроля/испытаний

		Мероприятия в случае получения отрицательного результата испытаний



		1 Контроль внешнего вида покрытия

		Ремонт покрытия* или удаление и повторное нанесение покрытия



		2 Контроль минимальной толщины покрытия

		Удаление покрытия и повторное нанесение покрытия



		3 Испытания покрытия на диэлектрическую сплошность

		При количестве пробоев не более 20 и размерах дефектов не более, чем указанные в примечании, производится ремонт покрытия*  


При количестве пробоев более 20 и  размерах дефектов более, чем указанные в примечании, производится удаление и повторное нанесение покрытия.



		4 Контроль длины свободных от покрытия концов труб

		Зачистка покрытия на торцах до требуемой длины или дополнительная механическая обработка торцов стальных труб в переделах допуска длины трубы п. 1.2.1.3



		5 Контроль наличия и правильности маркировки

		Дополнение (исправление) маркировки



		6 Испытания прочности покрытия при ударе при температуре испытаний 
(25±10) °С

		Удаление покрытия и повторное нанесение покрытия



		7 Испытания адгезии покрытия при температуре испытаний (25±10) °С

		Удаление покрытия и повторное нанесение покрытия



		* Допускается ремонт дефектов указанных в п. 1.2.2.10.  





4.6.2 Периодические испытания 


4.6.2.2 Испытания проводятся по методам указанным в таблице 11.


4.6.2.3 Периодические испытания проводят не реже одного раза в 12 месяцев.


4.6.2.4 Испытания по показателям 5.1-5.5 таблицы 11 проводятся на двух трубах с покрытием, по показателям 5.1-5.3, 5.6-5.13 таблицы 11 – на образцах с покрытием, вырезанных из труб с покрытием.


4.6.2.5 Образцы с покрытием вырезаются из труб с эпоксидным покрытием, с минимальным перегревом и повреждением покрытия. При изготовлении образцов не допускается нагрев материала образцов до температуры более 80 (С. 


4.6.2.6 На поверхности образцов с покрытием должны отсутствовать заусеницы и дефекты покрытия. Толщина и диэлектрическая сплошность покрытия образцов должны соответствовать требованиям п.п. 1, 2 таблицы 7. 


4.6.2.7 При неудовлетворительных результатах периодических испытаний проводят повторные испытания по неудовлетворительному показателю на удвоенном количестве образцов. При повторном получении отрицательных результатов техпроцесс нанесения покрытия должен быть приостановлен до выяснения и устранения причин несоответствия требованиям.


4.6.2.8 Результаты периодических испытаний покрытия должны быть зарегистрированы в соответствующих отчетных документах.


4.6.3 Типовые испытания


4.6.3.2 Типовые испытания проводятся по программе и методикам, которые должны содержать:


· необходимые проверки из состава приемо-сдаточных и периодических испытаний;


· требования к количеству труб в АКП, образцов с покрытием;


· указания об использовании труб с АКП и образцов с покрытием, подвергнутых типовым испытаниям.


4.6.3.3 Объем испытаний и контроля, включаемых в программу, должен быть достаточным, но не менее объема периодических испытаний, для оценки влияния на характеристики продукции применения новых материалов или вносимых в технологический процесс изменений.


4.6.3.4 Результаты типовых испытаний считаются положительными, если полученные  фактические данные по всем видам испытаний свидетельствуют о достижении требуемых значений показателей. 


Результаты типовых испытаний оформляют протоколом типовых испытаний с отражением всех результатов, которые оформляют в порядке, установленном производителем.

5. Методы контроля


5.1 Методы контроля защитной оболочки


5.1.1 Внешний вид оболочки оценивают визуально без применения увеличительных средств. На поверхности оболочки не допускаются повреждения, указанные в 
приложении Н.

Контролю подлежит 100 % наружной поверхности оболочки.


5.1.2 Контроль диаметра оболочки проводится на двух оболочек от партии.


Диаметр определяется по длине окружности наружной поверхности оболочки с обоих торцов оболочки на расстоянии не более 500 мм от торцов оболочки и по центру оболочки рулеткой по ГОСТ 7502. 


Значение диаметра оболочки должно соответствовать значению, приведенному в  таблице 3.

5.1.3 Контроль толщины оболочки проводится на каждой оболочке.


Толщину определяют на торцах оболочки в четырех равноудаленных точках штангенциркулем по ГОСТ 166 или стенкомером по ГОСТ 11358.


Толщина оболочки должна быть 1,5 мм.


5.1.4 Входной контроль цинкового покрытия  листов, рулонов, штрипса (полосы, ленты)  из оцинкованной стали  проводятся в соответствии с  ГОСТ Р 52246. При входном контроле проверяются сертификаты на соответствие ГОСТ Р 52246 и настоящему документу, производится замер толщины цинкового покрытия  не менее чем в трех точках. 

Контроль толщины цинкового покрытия  оцинкованной оболочки  при приемо-сдаточных испытаниях  проводятся  на каждой оболочке. Объем контроля – не менее чем в трех сечениях, равномерно расположенных по длине оболочки, не менее чем в четырех равноудаленных точках каждого сечения. 

Контроль проводится при помощи толщиномеров, предназначенных для измерения толщины неферромагнитных (цинковых) покрытий на ферромагнитной подложке с точностью 
±5 %. 


Толщина слоя цинкового покрытия должна быть не ниже  класса 450 по ГОСТ Р 52246.



Оцинкованную сталь с толщиной, несоответстующей установленным требованиям, допускается использовать для изготовления защитной оболочки для труб в теплоизоляции подземной прокладки.


5.2 Методы контроля металлополимерной оболочки


5.2.1 Внешний вид трехслойного полиэтиленового покрытия МП оценивают визуально без применения увеличительных средств. 


Контролю подлежит 100 % поверхности покрытия каждой МП.


На поверхности покрытия МП устанавливают наличие дефектов: пузырей, отслаивания, расслаивания, трещин, царапин, вмятин, сдиров, пропусков, наплывов, утолщений, «волнистость».


Размеры пузырей, отслаивания, расслаивания, трещин, царапин, вмятин, сдиров, пропусков измеряют линейкой по ГОСТ 427 с точностью ±1 мм. За результат принимают наибольшее значение.


Обнаруженные допустимые дефекты в соответствии с 1.2.3.10 подвергаются ремонту.


С помощью магнитного толщиномера, предназначенного для измерения толщины неферромагнитных покрытий на ферромагнитной подложке, с точностью ±5 % определяют «волнистость» и высоту наплывов и утолщений, как разницу между наплывом (утолщением) и гладким покрытием.


Допускаются наплывы, локальные утолщения покрытия не более 2 мм над уровнем основного покрытия  и  «волнистость» покрытия, не выводящая толщину покрытия менее значений, приведенных в таблице 8 (строка 1). 


5.2.2 Контроль толщины покрытия проводится на каждой МП. 


Толщину покрытия контролируют толщиномером, предназначенным для измерения толщины неферромагнитных покрытий на ферромагнитной подложке, с точностью ±5 %.


Толщину покрытия контролируют на первой и далее на каждой десятой оболочке от партии не менее чем в трех сечениях, равномерно расположенных по длине трубы, не менее, чем в четырех равноудаленных точках каждого сечения. При отсутствии отклонений от установленных требований по результатам последнего контроля для каждых последующих девяти труб измерения проводят не менее чем в четырех равномерно расположенных по длине трубы точках.


За результат испытаний принимают минимальное из всех измеренных значений.


Значение толщины покрытия должно соответствовать значению, приведенному в 
таблице 8 (строка 1).


5.2.3 Контролю на диэлектрическую сплошность подлежит 100 % поверхности покрытия МП. 


Испытания покрытия проводят искровым дефектоскопом постоянного тока с погрешностью измерения ±5 %.


На дефектоскопе выставляют напряжение:


· для труб диаметром до 530 мм включительно – не менее 15 кВ;


· для труб диаметром свыше 530 мм – не менее 17,5 кВ.


Линейная скорость перемещения поверхности покрытия относительно рабочего электрода дефектоскопа не должна превышать 0,3 м/с.


Пробои обнаруживаются искрой, возникающей между стальной подложкой и электродом в дефектных местах покрытия, а также посредством звукового или светового сигнала дефектоскопа. 


Обнаруженные дефекты дополнительно контролируются при электрическом напряжении 0,5 кВ.


При отсутствии пробоя повреждения ремонтируются. МП со сквозными дефектами бракуются.


5.2.4 Контроль угла скоса покрытия к телу трубы проводят на каждом конце МП.


Угол скоса определяют с помощью шаблона-угломера с углом 30° и точностью ±1°. 


Измерения производят не менее чем на трех равноудаленных  участках на каждом конце МП, на участках ремонта фаски покрытия и в местах вызывающих сомнения.


Угол скоса покрытия к телу трубы должен быть не более 30°.


5.2.5 Контроль длины свободных от покрытия концов труб проводят на каждом конце МП.


Длину контролируют шаблоном или измеряют с помощью линейки металлической по ГОСТ 427 с точностью ±1 мм. 


Измерения производят не менее чем на трех равноудаленных участках на каждом конце трубы и в местах вызывающих сомнения.


Длина свободных от покрытия концов МП в каждой точке должна составлять не более 
15 мм.


5.2.6 Испытания прочности покрытия при ударе проводятся на образцах с покрытием, вырезанных из двух МП от партии.


Рекомендуемые размеры образцов 150×150 мм. Количество образцов – не менее 3 шт. от каждой МП.


Прочность покрытия при ударе при температуре (25±10) °С определяют в соответствие с приложением Е. 


Испытания проводят не менее, чем в 10 точках. Расстояние между точками ударов должно составлять не менее 20 мм. 


После проведения удара покрытие в местах всех ударов проверяется искровым дефектоскопом при напряжении 5 кВ/мм.


При контроле прочности покрытия при ударе в местах ударов должен отсутствовать электрический пробой покрытия.


Значение прочности покрытия при ударе должно быть не менее значения, приведенного в таблице 8 (строка 3).


5.2.7 Испытания адгезии покрытия производят на образцах с покрытием, вырезанных из двух МП от партии.


Размеры образцов 150×100 мм. Количество образцов – не менее 3 шт. от каждой МП.


Адгезию покрытия при температуре (25±10) (С определяют по усилию отслаивания полосы покрытия шириной от 10 до 20 мм, вырезанной по направлению экструзии под углом (90±10)°.


Адгезию определяют с помощью оборудования, обеспечивающего заданные угол и скорость отслаивания  (10±3) мм/мин, определяют усилие отслаивания с точностью ±1 Н.


За результат испытаний принимают среднее арифметическое значение адгезии, полученное на трех образцах для каждой МП, при этом минимальный измеренный показатель должен быть не меньше установленного.


Значение адгезии покрытия, измеренной методом отслаивания полосы под углом (90±10)°, должно быть не менее значения, приведенного в таблице 8 (строка 4).


5.2.8 Определение снижения адгезии покрытия после выдержки в воде.


Для проведения испытаний для каждой температуры выдержки в воде используют не менее трех параллельных образцов. Рекомендуемые размеры образцов – 150×100 мм.


Первоначально в соответствии с 5.2.7 определяют исходную адгезию покрытия при температуре (25(10) °С для каждой серии образцов. После этого образцы выдерживают в воде в течение 1000 ч при температурах (20(5) °С, (40(3) °С, (60(3) °С и определяют адгезию в соответствии с ГОСТ 52568 (приложение Б).


За результат испытаний адгезии после выдержки в воде при заданной температуре принимают среднее арифметическое значение адгезии, полученное на трех образцах (девять отслаиваемых полос покрытия).


Снижение адгезии покрытия после выдержки в воде  для каждой температуры испытаний рассчитывают в процентах от исходного значения адгезии, полученной для данной серии образцов.


5.2.9 Определение устойчивости покрытия к термоциклированию.


 Для оценки устойчивости покрытия к термоциклированию используют образцы, вырезанные из труб с покрытием, размером не менее 100×100 мм с открытыми кромками, без видимого отслаивания покрытия. Испытывают параллельно три образца.


Устойчивость покрытия к термоциклированию при температурах испытаний от минус (60(3) °С до (20(5) °С оценивают по ГОСТ Р 52568 (приложение В).


Покрытие выдержало испытания, если при визуальном осмотре образцов после 10 циклов испытаний отсутствует краевое отслаивание покрытия на глубину более 2 мм.


5.2.10 Определение сопротивления покрытия вдавливанию (пенетрации).


Сопротивление покрытия вдавливанию (пенетрации) при температуре (20±5) °С определяют по методике ГОСТ Р 51164 (приложение Е). Для испытаний используют образцы, вырезанные из труб с покрытием (рекомендуемый размер образцов 190×33 мм).


5.2.11 Определение относительного удлинения  и прочности при разрыве отслоенного покрытия.


 Прочность и относительное удлинение при разрыве полиэтиленового слоя определяют с помощью разрывной машины в соответствии с ГОСТ 11262.


С целью получения полиэтиленового слоя на предварительно очищенную и нагретую до заданной температуры поверхность труб наносят слой экструдированного полиэтилена толщиной от 2,0 до 3,5 мм (без слоя адгезива), который затем снимают с поверхности трубы после прикатки и охлаждения.


 Для проведения испытаний используют образцы в виде «лопаток» — тип 1 по ГОСТ 11262 с длиной рабочей части 33 мм и шириной (6,0±0,4) мм. Образцы вырубают из полиэтиленового слоя с использованием стандартного ножа по направлению экструзии. Для проведения испытаний при температуре (60±3) °С допускается использовать образцы в виде «лопаток» по DIN 53504 тип S3а или ИСО 37 тип 3 с длиной рабочей части 16 мм и шириной 4 мм.


Скорость растяжения образцов при температурах (20±5) °С и (60±3) °С – 100 мм/мин, при температуре минус (45±3) °С – 50 мм/мин.


Для проведения испытаний при температурах минус (45±3)°С, (60±3) °С, используют термокриокамеру, обеспечивающую автоматическое поддержание заданной температуры. Для нормализации температуры внутри рабочего пространства термокриокамера должна быть оснащена вентилятором. Перед началом испытаний образцы кондиционируют при заданной температуре не менее 30 мин. 


За результат испытаний принимают среднее арифметическое значений прочности  и относительного удлинения при разрыве не менее пяти образцов.


5.2.12 Определение термостабильности полиэтиленового слоя покрытия. 


Термостабильность полиэтиленового слоя покрытия оценивают по изменению ПТР и относительного удлинения при разрыве образцов после термостарения на воздухе при температуре (110(3) °С. Для испытаний отбирают образцы полиэтиленового слоя покрытия, изготовленные аналогично 5.2.11.


Для определения изменения относительного удлинения при разрыве полиэтиленового слоя используют образцы в виде «лопаток» тип 1, согласно ГОСТ 11262, вырубленные с использованием стандартного ножа из покрытия по направлению экструзии. Образцы выдерживают в течение 1000 ч в воздушном термостате при температуре (110(3) °С.


Относительное удлинение при разрыве исходное и после выдержки определяют при температуре (20(5) °С согласно 5.2.11.


Изменение относительного удлинения рассчитывают в процентах от исходного значения.


Для определения изменения показателя текучести расплава полиэтилена отбирают два образца полиэтиленового слоя. На одном образце определяют исходное значение ПТР. Другой образец помещают в воздушный термостат и выдерживают в течение 1000 ч при температуре (110(3) °С.


ПТР до и после выдержки определяют согласно ГОСТ 11645 (температура 190 (С, нагрузка 2,16 кг). Изменение ПТР после выдержки рассчитывают в процентах от исходного значения.


Для определения ПТР после термостарения на воздухе при температуре (110(3) °С могут быть использованы образцы «лопаток» после термостарения и определения изменения относительного удлинения при разрыве.


5.2.13 Определение снижения показателя текучести расплава  после испытаний на грибостойкость.


 Для определения грибостойкости полиэтиленового слоя покрытия образцы выдерживают в среде по ГОСТ 9.049 (метод 2). Образцы выдерживают в среде не менее 28 суток. Показатель текучести расплава полиэтилена до и после выдержки образцов определяют по 
ГОСТ 11645.


Грибостойкость покрытия оценивают по изменению показателя текучести расплава в процентах от исходного значения. 


5.2.14 Определение устойчивости покрытия к воздействию УФ-излучения.


 Для проведения испытаний отбирают образцы полиэтиленового слоя, изготовленные по 5.2.11.


Испытания проводят в камере искусственной светопогоды в непрерывном режиме при одновременном воздействии УФ-облучения, нагрева и влажности воздуха. В качестве источника излучения используют ксеноновую лампу, свет которой, проходя через установленные фильтры, приобретает спектральное распределение, наиболее близкое к дневному солнечному свету в УФ (длина волны от 300 до 400 нм) и видимом (от 400 до 800 нм) диапазоне.


Испытания проводят  в соответствии с ИСО 4892-1 и ИСО 4892-2.


Образцы закрепляют в зажимах таким образом, чтобы внешняя сторона образца была доступна облучению. Образцы помещают в камеру для испытаний, задают параметры экспонирования (мощность потока излучения, температуру стандартной чёрной панели, температуру в камере, влажность в камере, цикличность орошения) начинают испытание.  Режимы испытаний определения устойчивости покрытия к воздействию УФ-излучения приведены в таблице 17.


Таблица 17 – Режимы испытаний определения устойчивости покрытия к воздействию 
УФ-излучения


		Наименование параметра экспонирования

		Значение параметра



		Мощность потока излучения в УФ области спектра (от 300 до 400 нм), Вт/м2

		(120±2)



		Температура в камере, °С

		(38±3)



		Температура стандартной чёрной панели (температура на уровне образцов), °С

		(65±3)



		Относительная влажность воздуха в камере, %

		(65±5)



		Продолжительность орошения, мин

		(18,0±0,5) 



		Продолжительность промежутка времени без орошения, мин

		(102,0±0,5)





Образцы выдерживают в аппарате искусственной светопогоды в течение 500 ч. В процессе испытания следят за уровнем дистиллированной воды в баке, которая используется для орошения и подаётся в испытательную камеру.


По окончании испытаний образцы выдерживают  при температуре (20±5) °С и относительной влажности воздуха от 30 % до 80 % в течение не менее 24 ч.


Стойкость покрытия к УФ-облучению оценивают по снижению относительного удлинения при разрыве полиэтиленового слоя, рассчитанному в процентах от исходного значения. Относительное удлинение при разрыве до и после облучения определяют по 5.2.11.


5.2.15 Определение стойкости к растрескиванию.


Стойкость покрытия к растрескиванию определяют по ГОСТ 13518.


Допускается разрушение не более трёх образцов после выдержки в испытуемой среде.


5.3 Методы контроля труб в теплоизоляции


5.3.1 Внешний вид труб в теплоизоляции оценивают визуально без применения увеличительных средств. 


Контролю подлежит 100 % труб в теплоизоляции.


На поверхности труб в теплоизоляции не допускаются повреждения, указанные в приложении 

 Н. 


5.3.2 Контроль длины концов свободных от теплоизоляционного покрытия проводят на каждом конце трубы в теплоизоляции.


Длину контролируют шаблоном или измеряют с помощью линейки металлической по ГОСТ 427 с точностью ±1 мм. 


Измерения производят не менее чем на трех равноудаленных участках на каждом конце трубы и в местах, вызывающих сомнения.


Длина концов свободных от теплоизоляционного покрытия в каждой точке должна оставлять  500-20 мм.


5.3.3  Проверка маркировки должна проводиться на каждой трубе в теплоизоляции визуальным осмотром.


При контроле маркировки оценивают месторасположение, содержание и качество нанесения маркировки.


Маркировка должна содержать данные, приведенные в 1.4. 


Маркировка должна быть четкой с высотой букв (цифр):


· для труб диаметром до 426 мм включительно – не менее 10 мм;


· для труб диаметром свыше 426 и до 820 мм включительно – не менее 15 мм;


· для труб диаметром свыше 820 мм – не менее 20 мм.


5.3.4 Контроль трещин и зазоров в торцевом сечении проводят при премо-сдаточных испытаниях на каждом конце трубы с теплоизоляцией.



Ширину зазоров и трещин контролируют штангенциркулем по ГОСТ 166. Глубину зазоров и трещин контролируют линейкой по ГОСТ 427. 


Требования к допустимым и недопустимым  трещинам и зазорам в торцевом сечении, а так же методы их ремонта  установлены в приложении  Н (таблицы Н1, Н2).

Контроль трещин и зазоров в неторцевом сечении проводят:


-  при периодических испытаниях на резах двух труб, выполненных по 5.3.9;


-  при приемо-сдаточных испытаниях на каждой пятисотой трубе.

При смене марки заливочного материала контроль проводится на первой трубе, изготовленной после смены марки заливочного материала, и далее на каждой пятисотой трубе. При заказе менее пятисот труб объем контроля составляет одну трубу от всего объема заказа. До изготовления  и контроля пятисотой трубы отгрузка труб не останавливается. 





 Трещины в ППУ, зазоры между защитной оболочкой и ППУ, зазоры между трубой и ППУ в неторцевом сечении не допускаются.

При наличии дефектов проводят повторный контроль на двух трубах в теплоизоляции. При наличии дефектов на обеих трубах технологический процесс нанесения покрытия должен быть приостановлен до выяснения  устранения причин несоответствия требованиям. После устранения несоответствий проводят повторный контроль.


При наличии дефектов на одной трубе из двух проводят дополнительные испытания на четырех трубах. При наличии дефектов хотя бы на одной трубе из четырех  технологический процесс нанесения покрытия должен быть приостановлен до выяснения  устранения причин несоответствия требованиям. После устранения несоответствий проводят повторный контроль. При отсутствии дефектов на всех четырех трубах разрешается дальнейшее производство труб.


В местах проведения контроля  ППУ производится ремонт теплоизоляционного покрытия и защитной оболочки трубы согласно «Инструкции по временному порядку контроля качества ППУ в неторцевом сечении труб в заводской теплоизоляции». После ремонта данные трубы маркируются несмываемой краской желтого цвета.  Маркировка наносится в виде полосы шириной 30 мм по периметру оболочки на место ремонта.

Отметка о прохождении контроля качества ППУ вносится в паспорт на трубу в теплоизоляции (приложении Г п.4.4).



5.3.5 Контроль толщины теплоизоляции на концах проводят на каждой трубе  в теплоизоляции. 


Толщину контролируют линейкой по ГОСТ 427 с точностью ±1 мм.


Толщина теплоизоляции определяется измерением расстояния от внутренней поверхности защитной оболочки до поверхности покрытия трубы на торцах теплоизоляции трубы в положениях, соответствующих 3, 6, 9, 12 ч.


Толщина теплоизоляции в неторцевом сечении определяется при периодических испытаниях на двух трубах от партии в середине каждой трубы в положениях, соответствующих 3, 6, 9, 12 ч.


Значение толщины теплоизоляции должно соответствовать значению, приведенному в таблицах 2, 3.

Если контрольные точки попали в область сварного шва трубы и замкового соединения оболочки, контроль толщины теплоизоляции проводится на расстоянии от 50 до 100 мм за пределами указанных областей. 


Уменьшение толщины теплоизоляции в области сварного шва трубы и замкового соединения оболочки не является браковочным признаком.

Толщина теплоизоляции в неторцевом сечении определяется при периодических испытаниях не менее чем на одной трубе каждого типа от партии в середине каждой трубы в положениях, соответствующих 3, 6, 9, 12 ч.

5.3.6 Кажущуюся плотность ППУ в ядре определяют на двух трубах от партии, не менее чем на четырех образцах от каждой трубы по ГОСТ 17177 или ГОСТ 409. Для испытаний берут одну трубу в теплоизоляции, изготовленную в начале суток, и одну трубу, изготовленную в середине суток. Образцы должны иметь размеры (30±1)×(30±1)×(30±1) мм для номинальной толщины теплоизоляции 75 мм, (50±1)×(50±1)×(50±1) мм для номинальной толщины теплоизоляции 100 и 150 мм. 


Кажущаяся плотность ППУ в ядре в каждой контрольной зоне должна быть не менее значения, приведенного в таблице 9 (строка 2). 


5.3.7 Прочность ППУ при сжатии при 10 % деформации определяют на двух трубах от партии, на четырех образцах от каждой трубы по ГОСТ 17177. Для испытаний берут образцы, изготовленные для испытаний по 5.3.6.


Скорость при сжатия должна составлять не более:


· 3 мм/мин – для образцов (30±1)×(30±1)×(30±1) мм;


· 5 мм/мин – для образцов (50±1)×(50±1)×(50±1) мм.


5.3.8 Контроль расстояния между центраторами проводится при периодических испытаниях на двух трубах.


Расстояние между центраторами контролируют рулеткой  по ГОСТ 7502 с точностью 
±1 мм.


После установки центраторов замеряется расстояние между ними. Через 24 ч после заливки ППУ с трубы удаляется защитная оболочка и производится замер расстояния между центраторами.


Значение расстояния между центраторами до и после заливки ППУ должно соответствовать значению, приведенному в таблице 4.


5.3.9 Однородность ППУ определяют при периодических испытаниях не менее чем на одной трубе каждого типа от партии .


Определение площади пустот (каверн) в сечении  теплоизоляционного слоя выполняется следующим образом: на расстоянии не менее 200 мм от торца защитной оболочки выполняются пять кольцевых поперечных резов теплоизоляции шириной 100 мм каждый. Пустоты (каверны) размером менее 6 мм в расчёте не учитываются. Пустоты (каверны), имеющие размер более 6 мм в любом направлении, измеряются в двух взаимно перпендикулярных направлениях. Площадь отдельных пустот (каверн) рассчитывается как произведение двух полученных измерений. Площадь общих пустот рассчитывается как сумма всех площадей пустот на резах, отнесенная к общей площади ППУ на резах.

5.3.10  После проведения испытаний в местах забора проб производится ремонт теплоизоляции по инструкции предприятия-изготовителя.


5.3.11 Теплопроводность ППУ в готовом изделии определяют не менее чем на трех образцах по ГОСТ 7076.


Образцы должны иметь размеры 200×200×от 25 до 50 мм.


5.3.12 Водопоглощение ППУ при кипячении в течение 90 мин определяют не менее чем на трех образцах по ГОСТ 30732.


Образцы должны иметь размеры (30±1)×(30±1)×(30±1) мм.


5.3.13 Прочность на сдвиг в осевом направлении при температуре (20±3) °С определяют не менее, чем на трех образцах по ГОСТ 30732. Размеры образцов приведены на рисунке 4.

5.3.14 Контроль толщины слоя мастики на торцах трубы проводится при приемо-сдаточных испытаниях на одной трубе от партии путем вырезки сегмента ППУ с мастикой размерами 30×30×30 мм на торцах теплоизоляции трубы в положениях, соответствующих 3, 6, 9, 12 ч.

5.3.15 









5.4 Методы контроля скорлуп из ППУ

5.4.1 Внешний вид сегментов скорлуп оценивают визуально без применения увеличительных средств. 


Контролю подлежит 100 % поверхности сегментов.


Требования к допустимым и недопустимым повреждениям сегментов скорлуп и методам их ремонта установлены в приложении Н (таблица Н.3).

5.4.2 Контроль геометрических размеров производится на каждом сегменте линейкой по ГОСТ 427 с точностью ±1 мм, рулеткой по ГОСТ 7502 с точностью ±1 мм.


Геометрические размеры должны соответствовать требованиям 1.1.4.2, 1.1.4.4, 1.1.4.5

5.4.3 Контроль толщины скорлуп проводят на каждой трубе в теплоизоляции. 


Толщину контролируют линейкой по ГОСТ 427 с точностью ±1 мм.


Толщина теплоизоляции должна соответствовать приведенной в таблицах 2, 3.

5.4.4 Кажущуюся плотность ППУ в ядре определяют не менее чем на трех образцах, изготовленных из двух сегментов скорлуп от партии по ГОСТ 17177 или ГОСТ 409. Образцы должны иметь размеры (30±1)×(30±1)×(30±1) мм для номинальной толщины теплоизоляции 
75 мм, (50±1)×(50±1)×(50±1) мм для номинальной толщины теплоизоляции 100 и 150 мм. 


Кажущаяся плотность ППУ в ядре на каждом образце должна быть не менее значения, приведенного в таблице 9 (строка 2). 


5.4.5 Прочность ППУ при сжатии при 10 % деформации определяют по ГОСТ 17177 не менее, чем на трех образцах, используемых по 5.4.4. Прочность ППУ при сжатии должна соответствовать значению, указанному в таблице 9 (строка 6).

Скорость при сжатия должна составлять:


· 3 мм/мин – для образцов (30±1)×(30±1)×(30±1) мм


· 5 мм/мин – для образцов (50±1)×(50±1)×(50±1) мм.


5.4.6 Однородность ППУ определяют при периодических испытаниях не менее чем на двух сегментах скорлуп из партии.


Определение площади пустот (каверн) в сечении  теплоизоляционного слоя выполняется следующим образом: на расстоянии не менее 200 мм от торца сегмента скорлупы выполняются пять поперечных резов теплоизоляции шириной 100 мм каждый. Пустоты (каверны) размером менее 6 мм в расчёте не учитываются. Пустоты (каверны), имеющие размер более 6 мм в любом направлении, измеряются в двух взаимно перпендикулярных направлениях. Площадь отдельных пустот (каверн) рассчитывается как произведение двух полученных измерений. Площадь общих пустот рассчитывается как сумма всех площадей пустот на резах, отнесенная к общей площади ППУ на резах. 

5.4.7 Теплопроводность сегментов скорлуп из ППУ определяют не менее чем, на трех образцах по ГОСТ 7076.


Образцы должны иметь размеры 200×200×от 25 до50 мм.


Теплопроводность должна соответствовать требования таблицы 9 (строка 4).

5.4.8 Водопоглощение ППУ при кипячении в течение 90 мин определяют не менее, чем на трех образцах по ГОСТ 30732.


Образцы должны иметь размеры (30±1)×(30±1)×(30±1) мм.


Водопоглащение ППУ должно соответствовать таблице 9 (строка 5).

5.5 Методы контроля труб c эпоксидным  покрытием 


5.5.1 Внешний вид покрытия труб оценивают визуально без применения увеличительных средств. 


Контролю подлежит 100% поверхности покрытия каждой трубы.


На поверхности покрытия труб устанавливают наличие дефектов: пузырей, отслаивания, расслаивания, трещин, царапин, сдиров, пропусков. Размеры дефектов измеряют линейкой по ГОСТ 427 с точностью ±1 мм. За результат принимают наибольшее значение.


Обнаруженные допустимые дефекты в соответствии с п. 1.2.2.10 подвергаются ремонту.  

5.5.2 Контроль толщины покрытия проводят на каждой трубе. Толщину покрытия контролируют толщиномером, предназначенным для измерения толщины неферромагнитных покрытий на ферромагнитной подложке с точностью ±5 %.


Контроль толщины осуществляется не менее, чем в трех сечениях, равномерно расположенных по длине трубы не менее, чем в четырех  точках каждого сечения, в том числе на сварном шве. 


За результат испытаний принимают минимальное из всех измеренных значений.


Толщина покрытия должна быть в соответствии с таблицей 7 (строка 1).


5.5.3 Контролю на диэлектрическую сплошность подлежит 100% поверхности покрытия каждой трубы. 


Испытания покрытия проводят искровым дефектоскопом постоянного тока с погрешностью измерения ±5 %. 


На дефектоскопе выставляют напряжение не менее 5 кВ/мм. 


Линейная скорость перемещения поверхности покрытия относительно рабочего электрода дефектоскопа не должна превышать 0,3 м/с.


Пробой обнаруживаются искрой, возникающей между стальной подложкой и электродом в дефектных местах покрытия, а также посредством звукового или светового сигнала дефектоскопа. 


5.5.4 Контроль длины свободных от покрытия концов труб проводят на каждом торце трубы с покрытием.


Длину контролируют шаблоном или измеряют с помощью линейки металлической по ГОСТ 427 с точностью ±1 мм. 


Измерения производят не менее чем на трех равноудаленных участках на каждом конце трубы и в местах вызывающих сомнения.


Длина свободных от покрытия концов труб в каждой точке должна соответствовать п.п. 1.1.2.3, 1.2.2.11.


5.5.5 Проверка маркировки должна проводиться на каждом изделии визуальным осмотром.


При контроле маркировки оценивают месторасположение, содержание и качество нанесения маркировки.


Маркировка должна содержать данные, указанные в п. 1.4


5.5.6 При приемо-сдаточных испытаниях прочность покрытия при ударе определяют на трубах с покрытием при температуре (25±10) °С в соответствии с ГОСТ Р 51164 (приложение А).



Испытания проводят на концах труб с покрытием, подлежащих зачистке или по телу трубы с последующим ремонтом покрытия не менее чем в 10 точках. Расстояние между точками ударов должно составлять не менее 20 мм.  


После проведения удара покрытие в местах всех ударов проверяется искровым дефектоскопом при напряжении 5 В/мкм.  


При контроле прочности покрытия при ударе в местах ударов должен отсутствовать электрический пробой покрытия.


При периодических испытаниях прочность покрытия на образцах при температурах минус (40±3) °С, (25±10) °С, (40±3) °С определяют по методике приложение Е.


Значение прочности покрытия при ударе должна быть не менее значения, приведенного в  таблице 7 (строка 3).


5.5.7 Испытания адгезии покрытия производят на двух трубах от партии и образцах. Рекомендуемые размеры образцов 150×80 мм.


Испытания проводят на концевых участках труб, подлежащих последующей зачистке, не менее чем на трех участках покрытия на каждой трубе. 


Адгезию покрытия при температуре (25±10) (С определяют методом нормального отрыва в соответствии с приложением Ж. 


Адгезия покрытия, измеренная методом нормального отрыва должна быть не менее таблицы 7 (строка 4).


Допускается проводить испытания адгезии методом Х-образного надреза при температуре (25±10) (С в соответствии с приложением З. 


Адгезия покрытия, определяемая методом Х-образного  надреза, должна составлять не менее 4А балла. 


5.5.8 Испытание адгезии и изменение адгезии после выдержки в воде


Для проведения испытаний для каждой температуры выдержки в воде используют не менее трех параллельных образцов. Рекомендуемые размеры образцов 150×80 мм.


Первоначально определяют исходную адгезию покрытия при (20(5) °С для каждой серии образцов. 


После этого образцы выдерживают в воде в течение 1000 ч при температурах    (20(5) °С, (60(3) °С,  и определяют адгезию методом нормального отрыва по методике приложения З.


За результат испытаний адгезии после выдержки в воде при заданной температуре принимают среднее арифметическое значение адгезии для трех параллельных образцов.


5.5.9 Определение площади катодного отслаивания покрытия


Устойчивость покрытия к катодному отслаиванию при температурах (20(5) °С, (60(3) °С определяют в соответствии с ГОСТ Р 51164 (приложение В).


 Для испытаний отбирают образцы, вырезанные из труб с покрытием (рекомендуемый размер образцов – 100×100 мм). Покрытие на испытываемых образцах не должно иметь видимых повреждений. В центре образца в покрытии сверлом диаметром 6 мм сверлят отверстие до образования в металле конического углубления. Металл при этом не должен быть перфорирован.


Для расчета площади отслоившегося покрытия каждого испытываемого образца используют среднеарифметическое значение радиуса участка отслаивания, измеренное в восьми радиальных направлениях от центра отверстия. Площадь отслаивания рассчитывают как разность площади отслоившегося покрытия и площади исходного отверстия.


За результат испытаний принимают среднее арифметическое значение площади катодного отслаивания, см2, трёх испытанных образцов.


5.5.10 Определение переходного сопротивления покрытия.


Переходное сопротивление покрытия (исходное, после 70 и 100 суток испытаний при температуре (20(5) °С и после 30 суток испытаний при температуре (60(3) °С, определяют в соответствии с ГОСТ Р 51164 (приложение Г).


Для испытаний отбирают образцы, вырезанные  из труб с покрытием (рекомендуемый размер образцов 100×100 мм), не имеющие видимых повреждений и прошедшие испытания на диэлектрическую сплошность искровым дефектоскопом при напряжении 5 В/мкм.


Отношение  переходного  сопротивления в 3 %-ном растворе NaCl  при температуре (20(5) °С после 100 суток испытаний R100 к переходному сопротивлению после 70 суток испытаний R70 рассчитывают по формуле:
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5.5.11 Определение устойчивости покрытия к термоциклированию


Для оценки устойчивости покрытия к термоциклированию используют образцы, вырезанные из труб с покрытием, размером не менее 100×100 мм, с открытыми кромками, без видимых мест растрескивания и отслаивания покрытия. Испытанию подвергают три параллельных образца.


Устойчивость покрытия к термоциклированию при температурах испытаний от минус (60(3) °С до плюс (20(5) °С оценивают по ГОСТ 52568 (приложение В).


При визуальном осмотре образцов после 10 циклов испытаний должны отсутствовать растрескивание и краевое отслаивание покрытия на глубину более 2 мм.

5.5.12 Определение прочности покрытия на изгиб


 Устойчивость покрытия к изгибу проверяют по CAN/CSA  Z245.20-06/Z245.21-06 (метод 12.11).


При визуальном осмотре образцов должны отсутствовать трещины и отслаивание покрытия. 

5.5.13 







6. Транспортирование и хранение


6.1 Транспортирование и хранение труб в теплоизоляции


6.1.1 Трубы в теплоизоляции транспортируются автомобильным, железнодорожным и водным транспортом в соответствии с правилами перевозки грузов, действующими на этом транспорте, обеспечивающими сохранность теплоизоляции и исключающими возникновение продольного изгиба.


6.1.2 Транспортные средства должны быть оборудованы для перевозки труб в теплоизоляции. Укладку труб в транспортное средство необходимо производить ровными рядами на деревянные щиты и подкладки, не допуская перехлестов и повреждений. 


6.1.3 Для предупреждения раскатывания нижнего ряда труб, при транспортировке под крайние трубы следует установить специальные башмаки, исключающие возможность повреждения защитной оболочки и теплоизоляции   в процессе транспортировки.


6.1.4 Деревянные подкладки и специальные башмаки устанавливают с шагом не более 
2 м.


6.1.5  Для щитов и подкладок рекомендуется использовать изделия из бруса и досок сечением 100×100 мм, 100×150 мм, 50×150 мм. В качестве амортизатора между трубами и в местах контакта труб со щитами для исключения повреждения покрытия следует использовать прокладки из резины и других мягких материалов.


6.1.6 Уложенные в транспортном средстве трубы необходимо дополнительно увязать специальными стяжными ремнями, при этом сила затяжки должна подбираться таким образом, чтобы не повреждалась теплоизоляция.


6.1.7 Количество труб и количество ярусов одновременно перевозимых труб в теплоизоляции должно  соответствовать  СП 41-105-2002.


6.1.8 При транспортировке труб железнодорожным транспортом перевозимые трубы должны быть размещены и закреплены в вагонах в соответствии со схемой  размещения и крепления грузов и расчетно-пояснительной запиской, разработанными в соответствии с «Техническими условиями размещения и крепления грузов в вагонах и контейнерах» (утверждены Министерством путей сообщения Российской Федерации 27.05.2003).


6.1.9  Схема размещения и крепления груза разрабатывается в соответствии с «Техническими условиями размещения и крепления грузов в вагонах и контейнерах» (глава 10, 
раздел 1).


6.1.10 Расчетно-пояснительная записка должна содержать:


· расчеты, обосновывающие способ размещения и крепления груза;


· выбор типа и количества элементов крепления (растяжки, обвязки, бруски);


· выбор допускаемых усилий на элементы вагона и груза, с которыми соединяются элементы крепления.


Расчеты должны выполняться в соответствии с «Техническими условиями размещения и крепления грузов в вагонах и контейнерах» (глава 1, приложение 3). В расчетной части должны быть приведены необходимые рисунки и расчетные схемы.


6.1.11 Максимальная длина загружаемых труб должна быть не менее, чем на 500 мм короче внутреннего размера полувагона.


6.1.12 Схемы размещения и крепления труб, должны обеспечить сохранность теплоизоляции при их транспортировке по железным дорогам.


6.1.13 Крепежные средства после разгрузки железнодорожного состава должны быть упакованы и отправлены поставщику труб (если это предусмотрено договором).


6.1.14 Складирование труб в теплоизоляции производят штабелями. Максимально допустимое количество рядов в штабеле приведено в таблице 19. Трубы укладываются только в «седло». Для предотвращения раскатывания труб при штабелировании должны быть установлены боковые упоры. В штабеле должны быть уложены трубы в теплоизоляции одного типоразмера.


Таблица 18 – Максимально допустимое количество рядов в штабеле


		Наружный диаметр трубы d, мм

		Количество рядов в штабеле



		530

		3



		630

		3



		720

		2



		820

		2



		1020

		2



		1067

		2



		1220

		2





6.1.15 Трубы в теплоизоляции должны храниться на ровных горизонтальных площадках, очищенных от камней и других посторонних предметов, на деревянных щитах или подкладках. Для предотвращения раскатывания труб при штабелировании должны быть установлены боковые упоры.


6.1.16 Не допускается складирование и хранение продукции в местах, подверженных затоплению водой.


6.2 Транспортирование и хранение комплектов по теплоизоляции сварных стыков 

6.2.1 Транспортирование комплектов для теплоизоляции стыков должно производиться в упакованном виде в крытых транспортных средствах в соответствии с правилами перевозки грузов на данном виде транспорта.

6.2.2 Транспортирование комплектов должно производиться при соблюдении правил транспортирования хрупких изделий.

6.2.3 Хранение комплектов следует осуществлять на крытых складах или под навесом  на ровной площадке на поддонах в штабелях высотой не более 2,5 м.

6.2.4 Не допускается хранение комплектов на открытой площадке без укрытия от солнечных лучей и осадков.

6.3 Транспортирование и хранение труб в теплоизоляции при строительстве трубопроводной системы «Заполярье – НПС «Пур-Пе» должны проводиться согласно СТТ «Трубопроводная система «Заполярье – НПС «Пур-Пе». Транспортировка, хранение и монтаж труб стальных электросварных в заводской теплоизоляции. Специальные технические требования».

7. Указания по эксплуатации


7.1 При эксплуатации труб в теплоизоляции следует руководствоваться СНиП III-42-80*, СНиП 41-03-2003, ВСН 008-88, а также СТТ «Трубопроводная система «Заполярье – НПС «Пур-Пе». Транспортировка, хранение и монтаж труб стальных электросварных в заводской теплоизоляции. Специальные технические требования».


7.2 Монтаж трубопровода из труб в теплоизоляции осуществляется путем их сварки встык с последующей теплоизоляцией сварных стыков. Проведение сварочных работ осуществляется в соответствии с РД-25.160.00-КТН-036-11.


7.3 При сварке деталей и труб с теплоизоляцией, торцы пенополиуретановой теплоизоляции необходимо закрывать защитными экранами 


8. Гарантии изготовителя


8.1 Предприятие-изготовитель должно гарантировать соответствие качества труб  в теплоизоляции требованиям настоящего документа при соблюдении условий хранения, транспортирования, монтажа и условий эксплуатации.


8.2 Гарантийный срок хранения труб в теплоизоляции должен составлять не менее 24 месяцев с даты поставки.


8.3 В течение гарантийного срока хранения предприятие-изготовитель должно безвозмездно устранять дефекты производства, а при невозможности устранения дефектов выполнять замену поставленной продукции.


8.4 Допускается применение труб в теплоизоляции по истечении гарантийного срока их хранения при условии, что при повторных испытаниях 3.1-3.7 таблицы 12, трубы в теплоизоляции отвечают требованиям настоящего документа.


8.5 Срок службы труб в теплоизоляции должен быть не менее 50 лет.


8.6 Дефекты теплоизоляции, полученные в результате погрузочно-разгрузочных работ, транспортирования, хранения и монтажа труб в теплоизоляции не являются признаком заводского брака и ремонтируются в трассовых условиях по технологическим картам, разработанным производителем работ с учетом технической документации по ремонту, которая должна быть предоставлена предприятием-изготовителем труб в теплоизоляции.


Приложение А
(рекомендуемое) 
Технические требования к  полимерным материалам, 
используемым при нанесении покрытия

Т а б л и ц а  А.1 - Технические требования к порошковым эпоксидным материалам


		Показатель

		Значение

		Метод испытаний



		1 Плотность, г/см3

		см. 


примечание

		ГОСТ 15139


CAN/CSA Z245.20-06/Z245.21-06
(метод 12.6)



		2 Содержание влаги, потери веса, %, не более

		0,5

		2 ч при 105 °С



		3 Ситовой состав

		см. 


примечание

		CAN/CSA  Z245.20-06/Z245.21-06 


(метод 12.5)



		4 Время гелеобразования, с

		5-80

		ISO 8130-6, 


CAN/CSA  Z245.20-06/Z245.21-06


(метод 12.2)



		5 Срок хранения при (20±5) °С и относительной влажности 65 %, месяцев, не более

		12

		-



		П р и м е ч а н и е - По согласованию с изготовителем.





Т а б л и ц а  А.2 - Технические требования к жидким эпоксидным материалам

		Показатель

		Значение

		Метод испытаний



		1 Вязкость 

		см. 


примечание

		-



		2 Содержание летучих, потери веса, %, не более

		1,0

		2 ч при 105 °С



		3 Время полного отверждения при 180 °С, мин,


 не более

		3

		-



		4 Срок хранения при (20±5) °С и относительной влажности 65 %, месяцев, не более

		12

		-



		П р и м е ч а н и е - По согласованию с изготовителем.





Т а б л и ц а  А.3 - Технические требования к композициям адгезива

		Показатель

		Значение для типа покрытия

		Метод испытаний



		1 Показатель текучести расплава,  г/10 мин, 190 °С,  2,16 кг

		см. 


примечание

		ИСО 1133


ASTM D1238

ГОСТ 11645  



		2 Температура размягчения по Вика, °С,  не менее

		85

		ИСО 306


ИСО 11359-3


ASTM D1525


ГОСТ 15088



		3 Относительное удлинение при температуре (20±3) ºС, %, не менее

		600

		ГОСТ 11262, 


образец тип 1,


100 мм/мин


ASTM D638



		4 Прочность при разрыве при температуре (20±3) ºС,  МПа, не менее

		15

		



		5 Водопоглощение, % ,
(24 ч, (20±3) ºС), не более

		0,06

		ASTM D570



		П р и м е ч а н и е - По согласованию с изготовителем.





Т а б л и ц а  А.4 - Технические требования к полиэтиленовым композициям


		Показатель

		Значение для типа полиэтилена высокой и средней  плотности, и покрытия

		Метод испытаний



		1 Показатель текучести расплава,  г/10 мин, 190 °С  

		см. 


примечание 1

		ИСО 1133 


ASTM D1238


ГОСТ 11645  



		2 Стойкость к растрескиванию под напряжением при температуре (50±3) °С,  ч, не менее

		1000

		По 12.17



		3 Прочность при разрыве  при  температуре (20±3) °С, МПа, не менее

		15

		ГОСТ 11262 

ASTM D638



		4 Температура хрупкости,  °С, не более

		минус 70

		ГОСТ 16783, 


метод В


ASTM D746 



		5 Температура размягчения 


по Вика, °С,  не менее

		105

		ИСО 306


ИСО 11359-3


ASTM D1525


ГОСТ 15088



		6 Удельное объемное электро-


сопротивление,  Ом×см,  
не менее

		1014

		ГОСТ 6433.2



		П р и м е ч а н и я


1 По согласованию с изготовителем.


2 Испытания по показателям 1-6 допускается проводить на образцах полиэтиленового слоя покрытия, полученного в соответствии с 5.2.11





Приложение Б
(обязательное)
Форма сертификата качества на трубы стальные в теплоизоляции


СЕРТИФИКАТ КАЧЕСТВА 


на трубы стальные в теплоизоляции


1  Предприятие-изготовитель теплоизоляции _________________________________________


2  Наименование труб_____________________________________________________________


3  Наружный диаметр труб, мм_____________________________________________________


4  Толщина стенки труб, мм________________________________________________________


5  Марка стали 
 ГОСТ, ГОСТ Р_____________________________


6  Обозначение ТУ на изготовление трубы___________________________________________


7  Обозначение теплоизоляционного слоя (ППУ)______________________________________


8  Номинальная толщина теплоизоляционного слоя, мм ________________________________


9  Обозначение ТУ на теплоизоляцию_______________________________________________


10 Номер партии труб в теплоизоляции ______________________________________________


11 Дата изготовления труб в теплоизоляции ________________________________________

12 Номера и масса труб в теплоизоляции в партии :


		Номер трубы в партии 

		Масса трубы, т

		



		

		

		»;







13 Используемые материалы для покрытия


		Наименование материала

		Марка

		Обозначение и наименование документа на материал

		Номер партии




		Номер


сертификата



		Компонент А

		

		

		

		



		Компонент Б

		

		

		

		





14  Контроль качества ППУ


		Наименование показателя

		Значение показателя



		Внешний вид

		



		Толщина ППУ, мм

		



		Кажущаяся плотность ППУ в ядре, кг/м3

		



		Прочность ППУ при сжатии при 10 % деформации, кПа

		



		Длина концов труб свободных от теплоизоляционного покрытия, мм 

		





15. Сведения о защитной оболочке 


15.1 Тип защитной оболочки (МП/ОЦ) ______________________________________________


15.2 Используемые материалы для защитной оболочки


		Наименование материала

		Марка

		Обозначение и наименование документа на материал

		Номер


партии

		Номер


сертификата



		Сталь или сталь оцинкованная

		

		

		

		



		Эпоксидная грунтовка*  

		

		

		

		



		Адгезионная композиция*

		

		

		

		



		Полиэтилен*

		

		

		

		



		* Указывается только для МП.





15.3 Контроль качества защитной оболочки


		Наименование показателя

		Значение показателя



		Внешний вид

		



		Толщина стали оболочки, мм

		



		Диэлектрическая сплошность*, кВ

		



		Толщина покрытия*, мм

		



		Адгезия покрытия*, Н/см

		



		Прочность при ударе*, Дж

		



		* Указывается только для МП.



		

		





16 Перечень отремонтированных дефектных участков теплоизоляции и методов ремонта


		№ п/п

		Наименование отремонтированного участка

		Метод ремонта



		

		

		





Теплоизоляция труб изготовлена по ТУ ____________________ и соответствует требованиям 
СТТ__________________. 


Приложение: Сертификаты на теплоизоляционные материалы.


Контролер ОТК__________________________

                                                     (подпись, Ф.И.О.)


М.П.   


«___»______________ 20__ г.


Приложение В
(обязательное)
Форма сертификата качества на 
заводское однослойное эпоксидное покрытие труб


СЕРТИФИКАТ КАЧЕСТВА 


на заводское однослойное эпоксидное покрытие труб


1  Предприятие-изготовитель АКП трубы________________________________________________


2  Наименование труб________________________________________________________________


3  Наружный диаметр труб, мм_________________________________________________________


4  Толщина стенки труб, мм___________________________________________________________


5  Марка стали 
 ГОСТ, ГОСТ Р______________________________


6  Обозначение ТУ на изготовление трубы_______________________________________________


7  Вид АКП_________________________________________________________________________


8  Тип АКП _________________________________________________________________________


9  Обозначение ТУ на АКП____________________________________________________________


10 Номер партии труб с АКП __________________________________________________________


11 Номера труб в партии ______________________________________________________________


12 Дата изготовления АКП трубы______________________________________________________


13 Используемые материалы для покрытия


		Наименование
материала

		Обозначение и наименование документа на материал

		Номер и дата 
сертификата



		

		

		



		

		

		





14
Сведения о контроле качества покрытия


14.1 Внешний вид____________________________________________________________________


14.2 Диэлектрическая сплошность, кВ
___________________________________________________


14.3 Толщина покрытия, мм___________________________________________________________


14.4 Адгезия покрытия, МПа___________________________________________________________


14.5 Прочность при ударе, Дж_________________________________________________________


14.6 Длина свободных от покрытия концов, мм __________________________________________


14.7 Маркировка_____________________________________________________________________


15 Перечень отремонтированных дефектных участков покрытия и методов ремонта


		№ п/п

		Наименование отремонтированного участка

		Метод ремонта



		

		

		





Покрытие изготовлено по ТУ_____________________ и соответствует требованиям ОТТ_____________________ и  СТТ______________________. 


Приложение: Сертификаты на изоляционные материалы.


Контролер ОТК________________________

                                                 (подпись, Ф.И.О.)


М.П.


 «_____»______________ 20__ г.


Приложение Г
(обязательное)
Форма паспорта на трубы стальные в теплоизоляции


ПАСПОРТ №_________________________________________


                                   (номер трубы, предприятие-изготовитель трубы, год отгрузки трубы)
на трубы стальные в теплоизоляции


В паспорте должны содержаться следующие данные:


1        Сведения по трубе


1.1 Предприятие-изготовитель трубы_________________________________________________


1.2 Номер трубы___________________________________________________________________


1.3 Дата изготовления трубы_________________________________________________________


1.4  Наружный диаметр трубы, мм____________________________________________________


1.5 Толщина стенки трубы, мм_______________________________________________________


1.6 Длина трубы, мм________________________________________________________________


1.7 Масса трубы, тонн______________________________________________________________


1.8 НД на изготовление трубы_______________________________________________________


1.9 Номер сертификата______________________________________________________________


1.10 Номер партии__________________________________________________________________


1.11 Тип трубы_____________________________________________________________________


1.12 Уровень качества трубы__________________________________________________________


1.13 Марка стали____________________________________________________________________


1.14  Класс прочности _______________________________________________________________


1.15 НД на штрипс__________________________________________________________________


1.16 Предприятие-изготовитель штрипса_______________________________________________


1.17 Ультразвуковой контроль________________________________________________________


1.18 Содержание химических элементов в основном металле, %____________________________


1.19 Механические свойства металла___________________________________________________


1.20 Механические свойства сварного соединения_______________________________________


1.21 Физические методы контроля_____________________________________________________


1.22  Экспандирование_______________________________________________________________


1.23 Гидроиспытательное давление____________________________________________________


1.24 Сведения по ремонту трубы______________________________________________________


2 Сведения об АКП трубы


2.1 Предприятие-изготовитель  АКП трубы____________________________________________


2.2 Вид АКП______________________________________________________________________


2.3 Тип АКП______________________________________________________________________


2.4 НД на АКП____________________________________________________________________


2.5 Номер сертификата______________________________________________________________


2.6 Номер партии__________________________________________________________________


2.7 Дата изготовления АКП трубы____________________________________________________


2.8 Используемые материалы для АКП трубы


		Наименование материала

		Марка

		Обозначение и наименование документа на материал

		Номер


партии

		Номер


сертификата



		Эпоксидная грунтовка  

		

		

		

		



		Адгезионная композиция

		

		

		

		



		Полиэтилен

		

		

		

		





2.9 Контроль качества АКП трубы


		Наименование показателя

		Значение показателя



		Внешний вид

		



		Диэлектрическая сплошность, кВ

		



		Толщина покрытия, мм

		



		Адгезия покрытия, МПа (Н/см)

		



		Прочность при ударе, Дж

		



		Длина концов труб свободных от антикоррозионного покрытия, мм

		



		Угол скоса полиэтиленового покрытия к телу трубы, градус

		





3 Сведения о теплоизоляционном покрытии

3.1 Предприятие-изготовитель  теплоизоляции_______________________________________


3.2 Обозначение теплоизоляционного слоя (ППУ)________________________________________


3.3 Номинальная толщина теплоизоляционного слоя, мм __________________________________

3.4 НД на теплоизоляцию__________________________________________________________


3.5 Номер сертификата____________________________________________________________


3.6 Номер партии_________________________________________________________________


3.7 Дата изготовления трубы в теплоизоляции ________________________________________

3.8 Масса трубы в теплоизоляции___________________________________________________

3.9 Используемые компоненты ППУ


		Наименование материала

		Марка

		Обозначение и наименование документа на материал

		Номер партии

		Номер


сертификата



		Компонент А

		

		

		

		



		Компонент Б

		

		

		

		





3.10 Контроль качества ППУ


		Наименование показателя

		Значение показателя



		Внешний вид

		



		Толщина ППУ, мм

		



		Кажущаяся плотность ППУ в ядре, кг/м3

		



		Прочность ППУ при сжатии при 10 % деформации, кПа

		



		Длина концов труб свободных от теплоизоляционного покрытия, мм 

		





4 Сведения о защитной оболочке


4.1 Тип защитной оболочки (МП/ОЦ) ________________________________________________


4.2 Используемые материалы для защитной оболочки


		Наименование материала

		Марка

		Обозначение и наименование документа на материал

		Номер


партии

		Номер


сертификата



		Сталь или сталь оцинкованная

		

		

		

		



		Эпоксидная грунтовка*  

		

		

		

		



		Адгезионная композиция*

		

		

		

		



		Полиэтилен*

		

		

		

		



		* Указывается только для МП.





4.3 Контроль качества защитной оболочки


		Наименование показателя

		Значение показателя



		Внешний вид

		



		Толщина стали оболочки, мм

		



		Диэлектрическая сплошность*, кВ

		



		Толщина покрытия*, мм

		



		Адгезия покрытия*, Н/см

		



		Прочность при ударе*, Дж

		



		* Указывается только для МП.





4.4 Перечень отремонтированных дефектных участков теплоизоляции и методов ремонта


		№ п/п

		Наименование отремонтированного участка

		Метод ремонта



		

		

		





5 Сведения по отгрузке трубы


5.1 Дата отгрузки


Приложения:


1  Сертификаты на стальную трубу. 


2  Сертификаты на АКП трубы.


3  Сертификаты на теплоизоляцию трубы.


Специалист технического надзора


                                                                        (подпись, Ф.И.О.) 


М.П.


«___»______________ 20__ г.


Приложение Д
(обязательное)
Форма сертификата качества на скорлупы ППУ



СЕРТИФИКАТ КАЧЕСТВА 


на скорлупы ППУ

1  Обозначение скорлуп 



2  Предприятие-изготовитель 



3  Номер партии сегментов скорлуп 



4  Обозначение теплоизоляционного слоя (ППУ)_________________________


5  Номинальная толщина теплоизоляционного слоя, мм _____________________________


6  НД на скорлупы



7  Используемые компоненты ППУ, марка пеностекла


		Наименование материала

		Марка

		Обозначение и наименование документа на материал

		Номер партии

		Номер


сертификата



		Компонент А

		

		

		

		



		Компонент Б

		

		

		

		





8 Контроль качества 


		Наименование показателя

		Значение показателя



		Внешний вид

		



		Геометрические размеры




		длина, мм

		



		

		внутренний диаметр, мм

		



		

		размеры пазов 


(ширина × высота), мм

		



		Толщина, мм

		



		Кажущаяся плотность ППУ в ядре, кг/м3

		



		Прочность ППУ при сжатии при 10 % деформации, кПа

		



		Прочность пеностекла на сжатие,  МПа

		





Скорлупы изготовлены по ТУ
 и соответствует требованиям 
СТТ__________________________. 


Приложение: Сертификаты на теплоизоляционные материалы. 


Контролер ОТК


                                                                      (подпись, Ф.И.О.)


М.П.


«___»______________ 20__ г.


Приложение Е
(обязательное)
Метод определения прочности покрытия при ударе


Е.1 Назначение метода


Испытание по данному методу позволяет определить прочность покрытия при ударе при температуре минус (60±3)(С, минус (45±3)(С, минус (40±3)(С,  (20±5)(С,  (40±3)(С.


Е.2 Требования к испытываемым образцам

Образцы – металлические пластины с защитным  покрытием.


Е.3 Оборудование, приборы и материалы


Для проведения испытаний используют:


· приспособление для контроля прочности покрытия при ударе состоит из основания, направляющей трубы со шкалой от 0 до 1000 мм со свободно падающим грузом, стойки крепления направляющей трубы к основанию под углом 90º. Приспособление для контроля прочности покрытия при ударе приведено на рисунке Е.1. Свободно падающий груз массой  не менее (3000(1) г включающего в себя: стальной стакан, стальной боек сферической формы твердостью HRC 60, радиусом 8 мм, закрепленный у основания стакана, винт рукоятку. Масса свободно падающего груза может быть увеличена при помощи дозированных утяжелителей массой (250(1) г или (500(1) г;


· климатическая камера или криокамера, обеспечивающая поддержание температуры, с точностью (3 (С;


· электронагревательный  шкаф,  обеспечивающий поддержание температуры, с точностью (3 (С;


· толщиномер для измерения толщины немагнитных покрытий;


· искровой дефектоскоп постоянного тока;


· цифровой  контактный термометр с точностью ±3 %;


· спиртовой контактный термометр ГОСТ 28498 или аналогичный прибор иностранного производства (для испытаний в криокамере);


· вода дистиллированная по ГОСТ 6709;


· натрий хлористый (х.ч.) по ГОСТ 4233;


· спирт этиловый по ГОСТ 17299 (для испытаний в криокамере);


· азот жидкий по ГОСТ 9293 (для испытаний в криокамере).
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1 – основание; 2 – направляющая труба;


3 – стойка крепления основания и направляющей;


4 – свободно падающий груз;


5 –  образец – металлическая пластина с покрытием


Рисунок Е.1 – Приспособление для контроля прочности покрытия при ударе


В качестве криокамеры можно использовать металлическую емкость с теплоизолированными стенками. В качестве хладагента использовать  смесь изопропилового спирта с жидким азотом. Для контроля температуры используют спиртовой контактный термометр.


Е.4 Подготовка к испытанию

На образцах толщиномером определяют толщину покрытия.


Е.5 Проведение испытаний

Для определения прочности покрытия при ударе при температурах минус (60±3) (С, минус (45±3)(С, минус (40±3)(С образцы с покрытием помещают в климатическую камеру или криокамеру. Для определения прочности покрытия при ударе при температуре (40±3) (С образцы с покрытием помещают в климатическую камеру или электронагревательный  шкаф.


Образцы нагревают или охлаждают до температуры на 5 (С выше или ниже температуры испытаний. 

Нагретый или охлажденный образец помещают покрытием вверх в приспособление под боек. Участок образца, повергающийся удару, должен отстоять на расстоянии не менее 20 мм от краев образца или от центров других участков, подвергшихся ранее удару.


Свободно падающий груз  поднимают на высоту Н, см,  определяемую по формуле:
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где U – прочность покрытия при ударе для данной толщины покрытия, Дж (кгс(см);


Р – вес груза, Н (кгс);


1Дж = 0,102 кгс(м = 10,2 кгс(см.


По достижении заданной температуры производят контрольный удар. Контроль температуры образца  осуществляют с помощью цифрового контактного термометра.


В месте удара визуально и с помощью искрового дефектоскопа при напряжении            5 кВ на 1 мм толщины  контролируют сплошность покрытия.


Если в месте удара отсутствуют дефекты, то испытание повторяют, увеличивая высоту груза на 20-100 мм до тех пор, пока не обнаружится разрушение покрытия в месте удара. Повторные испытания проводят каждый раз на новом участке образца. При этом на каждой установленной высоте определение проводят не менее трех раз. Достаточно установить груз на расчетную высоту, определяемую в зависимости от ударной прочности покрытия согласно таблице 7 (строка 3).


Е.6  Оценка результатов испытаний


Покрытие считается выдержавшим испытания если после испытания в трех точках покрытие не разрушено, то есть при падении груза с высоты, определяемой в зависимости от ударной прочности покрытия, в местах у H=U/P дара отсутствуют поры и трещины, а также отсутствует искровой разряд при проверке покрытия искровым дефектоскопом.


Приложение Ж
(обязательное)
Определение адгезии покрытия


Ж.1 Назначение метода


Метод предназначен для определения адгезии покрытия методом нормального отрыва (метод «грибка») при температуре (25±10) (С.


Ж.2 Требования к испытываемым образцам


Испытания проводятся на изолированных трубах или на образцах, вырезанных из труб с покрытием. Рекомендуемые размеры образцов-свидетелей – (150±10)×(80±10) мм. Количество параллельных образцов для испытаний с заданными условиями должно быть не менее трёх.


Ж.3 Оборудование, приборы и материалы


Для проведения испытаний используют следующие оборудование, приборы и материалы:


· адгезиметры для определения адгезии методом нормального отрыва; 


· разрывная машина (для проведения испытаний в лабораторных условиях) с ценой деления шкалы измерителя не более 0,1 кН, обеспечивающая заданную скорость перемещения захвата;


· приспособление для крепления образца в захватах разрывной машины;


· испытательные «грибки», изготовленные из алюминия или нержавеющей стали, диаметром от 10 до 20 мм;


· режущий инструмент (кольцевая фреза с внутренним диаметром режущего элемента, соответствующим наружному диаметру «грибка»);


· дрель;


· клей двухкомпонентный эпоксидный или акрилатный (без растворителя);


· штангенциркуль типа ШЦО-250 по ГОСТ 166;


· спирт этиловый по ГОСТ 17299.


Ж.4 Подготовка к испытанию


Испытание проводят на трубах с заводским эпоксидным покрытием не ранее, чем через 2 ч после нанесения покрытия при температуре (25(10) (С на трех участках трубы, отстоящих друг от друга на расстоянии не менее 100 мм (рекомендуется проводить испытания на концевых участках на расстоянии от 50 до 70 мм от торцов трубы, подлежащих последующей зачистке).


Перед проведением испытаний в месте приклеивания «грибков» проверяют толщину покрытия. Рабочую поверхность «грибков» очищают от остатков клея и следов отслоенного покрытия. Участки покрытия в месте приклеивания «грибка» и рабочую поверхность «грибков» обрабатывают наждачной бумагой для придания шероховатости, обезжиривают с помощью ветоши, смоченной в этиловом спирте.  На поверхность «грибка» и покрытия наносят тонкий слой клея и «грибок» плотно прижимают к покрытию. 


Испытания проводят не ранее чем через 24 ч после приклеивания «грибков». 


С помощью дрели и режущего инструмента – кольцевой фрезы покрытие вокруг «грибка» прорезают на всю толщину до металла, при этом ширина пропила должна быть не менее 1 мм. 


Ж.5 Проведение испытаний


При проведении испытаний с использованием механического адгезиметра «грибок» помещают в специальный зажим адгезиметра. После этого вращением рукоятки адгезиметра через пружину к «грибку» прикладывают усилие нормального отрыва. Испытания завершают после отрыва «грибка» от поверхности покрытия. Адгезия А, МПа, фиксируется на измерительной шкале прибора. 


При определении адгезии покрытия с использованием разрывной машины образец с приклеенным к нему «грибком» помещают в специальную струбцину, закрепленную в нижнем неподвижном захвате машины. Верхнюю часть «грибка» закрепляют в подвижном захвате машины, после чего проводят отслаивание покрытия при постоянной заданной скорости растяжения 2,5 мм/мин. Допустимая погрешность  скорости растяжения – 10 %. В момент отрыва «грибка» от покрытия фиксируется усилие отрыва F, кН.


После отрыва «грибка» от покрытия осматривают покрытие в месте его отрыва. В рабочем журнале фиксируют усилие отрыва и характер отслаивания покрытия («адгезионный», «когезионный», «смешанный адгезионно-когезионный»).


Ж.6 Обработка результатов испытаний


При определении адгезии с использованием механического адгезиметра за результат одного испытания принимают значение, зафиксированное в момент отрыва «грибка» на шкале прибора.


При проведении испытаний на разрывной машине адгезию покрытия А, МПа, на каждом испытываемом образце вычисляют по формуле:
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где       i  – номер образца;


            S ( площадь поверхности «грибка», мм².

Приложение И
(обязательное)
Определение адгезии покрытияметодом Х-образного надреза


З.1 Назначение метода


Адгезию покрытия  методом Х-образного надреза  определяют по ASTM D 3359 при  толщине покрытия свыше 250 мкм. 


Сущность метода заключается в нанесении на готовое покрытие Х-образного надреза и визуальной оценке состояния надреза после отслаивания приклеенной к нему липкой ленты. Адгезия оценивается по шестибалльной системе.


З.2 Оборудование, приборы и материалы

Для проведения испытаний используют следующее оборудование, приборы и материалы:

· режущий инструмент – острое лезвие, скальпель, нож;

· липкая лента шириной 25 мм, полупрозрачная;


· металлическая линейка;


· толщиномер.

З.3  Подготовка к испытанию


Испытания проводятся на трубах с покрытием.


З.4  Проведение испытаний


На поверхности образца сделать два надреза в пленке длиной  примерно 40 мм с пересечением их в середине под углом от 30° до 45°. Надрез до металла следует делать одним прямым равномерным движением.


Удалить два полных круга  липкой ленты,  после  чего отрезать полоску длиной  примерно 75 мм.


Поместить центр ленты на пересечение надрезов в направлении острого угла.  Пригладить ее пальцем по всей длине надрезов, обеспечив хороший контакт с покрытием. Один конец полоски оставляют неприклеенным.


В течение 90 с после нанесения ленты удалить ее за свободный конец, потянув, по возможности, под углом 180°.

Повторить испытание в двух других местах на каждой тубе.

З.5  Обработка результатов испытаний

Осмотреть поверхность покрытия с надрезами при хорошем освещении и провести оценку адгезии по шестибалльной шкале:


5А – отсутствие отслоения;


4А –  следы отслоения покрытия вдоль надрезов и в месте их  пересечения;


3А – отслоение покрытия вдоль надрезов до 1,6 мм с каждой стороны;


2А – отслоение покрытия вдоль надрезов до 3,2 мм с каждой стороны;


1А – отслоение покрытия от большей части поверхности Х-образного надреза под липкой лентой;


0А – отслоение за пределами Х-образного надреза.


За результат  испытания принимают значение адгезии в баллах, соответствующее большинству совпадающих значений на всех испытуемых участках поверхности двух образцов. При этом расхождение между значениями не должно превышать 1 балл.


При расхождении значений адгезии, превышающем 1 балл, испытание повторяют на том же количестве образцов и за окончательный результат принимают среднее округленное значение, полученное по четырем образцам.


Адгезия покрытия, определяемая методом Х-образного  надреза, должна составлять не менее 4А балла. 


Приложение К
(обязательное)
Определение адгезии покрытия после выдержки в воде


И.1 Назначение метода


Метод предназначен для определения стойкости адгезии покрытия после 1000 ч воздействия воды при температурах испытаний  (20±5) °C, (60±3) °C и (80±3) °C. 


И.2 Требования к испытываемым образцам


Для испытаний используют образцы, вырезанные из изделий с покрытием с минимальным повреждением покрытия. При изготовлении образцов не допускается нагрев материала образцов до температуры более 80 (С.


Рекомендуемые размеры образцов для испытаний на водостойкость адгезии (150±10)×(80±10) мм. Количество параллельных образцов для каждой температуры испытаний должно быть не менее трех.


Толщина и диэлектрическая сплошность образцов должны соответствовать требованиям настоящего документа. Образцы с дефектами покрытия не испытывают.


И.3 Оборудование, приборы и материалы


Для проведения испытаний используют следующие оборудование, приборы и материалы:


· разрывная машина с ценой деления шкалы измерителя не более 0,1 кН, обеспечивающая заданную скорость перемещения захвата;


· закрытый электронагревательный шкаф соответствующего объема, обеспечивающий поддержание температуры испытаний с точностью ±3 (С;


· емкости с крышками для выдержки образцов в воде, изготовленные из стойкого к коррозии и повышенной температуре материала (пластиковые, металлические эмалированные и т.п.) и другие приспособления и материалы.


И.4 Подготовка к испытанию


Кромки реза образцов обезжиривают этиловым спиртом, осматривают на отсутствие признаков отслаивания покрытия.  


[image: image38.wmf]К испытаниям допускают образцы без признаков отслаивания покрытия. 


Образцы укладывают в емкость таким образом, чтобы кромки реза образцов оставались открытыми для доступа воды, при этом разрешается укладывать образцы друг на друга.  В емкость с образцами заливают воду, предварительно нагретую до заданной температуры испытаний, до уровня выше поверхности образцов, фиксируют время начала испытаний. 


Емкость устанавливают в сушильный шкаф, обеспечивающий поддержание необходимой температуры в течение всего времени испытаний.


И.5 Проведение испытаний


Образцы выдерживают в соответствии с требованиями настоящего документа в течение 1000 ч при температуре (20±5) °С, (60±3) °С и (80±3) °С. Выбор температуры испытаний определяется максимальной температурой эксплуатации покрытия. 


В процессе испытаний следят за уровнем воды в емкости, поддерживая его выше поверхности образцов, периодически подливая воду заданной температуры.


По окончании испытаний образцы извлекают из воды, удаляют с их поверхности фильтровальной бумагой влагу и выдерживают при комнатной температуре в течение (24±1) ч.


С помощью режущего инструмента (кольцевой фрезы) в покрытии выполняют кольцевые надрезы. Образец с покрытием для определения водостойкости адгезии 
при различных температурах испытаний приведен на рисунке И.1. Пропилы осуществляют на всю толщину покрытия до металла шириной не менее 1 мм.
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Рисунок И.1 – Образец с покрытием для определения водостойкости адгезии 
при различных температурах испытаний


Места пропила покрытия обезжиривают этиловым спиртом.


К подготовленным для испытаний участкам покрытия в местах кольцевых надрезов приклеивают «грибки» (на каждый образец не менее трех). Не ранее чем через 24 ч вокруг «грибков» делают повторные кольцевые надрезы (для удаления остатков клея).


Испытания на разрывной машине проводят согласно Ж.5.


И.6 Обработка результатов испытаний


Адгезию покрытия при нормальном отрыве А, МПа, после выдержки в воде при температурах (20±5) °C, (60±3) °C и (80±3) °C на каждом образце определяют по формуле (Ж.1).


Приложение Л
(обязательное)
Определение адгезии покрытия к стали 
методом отслаивания полосы покрытия под углом 90о


К.1 Назначение метода


Метод предназначен для оценки адгезии защитного покрытия к стали при отслаивании полосы покрытия под углом 90( при температуре (20±5) (С и скорости отслаивания 
(10±3) мм/мин.


К.2  Требования к испытываемым образцам 


Испытания проводятся на соединительныхдеталях с покрытием или на образцах, подготовленных в соответствии с требованиями настоящего документа. Рекомендуемые размеры образцов от 90 до 100 × от 120 до 150 мм и толщиной не менее 4 мм в соответствии с рисунком К.1. 


Количество параллельных образцов для заданных условий испытаний должно быть не менее трех.
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Рисунок К.1 – Образец для определения адгезии покрытия при отслаивании под углом 90 (

К.3 Оборудование, приборы и материалы


Для проведения испытаний используются:


· цифровой адгезиметр (например, «АМЦ 2-50», «АМЦ 2-70») или другие приборы, обеспечивающие точность измерения ±1 Н;


· разрывная машина (для проведения испытаний в лабораторных условиях) с ценой деления шкалы измерителя не более 0,1 кН, обеспечивающая заданную скорость перемещения захвата;


· приспособление (струбцина для крепления образцов в соответствии с 
рисунком В.2 или другая струбцина, обеспечивающая заданные условия испытаний) для крепления образца в захватах машины. При этом приспособление крепится к неподвижному захвату машины, а образец отслаиваемого покрытия – к подвижному зажиму;


· режущий инструмент (специальный нож, ножовка по металлу);


· металлическая линейка по ГОСТ 427;


· стамеска с шириной лезвия 20 мм;


· молоток. 
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1 – защитное покрытие; 2 – металлическая подложка; 3 – струбцина; 4 – отверстие для крепления струбцины к захвату разрывной машины; 5 – крепежный винт

Рисунок В.2 – Струбцина для крепления образцов


К.4 Подготовка к испытаниям


Испытания проводятся не ранее чем через 24 ч после нанесения покрытия.


Испытания осуществляют на трех участках, отстоящих друг от друга на расстоянии не менее 100 мм. 


С помощью специального ножа или ножовки вырезают полосу защитного покрытия шириной 20 мм. Покрытие прорезают на всю толщину  до металла, при этом ширина прорезей должна составлять не менее 1 мм, а длина полосы покрытия – не менее 150 мм.  С использованием стамески и молотка производится отслаивание полосы покрытия  от стали на длину, достаточную для закрепления полосы  в зажиме  адгезиметра (от 30 до 70 мм). 


При проведении испытаний на образцах-свидетелях испытания производятся на трех параллельно подготовленных образцах. С помощью специального ножа или ножовки по металлу на каждом образце-свидетеле по всей его длине в покрытии  вырезают три полосы шириной 20 мм. Ширина прорезей должна составлять не менее 1 мм. С использованием стамески и молотка производится отслаивание полосы покрытия  от стали на длину, достаточную для закрепления полосы  в зажиме разрывной машины (от 30 до 50 мм).


К.5 Порядок поведения испытаний


Полоса покрытия закрепляется в зажиме адгезиметра, после чего адгезиметр подготавливается к измерению в соответствии с прилагаемым к нему руководством по эксплуатации. После подготовки адгезиметра к испытаниям вручную производится отслаивание полосы покрытия от стали  под углом (90±10)(. Отслаивание покрытия от изделия следует производить при скорости отслаивания (10±3) мм/мин. Усилие отслаивания покрытия от стали  фиксируется с помощью цифрового адгезиметра. При этом определяются  минимальное, максимальное и среднее усилия отслаивания.


В случае испытаний образцов-свидетелей с использованием разрывной машины испытываемый образец помещается в специальную струбцину. Струбцина с испытываемым образцом закрепляется в неподвижном захвате разрывной машины, а отслоенная полоса покрытия – в подвижном захвате.


Отслаивание покрытия от металла производят под углом (90±10)( при скорости подвижного захвата (10±3) мм/мин. Усилие отслаивания покрытия фиксируют на протяжении всего участка отслаивания длиной 45 мм за исключением начального участка отслаивания, составляющего приблизительно от 5 до 15 мм. 


К.6 Обработка результатов испытаний


При определении адгезии покрытия к стали на изделиях с использованием цифрового адгезиметра величина адгезии А, Н/см, определяется как среднее значение усилия отслаивания, измеренное по адгезиметру, приведенное к 1 см ширины полосы покрытия. За показатель адгезии покрытия к стали принимается среднее значение, полученное по трем параллельным измерениям.


Адгезию покрытия к стали А, Н/см, на каждом образце определяют по формуле:
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где i – номер образца;


Fср – среднее усилие отслаивания на участке А – В, Н (определяется по средней линии на графике или как среднее арифметическое усилия отслаивания на участке А – В);


В – средняя ширина полосы, см (определяется как среднее арифметическое по результатам трех измерений).


За показатель адгезии покрытия к стали принимается среднее арифметическое значение адгезии, полученное по группе не менее трех параллельных измерений.


Приложение М
(обязательное)
Форма сертификата качества 
на заводское трехслойное полиэтиленовое покрытие труб


СЕРТИФИКАТ КАЧЕСТВА
на заводское трехслойное полиэтиленовое покрытие труб


1  Предприятие-изготовитель АКП трубы________________________________________________


2  Наименование труб________________________________________________________________


3  Наружный диаметр труб, мм_________________________________________________________


4  Толщина стенки труб, мм___________________________________________________________


5  Марка стали 
 ГОСТ, ГОСТ Р______________________________


6  Обозначение ТУ на изготовление трубы_______________________________________________


7  Вид АКП_________________________________________________________________________


8  Тип АКП _________________________________________________________________________


9  Обозначение ТУ на АКП____________________________________________________________


10 Номер партии труб с АКП __________________________________________________________


11 Номера труб в партии ______________________________________________________________


12 Дата изготовления АКП трубы______________________________________________________


13 Используемые материалы для покрытия


		Наименование
материала

		Обозначение и наименование документа на материал

		Номер и дата 
сертификата



		

		

		



		

		

		





14
Сведения о контроле качества покрытия


14.1 Внешний вид____________________________________________________________________


14.2 Диэлектрическая сплошность, кВ
___________________________________________________


14.3 Толщина покрытия, мм___________________________________________________________


14.4 Адгезия покрытия, Н/см__________________________________________________________


14.5 Прочность при ударе, Дж_________________________________________________________


14.6 Угол скоса покрытия к телу трубы, градус___________________________________________


14.7 Длина свободных от покрытия концов, мм __________________________________________


14.8 Маркировка_____________________________________________________________________


15 Перечень отремонтированных дефектных участков покрытия и методов ремонта


		№ п/п

		Наименование отремонтированного участка

		Метод ремонта



		

		

		





Покрытие изготовлено по ТУ____________________ и соответствует требованиям ОТТ____________________ и СТТ___________________. 


Приложение: Сертификаты на изоляционные материалы.


Контролер ОТК________________________

                                                 (подпись, Ф.И.О.)


Приложение Н
(обязательное)
Характеристики и методы ремонта повреждений защитной оболочки и трубы в теплоизоляции


Характеристики и методы ремонта повреждений оцинкованного штрипса, оцинкованной оболочки и трубы в теплоизоляции для надземной прокладки приведены в таблице Н.1.

Таблица Н.1 


		№ п/п

		Характеристика 


повреждения

		Размеры повреждения

		Выполняемая операция



		Оцинкованная сталь



		1

		Наплывы без растрескивания, местная шероховатость покрытия (сыпь); крупинки цинка в виде отдельных точек; неравномерность кристаллизации цинкового покрытия.


Светлые и матовые пятна, неравномерность окраски пассивной пленки

		Без ограничения 


размеров

		Допускаются



		2

		Уменьшение толщины

		цинкового слоя

		Толщина менее 


27 мкм

		Бракуется



		

		

		стали

		Толщина менее 1,5±0,18 мм

		



		Спирально-замковая оцинкованная оболочка



		3

		Следы потертости от перегибов полосы и регулирующих роликов, царапины на наружной поверхности оболочки, приводящие к уменьшению номинальной толщины цинкового слоя не более чем на 10 %

		Без ограничения 


размеров

		Допускаются



		4

		Вмятины на поверхности оболочки

		Без ограничения 


размеров

		Ремонтируются с восстановлением геометрии и последующим восстановлением повреждений цинкового покрытия цинкнаполненной краской серого, светло-серого цвета по 9.2.3



		[image: image39.wmf]

5

		Царапины на наружной  поверхности оболочки, отслоения цинкового слоя в местах перегиба полосы замкового соединения, приводящие к разрушению цинкового слоя до основного металла

		Царапины без ограничения длины, глубиной не более 0,2 мм, отслоения цинкового слоя единичной площадью не более 0,002 м2 в количестве не более 
10 шт.,  общей площадью не более 0,02 м2 на одной оболочке 

		Ремонтируются с использованием цинкнаполненной краски серого, светло-серого цвета по 9.2.3



		

		

		Одна царапина глубиной более 0,2 мм, длиной не более 
300 мм

		Ремонтируется наплавкой с последующей окраской цинкнаполненной краской серого, светло-серого цвета по 9.2.3



		

		

		Более одной царапины без ограничения длины, глубиной более 0,2 мм

		Бракуются


(оболочка может быть использована для подземной прокладки)



		

		

		Отслоения цинкового слоя единичной площадью более 0,002 м2 

		Бракуются


(оболочка может быть использована для подземной прокладки)



		

		

		Отслоения цинкового слоя единичной площадью не более 
0,002 м2 в количестве более 10 шт.

		Бракуются


(оболочка может быть использована для подземной прокладки)



		

		

		Отслоения цинкового слоя общей площадью более 0,02 м2 на одной оболочке

		Бракуются


(оболочка может быть использована для подземной прокладки)



		6

		Трещины, подрезы, непровары, несплавления, свищи в месте аргонно-дуговой сварки двух листов оцинкованного штрипса

		Без ограничения 


размеров

		Ремонтируются подваркой



		7

		Повреждение цинкового покрытия в месте сварки двух листов оцинкованного штрипса 

		Без ограничения 


размеров

		Ремонтируются на наружной поверхности оболочки с использованием цинкнаполненной краски серого, светло-серого цвета по 9.2.3
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		Сквозные повреждения оболочки

		Шириной не более 


2 мм, без повреждения замкового соединения

		Ремонтируются сваркой с последующей окраской цинкнаполненной краской серого, светло-серого цвета по 9.2.3



		

		

		Шириной более 2 мм или с повреждением замкового соединения

		Бракуются



		9

		Заусенцы на крае оболочки

		Без ограничения 


размеров

		Ремонтируются шлифовкой



		Труба в теплоизоляции



		10

		Вмятины на поверхности оболочки

		Глубиной не более 


10 мм 

		Допускаются



		

		

		Одна вмятина глубиной более 


10 мм

		Ремонтируются с применением жидкой пены или фрагментами ППУ по 9.4 (используется пена из баллона или смесь заливочных компонентов, наносимая вручную или заливочной машиной) и заплаты из оцинкованной стали по 9.2 с заклепками по 11.6.6



		

		

		Более одной вмятины глубиной более 10 мм

		Бракуются



		11

		Царапины на наружной поверхности оболочки, приводящие к разрушению цинкового слоя до основного металла, отслоения цинкового слоя в местах перегиба полосы замкового соединения

		Без ограничения длины, глубиной не более 0,2 мм

		Ремонтируются с использованием цинкнаполненной краски серого, светло-серого цвета по 9.2.3



		

		

		Одна царапина глубиной от 0,2 мм до 0,5 мм, длиной не более 150 мм

		Ремонтируются с использованием цинкнаполненной краски серого, светло-серого цвета по 9.2.3



		

		

		Более одной царапины глубиной более 
0,2 мм

		Бракуются



		

		

		Отслоения цинкового слоя единичной площадью не более 
0,002 м2 в количестве не более 3 шт.

		Ремонтируются с использованием цинкнаполненной краски серого, светло-серого цвета по 9.2.3



		

		

		Отслоения цинкового слоя единичной площадью более 0,002 м2 

		Бракуются



		12

		Сквозные повреждения оболочки

		Без ограничения 

размеров

		Бракуются



		13

		Протечки ППУ через замковые соединения оболочки и сварной шов двух листов оцинкованного штрипса

		Без ограничения 

размеров

		Бракуются
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14

		Трещины в ППУ в торцевом сечении на концах трубы 

		Без ограничения 

размеров

		Ремонтируются с применением жидкой пены или фрагментами ППУ по 9.4 (используется пена из баллона или смесь заливочных компонентов, наносимая вручную или заливочной машиной)



		15

		Трещины в ППУ в неторцевом сечении трубы

		Без ограничения 


размеров

		Бракуются



		16

		Зазоры (отслоения) между защитной оболочкой и ППУ в торцевом сечении на концах трубы 

		Шириной не более 2 мм, глубиной не более 150 мм

		Допускаются



		

		

		Шириной более 2 мм, глубиной более 150 мм

		Ремонтируются с применением жидкой пены или фрагментами ППУ по 9.4 (используется пена из баллона или смесь заливочных компонентов, наносимая вручную или заливочной машиной)



		17

		Зазоры между трубой и ППУ в торцевом сечении на концах трубы 

		Без ограничения 

размеров

		Ремонтируются с применением жидкой пены или фрагментами ППУ по 9.4 (используется пена из баллона или смесь заливочных компонентов, наносимая вручную или заливочной машиной)



		18

		Зазоры между трубой и ППУ в неторцевом сечении трубы

		Без ограничения 


размеров

		Бракуются



		19

		Уменьшение длины ППУ относительно длины оболочки после заливки ППУ 

		Не более 3 мм

		Допускаются



		

		

		Более 3 мм

		Ремонтируются с применением жидкой пены или фрагментами ППУ по 9.4 (используется пена из баллона или смесь заливочных компонентов, наносимая вручную или заливочной машиной)



		20

		Повреждения ППУ на торцах трубы в теплоизоляции:


- места забора проб для испытаний;


- повреждения  ППУ при снятии торцевых заглушек (для заливки ППУ)

		Без ограничения 


размеров

		Ремонтируются с применением жидкой пены или фрагментами ППУ по 9.4 (используется пена из баллона или смесь заливочных компонентов, наносимая вручную или заливочной машиной)





Характеристики и методы ремонта повреждений стальной, оцинкованной и МП оболочек и трубы в теплоизоляции для подземной прокладки приведены в таблице Н.2.

Таблица Н.2 

		№ п/п

		Характеристика 


повреждения

		Размеры повреждения

		Выполняемая операция



		Спирально-замковая оболочка



		1

		Царапины, раковины, задиры на поверхности оболочки

		Глубиной не более 0,2 мм

		Допускаются



		

		

		Глубиной более 


0,2 мм

		Ремонтируются наплавкой



		2

		Вмятины на поверхности оболочки

		Без ограничения 


размеров

		Ремонтируются с восстановлением геометрии



		3

		Трещины, подрезы, непровары, несплавления, свищи в месте аргонно-дуговой сварки двух листов штрипса

		Без ограничения 


размеров

		Ремонтируются подваркой



		4

		Сквозные повреждения оболочки

		Шириной не более 


2 мм, без повреждения замкового соединения

		Ремонтируются сваркой



		

		

		Шириной более 2 мм или с повреждением замкового соединения

		Бракуются



		5

		Заусенцы на крае оболочки

		Без ограничения 


размеров

		Ремонтируются шлифовкой



		Оболочка с полиэтиленовым покрытием



		6

		Сквозные* пропуски, трещины, царапины и сдиры на поверхности полиэтиленового покрытия оболочки

		Без ограничения 


размеров

		Бракуются



		7

		Несквозные* расслоения, пузыри, трещины, царапины и сдиры на поверхности полиэтиленового покрытия

		По 9.1.3.3

		Ремонтируются в соответствии с рекомендациями предприятий-изготовителей ремонтных материалов и технологической инструкцией (картой), разработанной на основе 
РД 1390-001-2001 [1]



		8

		Сквозные повреждения оболочки

		Без ограничения 


размеров

		Бракуются



		9

		Вмятины на поверхности оболочки

		Глубиной не более 10 мм, без повреждения АКП

		Допускаются 



		

		

		Глубиной не более 10 мм, с повреждением АКП

		Бракуется либо ремонтируется в зависимости от характеристики повреждения (см. строки 6, 7 таблицы М.2)



		

		

		Глубиной более  10 мм

		Бракуются



		Труба в теплоизоляции



		10

		Сквозные* пропуски, трещи[image: image42.wmf]ны, царапины и сдиры на поверхности полиэтиленового покрытия оболочки

		Без ограничения 


размеров

		Бракуются



		11

		Несквозные* расслоения, пузыри, трещины, царапины и сдиры на поверхности полиэтиленового покрытия

		По 9.1.3.3

		Ремонтируются в соответствии с рекомендациями предприятий-изготовителей ремонтных материалов и технологической инструкцией (картой), разработанной на основе 
РД 1390-001-2001 [1]



		12

		Сквозные повреждения оболочки

		Без ограничения 


размеров

		Бракуются



		13

		Вмятины на поверхности оболочки

		Глубиной не более 


10 мм, без повреждения АКП

		Допускаются 



		

		

		Глубиной не более 


10 мм, с повреждением АКП

		Бракуется либо ремонтируется в зависимости от характеристики повреждения (см. строки 6, 7 таблицы М.2)



		

		

		Одна вмятина на трубе глубиной более 10 мм

		Ремонтируются с применением жидкой пены или фрагментами ППУ по 9.4, заплаты из стали по 9.2 с заклепками по 11.6.6, и термоусаживающейся полимерной ленты в соответствии с рекомендациями предприятий-изготовителей термоусаживающихся полимерных лент и технологической инструкцией (картой), разработанной на основе 
РД 1390-001-2001 [1]



		

		

		Более одной вмятины на трубе глубиной более 10 мм

		Бракуются



		14

		Трещины в ППУ в торцевом сечении на концах трубы 

		Без ограничения 


размеров

		Ремонтируются с применением жидкой пены или фрагментами ППУ по 9.4 (используется пена из баллона или смесь заливочных компонентов, наносимая вручную или заливочной машиной)



		15

		Трещины в ППУ в неторцевом сечении трубы

		Без ограничения 


размеров

		Бракуются



		[image: image43.wmf]

16

		Зазоры (отслоения) между защитной оболочкой и ППУ в торцевом сечении на концах трубы 

		Шириной не более 2 мм, глубиной не более 150 мм

		Допускаются



		

		

		Шириной более 2 мм, глубиной более 150 мм

		Ремонтируются с применением жидкой пены или фрагментами ППУ по 9.4 (используется пена из баллона или смесь заливочных компонентов, наносимая вручную или заливочной машиной)



		17

		Зазоры между трубой и ППУ в торцевом сечении на концах трубы

		Без ограничения 


размеров

		Ремонтируются с применением жидкой пены или фрагментами ППУ по 9.4 (используется пена из баллона или смесь заливочных компонентов, наносимая вручную или заливочной машиной)



		18

		Зазоры между трубой и ППУ в неторцевом сечении трубы

		Без ограничения 


размеров

		Бракуются



		19

		Уменьшение длины ППУ относительно длины оболочки после заливки ППУ

		Не более 3 мм

		Допускаются



		

		

		Более 3 мм

		Ремонтируются с применением жидкой пены или фрагментами ППУ по 9.4 (используется пена из баллона или смесь заливочных компонентов, наносимая вручную или заливочной машиной)



		20

		Повреждения ППУ на торцах трубы в теплоизоляции:


- места забора проб для испытаний;


- повреждения ППУ при снятии торцевых заглушек (для заливки ППУ)

		Без ограничения 


размеров

		Ремонтируются с применением жидкой пены или фрагментами ППУ по 9.4 (используется пена из баллона или смесь заливочных компонентов, наносимая вручную или заливочной машиной)



		* Несквозными являются повреждения с остаточной толщиной слоя, выдерживающего испытания на пробой при напряжении 0,5 кВ. При несоответствии – повреждения являются сквозными.





Характеристики и методы ремонта скорлуп из ППУ и пеностекла приведены в таблице М.3.

Таблица М.3 


		№ п/п

		Характеристика 


повреждения

		Размеры повреждения

		Выполняемая операция



		Скорлупы из ППУ



		1

		Сколы, вмятины

		Без ограничения длины глубиной до 7 мм



		Допускаются





		

		

		Без ограничения длины глубиной более 7 мм

		Бракуются



		2

		Царапины, трещины

		Без ограничения длины шириной до 10 мм глубиной до 3 мм

		Допускаются



		

		

		Без ограничения длины шириной  до 10 мм, глубиной от 3 до10 мм

		Ремонтируются с применением жидкой пены из баллона или смесью заливочных компонентов



		

		

		Без ограничения длины глубиной более10 мм

		Бракуются



		

		

		Шириной более 10 мм

		Бракуется



		Скорлупы из пеностекла



		3

		Сколы, вмятины

		Без ограничения длины глубиной до 7 мм



		Допускаются





		

		

		Без ограничения длины глубиной более 7 мм

		Бракуются



		4

		Царапины, трещины

		Без ограничения длины шириной до 10 мм глубиной до 3 мм

		Допускаются



		

		

		Без ограничения длины шириной  до 10 мм, глубиной более 3 мм

		Ремонтируются с применением гипсового цемента на негорючей основе



		

		

		Шириной более10 мм

		Бракуются





Приложение О
(обязательное)
Ссылочные нормативные документы

		Обозначение документа, на который дана ссылка

		Номер пункта,


подпункта,


приложения



		ГОСТ 9.402

		1.2.2.4, 1.2.3.4



		ГОСТ 2.301

		1.4.5.4



		ГОСТ 9.049

		5.2.13



		ГОСТ 9.050

		5.5.13



		ГОСТ 12.0.001

		2.1



		ГОСТ 12.1.002

		2.1



		ГОСТ 12.1.003

		2.1



		ГОСТ 12.1.004

		2.1



		ГОСТ 12.1.005

		2.2



		ГОСТ 12.1.007

		3.3



		ГОСТ 12.1.008

		2.1



		ГОСТ 12.3.016

		2.1



		ГОСТ 17.2.3.02

		3.1



		ГОСТ 166

		5.1.3



		ГОСТ 409

		Табл. 9, 5.3.6



		ГОСТ 427

		5.2.1, 5.2.5, 5.3.2



		ГОСТ 3560

		1.2.8.11



		ГОСТ 7502

		5.1.2, 5.3.8, 5.4.2



		ГОСТ 7076

		Табл. 9, 5.3.11, 5.4.7



		ГОСТ 10354

		1.5.4



		ГОСТ 11262

		5.2.11, 5.2.12



		ГОСТ 11358

		5.1.3



		ГОСТ 11645

		5.2.12, 5.2.13



		ГОСТ 13518

		5.2.15



		ГОСТ 14918

		1.2.4.1, 1.2.4.4, 1.2.8.5, 4.3.2.5, 5.1.4



		ГОСТ 15088

		Табл. А3



		ГОСТ 15150

		4.1.11



		ГОСТ 17177

		Табл. 9, 5.3.6, 3.3.7



		ГОСТ 30256

		Табл. 9



		ГОСТ 30732

		5.3.13, 5.3.12, 5.4.8



		ГОСТ Р 51164

		5.2.10, 5.5.6, 5.5.9



		ГОСТ 52246

		1.2.4.1



		ГОСТ 52568

		5.2.8, 5.2.9, 5.5.11



		ИСО 37 Каучук вулканизованный или термопластичный. Определение механических свойств при растяжении 

		5.2.11



		ИСО 306 Пластмассы. Термопластичные материалы. Определение точки размягчения по Вика

		Табл. А3



		ИСО 846 Пластмассы. Оценка воздействия микроорганизмов

		5.5.13



		ИСО 8502-3 Подготовка стальных поверхностей перед нанесением красок и связанных с ними продуктов. Испытания для оценки чистоты поверхности. Часть 3. Оценка запыленности стальных поверхностей, подготовленных для нанесения краски (метод липкой ленты)

		1.2.2.4, 1.2.3.5



		ИСО 8502-9 Подготовка стальной основы перед нанесением красок и подобных покрытий. Испытания для оценки чистоты поверхности. Часть 9. Метод определения на месте с помощью кондуктометрии растворимых в воде солей

		1.2.2.4



		ИСО 8501-1 Подготовка стальной поверхности перед нанесением красок и относящихся к ним продуктов. Визуальная оценка чистоты поверхности. Часть 1. Степень ржавости и степени подготовки непокрытой стальной поверхности и стальной поверхности после полного удаления прежних покрытий

		1.2.2.4, 1.2.3.5



		ИСО 8503-1 Обработка стальной основы перед нанесением краски и аналогичных продуктов. Шероховатость поверхности стальных основ после пескоструйной очистки. Часть 1. Технические условия и определения блоков сравнения профилей поверхностей после пескоструйной обработки

		1.2.2.4, 1.2.3.5



		ИСО 8503-2 Обработка стальной основы перед нанесением краски и аналогичных продуктов. Шероховатость поверхности стальных основ после пескоструйной очистки. Часть 2. Метод классификации профилей стальных поверхностей по результатам абразивной струйной обработки

		1.2.2.4, 1.2.3.5



		ИСО 8503-3  Подготовка стальной поверхности перед нанесением красок и относящихся к ним продуктов. Испытания характеристики шероховатости стальной поверхности после пескоструйной очистки. Часть 3. Метод калибровки ISO для определения и сравнения профилей поверхности. Метод с применением фокусирующего микроскопа

		1.2.2.4, 1.2.3.5



		ИСО 8503-4 Обработка стальной основы перед нанесением краски и аналогичных продуктов. Шероховатость поверхности стальных основ после пескоструйной очистки. Часть 4. Способ калибровки блоков сравнения профиля поверхности, соответствующего ISO. Определения профиля поверхности. Использование прибора с мерительным штифтом

		1.2.2.4, 1.2.3.5



		ИСО 8503-5 Обработка стальной основы перед нанесением краски и аналогичных продуктов. Шероховатость поверхности стальных основ после пескоструйной очистки. Часть 5. Метод реплик для определения профиля поверхности

		1.2.2.4, 1.2.3.5



		ИСО 4892-1 Пластмассы. Методы экспонирования под лабораторными источниками света. Часть 1. Общие руководящие положения 

		5.2.14



		ИСО 4892-2 Пластмассы. Методы экспонирования под лабораторными источниками света. Часть 2. Лампы с ксеноновой дугой 

		5.2.14



		ИСО 1133 Пластмассы. Определение индекса текучести расплава термопластов по массе (MFR) и по объему (MVR)

		Табл. А2



		ИСО 11359-3 Пластмассы. Термомеханический анализ. Часть 3. Определение температуры проникновения

		Табл. А2



		СТТ-23.040.00-КТН-095-11  Трубопроводная система «Заполярье – НПС «Пур-Пе». Трубы стальные электросварные в заводской теплоизоляции. Специальные технические требования» и настоящих технических условий.

		1.1.1, 1.1.3.4, 1.2.9.2



		СТТ  Трубопроводная система «Заполярье – НПС «Пур-Пе». Монтаж труб и соединительных деталей трубопроводов в заводской теплоизоляции. Специальные технические требования

		1.3.10



		ОТТ-25.220.01-КТН-212-10 Заводское полиэтиленовое покрытие труб. Общие технические требования

		1.1.3.4, 4.2.2.7



		ОТТ-25.220.01-КТН-189-10 Магистральный трубопроводный транспорт нефти и нефтепродуктов. Наружное антикоррозионное покрытие сварных стыков трубопроводов. Общие технические требования

		1.2.8.7



		ОТТ-23.040.00-КТН-050-11 Трубы диаметром от 159 до 530 мм для магистральных и технологических нефтепроводов и нефтепродуктопроводов. Общие технические требования

		1.5.1



		ОТТ-23.040.00-КТН-051-11 Трубы нефтепроводные большого диаметра. Общие технические требования

		1.5.1



		 ТУ 1390-004-86695843-2011 Трубы стальные электросварные диаметром до 1420 мм с наружным антикоррозионным полиэтиленовым покрытием для строительства магистральных нефтепроводов

		1.1.3.4



		РД 1390-001-2001 Инструкция по технологии ремонта мест повреждений заводского полиэтиленового покрытия труб

		1.2.3.10



		РД-25.160.00-КТН-036-11 Проведение сварочных работ при строительстве магистрального нефтепровода и технологических трубопроводов в условиях низких температур. ТС «Заполярье – НПС «Пур-Пе». Производство и контроль качества работ

		7.2



		CAN/CSA Z245.20-06/Z245.21-06 Внешнее эпоксидное покрытие для стальных труб. Внешнее полиэтиленовое покрытие для труб 

		Табл. А1



		ASTM D 1238 Standard Test Method for  Melt Flow Rates of Thermoplastics by Extrusion Plastometer

		Табл. А3



		ASTM D 1525 Standard Test Method for Vicat Softening Temperature of Plastics

		Табл. А3



		ASTM D 638 Standard Test Method for Tensile Properties of Plastics

		Табл. А3



		ASTM D 570 Standard Test Method for Water Absorption of Plastics

		Табл. А3
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�Согласно изм. 1 в СТТ паспорт оформляется тех надзором заказчика



� Согл изм 1  маркировка  производится краской и табличками
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